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OR GANES 

MOTEUR . . .............. . 

CARBURATEUR . ........ . 

SILENCIEUX D'ADMISSION. 

POMPE A ESSENCE •. .. ... 

EMBRAYAGE .... . . . ...... . . 

BOITE DE VITESSES ... . . . 

NUMERO 
de planche 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
7A 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 

23 

24 
25 

26 
27 
28 
28 .A 

29 
30 
30A 
30B 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 

LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

Outils divers pour depose et pose. 
Levage du moteur. 
Depose des chapeaux de differentiel. 
Support pour moteur depose. 
Suspensions AV et AR du moteur. 
Demontage du moyeu de damper. 
Coupe longitudinale. 
Coupe transversale. 

DESIGNATION 

Remplacement des sieges et des guides de soupapes. 
Pompe a huile. 
Pompe a eau. 
Tarage des ressorts . 
Sertissage des alveoles de bougie. 
Essai de la pompe a huile. 
Alesage des douilles de pompe a eau. 
Ligne d'arbre. 
Montage des segments d'arret d'axe de pistons. Freinage des ecrous de bielles. 
Reglage des hauteurs de chemise. 
Serrage de la culasse. 
Montage des joints liege de chapeaux de paliers. Montage des pistons. 
Distribution. 
Montage de la poulie double. 
Schemas et vues diverses. 

Coupe. 

Coupe de la pompe S.E.V. 
Controle de l'etancheite. 

Depose et pose. 
Ensemble. 
Reglage. 
Reglage (montage simplifie 

Support pour boite deposee. 
Coupe longitudinale. 
Coupe par le pignon a queue. 
Coupe par l'arbre de commande. 
Reglage des commandes. 
Outils divers pour reparation. 
Demontage de la cage et du roulement AV de pignon a queue. 
Coupe par l'axe de marche AR et reglages des planetaires. 
Graissage. 
Coupe par l'axe du differentiel. 
Demontage des roulements de differentiel. 
Coupe par l'axe des leviers de commande du couvercle. 



OR GANES 

ESSIEU AV ............. . . 

DIRECTION ............. . . . 

ESSIEU AR .............. . 

LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

NUMERO I 
de planche DESIGNATION 

39 Retouche du carter. 
40 Montage du synchroniseur. 
4,1 Rectification des appuis de rondelles de satellite. 
42 Montage pour reglage du pignon d'attaque. 
43 Reglage du pignon d'attaque. 
44 Reglage. du synchroniseur. 
45 Serrage des ecrous de roulements. , 

46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65 
66 
67 

68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 

75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 

Calage du bras inferieur. 
Coupe par l'axe du pivot. 
Mandrins. 
Bras superieur. 
Cles pour bras supeneur. 
Extraction de l'axe du bras superieur. 
Bras inferieur. 
Plateaux de £reins. 
Demontage des roulements de moyeux. 
Cles. 
Montage du silentbloc de bras superieur. 
Montage · des toes de roues. 
Rectification des tambours. 
Sertissage des axes d'excentriques. 
Centrage des machoires de £reins. 
Coupe longitudinale du cardan double. 
Coupe longitudinale de l'entrainement souple. 
Demontage de la transmission. 
Demontage de la transmission. 
Montage de la transmission. 
Montage de la transmission. 
Levage par l'essieu AV. 

Demontage du volant. Controle du centrage .. 
Demontage des barres laterales. 
Coupes. 
Coupes. 
Fixation , sur l' etau. 
Reglage <lu tube de maintien des noix. Reglage des rotule·s. 
Reglage des barres laterales. 

Levage par l'essieu AR. 
Positionnement en hauteur. 
Vue en plan. 
Bras lateral. 
Demontage des barres de torsion. 
Positionnement lateral. 
Plateau de £rein. 

~ 



' 

ORGANES 

SUSPENSION .... ......... . 

COMMANDES .... ......... . 

FREINS 

ELECTRICITE 

REGLAGES . .............. . 

CARROSSERIE .. ........ . 

MODIFICATION 

NUMERO 
de planche 

LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

DESIGNATION 

82 Demontage et montage des ressorts de rappel de segments de frein. 
83 Controle du carrossage. · 
84 Controle du parallelisme. 
85 Rectification des tamhours. 
86 Remplacement des silenthlocs. 
87 Centrage des segments de frein. 

88 

89 

90 
91 
92 

93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 

106 
109 
110 

100 
101 
102 
103 
104, 
105 

107 
108 

Hi 
H2 
1.13 
1.14' 
Ho 

Remplissage des amortisseurs SPICER. 

Selecteur. 

Commande de frein a main. 
Depose et pose du maitre-cylindre. 
Coupe du maitre-cylindre. 

Coupe de l'allumeur. 
Courbe d'avance automatique de l'allumeur. 
Coupe de la dynamo. 
V ues transversales de la dynamo. 
Demontage et montage des masses polaires. 
Coupe du demarreur. 
Vues transversales du demarreur. 
Reglage des phares. 
Schema d'electrification. 
Schema d'electrification. 

Controle de la chasse. 
Controle de la longueur des barres. 
Controle du braquage. 
Controle du carrossage. 
Controle des roues. 
Controle des roues . 

Redressage des coques (Utilisation du marhre). 
Redressage des coques (Cotes principales). 

Modification de la traverse de l'essieu AV 
Montage du regulateur et de la barrette de relais. 
Reglage de l'embrayage et des commandes de vitesses. 
Modification de la cablerie electrique. 
Modification de la fixation du silencieux d'admission. 
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uriLiSATiON OE L'EXTRACTEUR DE COSSES. 
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MOTEUR, 15-six 

LEVAGE DU MOTEUR • PL.2o 

IMPORTANT 

Metal a employer: 

. . . 
UTILISATION DE LA CHAiNE • ..-.,~ • • IA. 

... --......... \ 
., .,. ,,,.. \ 
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Ader doux Martin recuit . 
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LES DIM(NSIONS S'ENTENDENT POUR EMPLOI DE 
CHAIN ES DE LEVAGE, SUI VANT NORM ES C.lL M. 601 
OU C. N. M. 602, ANNEAUX ET MAILLONS DE 
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CHAiNE MR-3418. 
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MOTEUR. •s-six 

, . , . PL.3. 
DEPOSE DES CHAPEAUX DE D1FFERENTl£L.· 

UTiLiSATiON DE l 1EXTRACTEUR DE 

CHAPEAUX DE DiF'FERENTi£L. 
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MOTEUR. iS- six 

I , 

SUPPORTS POUR MOTEUR DEPOSE. PL.4. 

fiG.1: UTiLiSATiON DU SUPPORT MR-3410. --- - ------- - -----------------
' 
I . ' --I I ' I 
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SUPPORT MR- 3410. < Non vendu.) LORSQUE LE CARTER iNFERiEUR £ST DEPOSE. 

COTES PRiNciPALES. 
_ Flo.3._ 
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CORNiEIYE. 40 t:NviRON. 
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_ ftG.4. 

SUPPORT MR-3394. 

( Non vendu.) 



MOTEUR. fS.six -
SUSPENSiON AVANT ET ARRiERE DU MOTEUR. PL.5. 
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MOTEUR. 

. 
DEMONTAG£ DU MOYE'U DE DAMPER. 
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MOT£UR. 15-six 

REMPLACEMENT DES siEGES ET DES Gui.DES. PL.8. 

_FiG.1. _ . 

REHPLACEMENT D
1

UN SiEGE. 

HANDRiN MR-3098-C. POUR MONTAGE o'uN siEGE. 
<;Y;, 

_ f i&.2._ Non vendu. 
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~EMPLACEMENT D

1

UN GUiDE. 

MANORiN Al/EC COiffE POUR MONTA~E DES GUiDfS 

MANDRiN MR-1620-1. ( Non vendu.} 
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uriLiSATiON DU MANDRiN MR-1620. 

FiG.5._ Ill 
11 

I 

~ iii o' 
+!_~ :_ ___ _ 

~ . --,.7 !' r-/7 r,.- -- ----- ,,.//(..'./../~ / ---,.,,,. , _ ./,.,, ,,.;_ < 
- "".i'.././<;;: ~5/" 

'; / / 

~ ' 3 /; t -:~>. 
_..//:' Y'v,;\ 
j~;fT~~>~ 

/ ,(',). 

I ~;,:';.;-7--
7,::;: 

-- - ___ _ _ _ ...L. c,1~-

" 



- fiG. I. 

' 

// 

, 
,:' 

/ 

5/ 41.' 

10 .• -·· 

9. 

19. 

II . 

14 .•. -·· 

'2., 
',,,\ 

)3.. ',·,,, 
',, , 

', 

7.. 

,/39. 

\ 
;42. "40. 

MOTEUR. 

POMPE A HUILE. 

O,Z 
- fiG.2. 

18:,,, 17 .• 16 ..... 

,,,,',,,',,, 

__ _________ ..... 15. 

_.8. 
,.,,. .,"'" 

15 -six. 

PL.9. 

- FIG.3.-

34:----------- ·-

,-. ·,·:·· .,h1 : I'' I • . • 

:,'.~ ~±: ,; 
1,·. ~IT'J ' 

I G ' '·. :·. : l : .. . l .. :· ·@ ': 

;:::G~~I ~;~., ri f .. ;:~ .I~' 

36:------ -J, •. ,,,,,A .~0 11·1:;;, ', 
•-~ II' b!.'~:i:t ~;,.~ ~· ~j'.

1 ~::i: 
~,O ,, .. .,,.Q ."''·' O f •1r , 't·J ''"!'! • 

7. •-- - - . - -
:~' 

r.:.. ...... , 

:\;;,;\'\' ' 
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MOTEUR. 

----TARAGE DES RESSORTS. 
~P.~if vendu SOU3 Je n~ 2420-T. 

I • I • 

MODE D EMPLOi DE L APPAREIL. 

ts-six 

PL.11. 

·~ CONTROL£ DE LA LONGUEUR LiBR£ D'UN R£SS0RT. PLACER LE RESSORT: 1. A CONTIIOUR,DANS LES 2 GUiD£S:2.; APl'ROCHER A IA l'tAiN LfCOULissEAu:3. 
ju~UAU CONTACT; LE REPERE: 4. Vi ENT EN FACE OU CNimtE iNDiQ(JANT -;R l

0
ECH£LLf; 5.(lontueursJ, IA lONG~R LiBRf OU RESSORT: 1: -

2~ CONTROL£. DE LA LONGUEUR SOUS CHARGE • 
8 : Pl.ACER LE RESSORT £TALON: 6. ( 0V: 12, suivAHT LE CASJ DAN~ LES 2 <WiOES : 7. ET APPROCHfR .LE COULiSSEAU: 8. jusquAU CONTACT A L

0

AiOE OU YOlMT: 9. 
Jo : AMENER A L

0

Aio£ OU VOWfT-; 9. LE RESSORT: .t A CONTROi.ER, A LA LONGU£-;; SOU3 CHARGE iNOiOUEE DANS LE TE;;; LiRE" cmE LONGUEUR EN FACE DU 

REPER£: 4. SUR L'ECHELLE 0£5 LDNGUEIJRS: 5. . 
C: ~R ~CHEl:LE: j 10. ( Efforte l'n l<i~)-;,. FACE DU REPER£: 11. ( si L

0

0N E"l'lOif LE RE!ISORT ETALON : 6. ) 
(14. .. .. ..:13.(.. .. .. .. .. :12.) - -- -

LA CHARG[ CDRRfSPONOANTE QUi DOIT FTRE COl'1PfliSE ONIS LES TOLERANCES HEl'ITK)fOIEES MNS LE TEJTE. 

_ fiG.1._ 
IN ~O 

' I 

' I 

' ' 

' ' f , 
I o , , 

5. 4. 

- FlG.2,-

s 

' ; 
2. 

. 
1. 2. 

' 
' • 

3. 7. 
' 

' • 
' . ' ' 

6. 10. 1. 1~ . 
(ou 12.) 

RESSORT$ [TALONS. 

e 

,, '.. \ 

~- 8.,\ .. 9. 

f'iG.3. -

RESSORT FLECHiSSAHT D£ 1 NiLLiMETRf PAR KiL.OG. 

Vendu sous le n.! 2421 - T. 
RESSORT FLECHiSWff OE 1 MiuiNETRE mR 2 K.iLOGS. 

\lendu soua le n~ 2422. -T. 

CE R~T E~T P£1NT EN .MUN£. - CE RESS<J/17 £ST P£iffr EN ROUGE. 

.I 



MOT EUR . 

• * • 
SERTISSAGE DES ALVEOLES DE BOUGIES. 

DUDGEON POUR SERTiSSAGE DES ALVEOLES. 

Vendu sous le n: 1604 - T. 

', 
',,,,, B 

, , .. . 

POUSSER ,LE CORPS: 8. A F'OND DANS L'ALVEOLE. -
viSSER LE CONC: A . SUR LE FlltTACE OU TROU 0£ 80UCi£ POUR fXERCER UNE PREssioN SUR lfS BiLLES. -
TOURNER D

0

UNTOUR LE CORPs:B. A L
1

AiDE D
0

UNE CLE DE 19 SUR PLATS. 

visstR A NOUVEAU LE CONE: A. ET TOURNER L£ CORPs:B. o"uN SECOND TOUR. 
~~----~~~~~ -- ~ I CN oiNiRAL, m:u;r rou11., soNr .suFl'iSA~ P(JU/1 ASS//1/EII , 'irANC!fiiri 

r 

iS. six 

· PL.12. 
11 ,;. 

:l 



MOTEUR. iS-six 

ESSAI DE LA POMPE A HUILE. 
PL.13. 

fic..1 

AR~RE 0°EHTRlliHEHCHT o· ALLUJll£U~, UTiLi:;£ -~ COJIIMANOE MONT.AGE siMPLirie: MR-1811. 
' . .. 

Ot LA l'OHP£ AU MOYEN O UNE G>fFICEUSE ELECTIIIQUf, ',,, Non vendu. ',, 
', 11 

POMPI: A ES!IAY£R ... --... ',,j 1 

SIJPPOI\T Dt: U f'ONPE. ' \ --------~ ' 
: ' 

TUB( ALUIN"!' AU HAll!OMETRE ·e. 
........................ 

', 

' I 
I 

' I 

TUBE PORTIINT Lf CICU'.IIR DE oisit. \ 
411., I 

TUB£ ..
',, 

' ' , 

' I 
', I 

\ I 
' I 
\ I 
'I '., 

' I 
' I 
I 

\ 

NAN01'1£T1'1£ ETALOIINE OE O A 4 lu. ou, A LA R~: 

1'4ANONf:TRE STANMRO C4. OU 10 CV. 

' \ 
\ , TIIBE AVEC MCCORD DE MAHOHfTJtE 

,' ·\,..- A PIIEHDIIE OMtS TUBE 470097 
- --- '· ' 

I 
I 

' I 

/ 

' ' 

/ 

SOUCE. . 
/-,---

MONTAGE OU GiCl.!V~ Of LiMiTATiON DE: Meir. 

- flG.2.-

--# 
TIJ8t; AUANr AU MANONET"RE. 

16. ~ DE 11[01.ACE OU 

- CW£T ll>f Dl:CIW!GC. 
,,.--:::(>< - / ' ,,,~ ,,,, ,,,"" ', 

,--::<. x ', 
,,.--··::::::: .. >,, 
t c·_~. < ... 
~~~:: ...... '............... :! 

~,::.. \~ :,1,, ,..-i 
~ ..... ;~ '~) ! : 
? "" ,, ,, : : i \\ :: : ,.J_~ ... 
I II f t I.; 
1 II II I 

LA POHPE A !:SSAYER, FiXl!E SUR UN CARTER iHF£1Urt!R, SERA flHRAiH£E PAR UPIE 

PrRcru.sr !"LECTl'li!vUE TOURNAHT [NTII.( 1000 n 1500 rouits-MiNUTE .(LE REGiHE 
[Sl' GEN£MLEHENT iNoiqui SUR LA PLAQUE DU CONSTRUC:l'!VR .) 

UriLiSUt L
1

HUILE D
0

HI\/Ebl Cl'NRE . HOGil.OiL ARTic:· 

~: si PO.Uiant , CH<'\UFfER 1.
0

HUli-E A: ····--·--··-------60"!: 5 DEGRES. 

e.~ PR~ioN iP1oi1wic ~u NANONETRE ooir ETRf 0£ : .... 2 ,500 KiLOs; 

SINON, L ANf.:NER AU HOIN.$ A : ----- . . .. _ .. . . .. . . ... .... ... .... 20 DEGRE.5, 

-':A PRE5'ioN INDiQUEt ooir ,uofl.5 .ET'RE DE : .... ... .. ... .... 2,800 Ki LOS. ' ll N 
({ ,,;,' 
'\\ ~- ,,;;,' 

N,UR AHEIIIER LA PIIUJioN{ vi~~~ u BOUC:HON: 16. OU CW\P£T OE DECHAl!Of,l'OIIII [I.Oflt ':" PRT.S,ioN 

A I.A VALltUR \/OULU£ : DZVl5'£R " , •• " •~ POUR I.A OIHINUCR. 
'i., ,,.~-;,-
// ,,;;::-·_ Fio.3.- - SUPPORT oe: POMPE. -
'I .... , -- lf 1t ,, ( I 

•, :, ,-~/ COTES PRiNCIPALU POUi! MONTAGE SUR UN CAllTltf\ iNl'trti!UR DI: 15·siJC. OCI OE 11 • 
.......... \\ ,,.,..._.,,.. 

... .. // 

'!,::'.::.:::-, ,,;::::::Y ~II ' ·1 I· I 
',:-, ,y - 1 1 1 . 1, , 

' ' ,, , I .. I ' . I 

' ,:::,:,. /;;;'/ TQOU <j: _! .... -:-::~ - ~ - I' 11 Ii 111 illl ill 
, ·-- ,,, 1111 I I I , 
'--- FE~ PLAT 35 )( 5 ~-- -- - -<> j 1 

re 
~"' 

15z 

~~~~~~~2=2=2~-~--~~-



MOTEUR. 15-six 

' . 
A LESAGE DES DOUILLES DE POME?E-A EAU. 

PL 14J 

_ flG.1. -
ALESAGE' DE'S BAGUES. 

fiG. 2. 

MONTAGE, VENDU SOUS LE N~ 1641 -T. LAMAGE DES 8AGUES. 

ALESOiR, IIENDU SOUS LE N ~ 1636-T. 
!ORTE - fRAiSE, VEN DU sous LE N ~ 1637 - T. I• 

:;:-,r--- - -- ----v,1 
,11, 11{ 
I"! f;I 
~~1 r'1 
!;:J f,; 
~/1 ;,:,! 

.. ;1,1 v~ 
;, ,:~ ~~~-1 
1/ / , v...: , 1 
:/ ,/ i"/,~ 
I ") "I'' t,, , V11 
I / ,I I' I) 

((/~ ~~}' 
I/ ,11 
0 ''!. ~,'J ,,,., 

~l,i ~ 

\ 
I 
I 
' I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
\ ' 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

/ 

/ , 
/ 

/ 

,,. 

,r,l , I 
1 ' , ~'.A 
f;~·\ 11;, ,;-r-;J ',, - -.) • ·, 
V / 1 \/'-;,t. '•;' ', / 1/' '/ _/ ,J /f.,.. 
V :\ /,;:'· ;·, ;i·, _£.1·..1,,:.,'ll' 
i,;,',' \ V/;',' /,,;'// vf 
V/, /) °v/,:11,' ,, t;,t 
:11, <,; ',,. ~/ ,/' 1/ I ; ~I/;. 
V I .,_/,/ 1 I I t , 1 t' -' ,, r, "''"' -,,, , ,,,,...,,. r-,·;·;,r,.--,- ... ~ .. ~ .. ,,.. .. -.,.~-u · / •/1 
1,' "'v/_,...,... Y 1

/ ,
1 1 , 1,

1

11,,~,,,',''h-l"''-' • l.,,,"Sf 1 1~1,/,,, 1 .... ,.. ___ _.,, I'\ 
,A ",{;', '· . , ,,, ,,,--- -.,, .. ,...,,, l., ~-:)/,.,., -0,i' ,, · 11 ~ -' 
(II ..,1,}1~.,..... /,,: ,, ,' (,1,;1/1,! Ci:~~~, K~, ,_,;·,4 ./'· ~ .,· , 
r,, '""'"-'.:// -:-!'_:,: ~ :) , _,, 11, , , V,:~~~ . ::-- -.u: • 11 , , 'I , .,, 
") --'.,/~, d./.d./ l'/,,j, I t 'l, ~~ I 1~::::·+ / : ;' ,', /' ,~'--' 
";' \'!,' .,!/..!.,(!-{ ,:· : ,.,, ..... 0---1----l"•,'•;7 :: '!-..4'f1..-1 
I , I I f I\'~~\ '~\\ll!. I (I,'-.. 'f""• - --;-- -~ ,f-l ' l . ../,LJ\\ ,, \\J 
") .j4 ,,,,,~-,~=~;:!!,1::_~ I 1, ~ ·1::--~-=\·"",,, ,,,,.,, 
11 '(1 I ,\ ~ \ '\ ,,, 1, -~ 1, { \', \\ \' v 
,/1 1 I • '\_1,...:.:.,_ \\\•\ ";::., !'::::,.; ~~:.-' -4-~-' 

~I, ',) j:, ~ I' • \\ ' ,:1, ~'\ ,·~: ~;f I r~ ~~· l,./ I I' 
1
) "' ~ I 

// f,' /, I ,,,: _ ... _ -- --,-.----~ I ,\1 
I • ,4 I ., ' \ ,I 'I ~ )' 

r':?, ' (,;J ~1 1 I ~~ i .. ~ 1/ J ~ ,1 • 1, ~ 
_Ji,t I,, '. ' I '" ' f7/'1 . Yj"' ,, · , '~, 
.:,!1.. -----------" J ii:'~ ,,., 

~ ,,-,~.-~-- -t---u,°'·,.-~\" .. >.:,~l~· I . .:;,, \-:..~-
l ~·;,'I :;,:.}, ·1 
';. y-;f ' :: "'\\, 
I•' ,,, I """'~ ,, 1,\•I~ !;;:.{~I 
:'.:J~, y~~~ 
-i:-i~~ • ~~:.'. t..--"'-- ----r-- ~ ...... :J . 

4 

,. 
/ , , 

'~·;;:-1-
~}f). ;y/,;J 

FRAiSE,VENDU£ SOUS LEN: 1638-T. , 

, 
/ 

/ 
/ 

/ 
/ 

/ 
/ 

/ 

•ll,111.!/__ ~-il- !'.!.1!_11/' - ----,.,) ,, ··u1 I I ~;1\, Ir 
;11 >,.... I t'.~ ~ \~ t J! 
~:: ~,·: 1 ·: : ~~ 
It 1,1 r i1 K -'1 ' "1 
1/i'I 1/I ' 'I " \ , 
;';11 p,,----i'----... [;- 1',,: ;-:), ~'.\1 
~;'I ~-, i..,,:-· • ' • ' " ' ~ r) ,.,, ~- v,;: \· 1 ~ -,,. 

r:i r .. 4 · C ~ t- ~~ ,, , 
', ,.;r, I , . I --- - - \ " 1·•,--;;-,,1! •.:"'.; 1,> ; ·t "77:•';,.. :" 1.1 

,, I I j'f,, ./ Lie' I ' ' I (/.''\.- - _}.__ {f-f /1' ' ' '\\t 
l///~ -,,;e~f----~1~?'~1----'-----i~ ·1\\~ - l\1 I ;' :'\ ~\! ~ l 

,l_l.f!.,!fo., , 1\,1'.>~----1· --f, ',-,'I , , , "--<z1i,[ .. ~, ·,, \• 
... '~ '":'..\'\\'! "':~~:~;) f~;-;..-j' ; •, \\ \ \:\ \ . \\ ,~;·, ~ \: 

'\' \. '.• -.,"· ,, f ,.c,.# . f'-<',,; •.;;:.. ~' \ ~\'' '(y--- ~ ,::i,... ., .. I 
~,,.-' ,,'~\\;;~) k'\ --~ I 1-~:/:~,'t-~\,\':,'.' ...... ~, .... , ... , '~ 

_..( l.~, ',\ \·,~~-,1'~\ ..... ,,.7~ t _... ' i..;,., •\ I\ I \ \ I ,'", f\,I <"'\. , --· -'-• ·\,'\1.'\ 1"'.'.., ""'A - I __ £ _<_;..,. ... \~ •. \., __ ,\,,,._; ,\., :-;., 
,','f' 1-..- - 4---- --,- ~',, ,\','\ ,,',', \_\I 
t;,,' , I I In ,, \\' \ \ \ \\ 1 

\\ : ' . '\ \:. ';: '. \, ,,.'1 
\ • I 0s '\ ,, .'' ,, '\' 
' \' I I l'\ , \\ \\ '),\ :-.\\: ,,, .......... ~--i,,,-j '\ '\ '\ :,,' \' ' ' 

...... '\ \,\, \ , ~\.\, ,, '( ·-~, '. '',J 
\L"-~-1. -- --·-- - . ---··t--- -- --- -- ---- - ·-- r~ \') 

:~, : : •:_.: 
, ,:, "! 
!~\: I\!, 

,· '~ " ,. 
t'~,1 I.,' '~ 

t,,,~ : ~\: 
l ,'- r ~' \1 
',\ -~ i\, I 
I \\ j I \\! 



MOTEUR. ~ 

. 
LIGNE 0

1

ARBR£. 
PL.15 . 

I • I f I• I 

A LESAGE DES COQUILLES D ETANCHEITE. 

APPAREiL o'ALESAGE DES coouiLLES. MISE AU RONO o'uN PALIER r~NTE. 

-f"IG.1._ 
Vendu sous le n~ 1665-T. 

_ F'io.2._ fiG.3. _ 

==-;-1-:--=-=-~~------------/1 1 ,,) ---- - ;r-;L /';'1;li"' I) - -- ~)'/ /~) 

~~1~: ! ~ .:1,:,~~ - - "' 'f:-',...i.1-t ,"' 
,--;..-=-

.a,. 

' 
C. C. 

-~ . 
IL [Xisn 3 JEua D£ BAGUCS : c. 

1~ Di A METRE EXTfRiEUR: so. ( .-OUR ~U$5tNET$ A LA COT£ o'oRiGiNE.) 

2~ II II 49 5( .. .. 1 
lR! , , 

" : RECUPERATION) 

3~ II II 49. C .. .. .. u 2£:E 
" ) 

l. 
- --1 



- MOTEUR. 

, A , • 

MONTAGE DES SEGMENTS D ARRET D AXE DE PISTON. 

UTiLiSATiON DE LA CLE: MR-1610. 

_ Fio.1._ 

r,; r· -- ------ - - ---- ~----·--r-.·-· r· ;11 11 
__ , ___ , _____ IJ .. 1 __ 1_ '-~' ,_I '-4 

nr1;-,---,··-- --- .. ,. • - ------~----.!!.. 

~

;,.-_:;_-::~:--==~ :1.:-_-;::._7~ 4 ~~:;:::I, 
___ 1 __ -- --- _ ... _ -- ' -- .,. __ ----.l-,-- _

1
_ -- L'..J, 

rn.··-- ,- ---,1-~-,-,- ,·,·r-
1
,':' 

11:f··-,T--------,-,··r,---l:;-::;:, I 11: 
:111 1 J '1 I I I IJ_~ I 11: 
:, .~ '111~1: ~ 
:' 1 /: I I A 

f I, I]' I I 1 · .. . , . I 1·11: 
''I I f.• I 1 • 111 I: ., 11: i, 
L..:.t · - -- - - - ---- ~- - -- - - -- .L-1 ----
f/f1 (- - -- - - ---,--,- - ' -- i"- ,- : r I I ,- ,·: 

:1: :1r 1 I I I ' I 111 I 1111 !: 
11"--- -------------~----------- --- _ j 

,12_ 

EROOT {~. - - ·1 
fio.3. -- ' CLE MR- 1610. 

Non Yendue. 

4i< \ .. , 

_zo.. I - I - , 

FREiNAGE DES ECROUS DE Bi ELLE. 

"f; H ... __ 
' 

SENS OE~,' 

OESSERRAGE. 

iS-six 

PL.16. 

fiG.2. _ 

LE TALON , T. DE QfACUN DES f'REiNs o' EcRou DEVRA ET~E 

PLACE EN euTEE. (EN: H.) De FA~oN ;., s·oPPOSER A LA 

ROTATiON DE L
0

ECROU- DANS LE SENS OU DESSE~RAGE. 



MOTEUR. 15-six , -----.-
! REGLAGE DES HAUTEURS DE CHEMiSES. 

PL.17 .. 

MESURE OU RETRAiT DE LA CHEMiSE • . 
' . 

MESURE DU OEPASSEMENT OE LA CHEMISE. 

_fiG.1._ - fiG.2.-

• joiNT iNF'ERiEtJR HUGO-REiNrz. 
",, 

', 
',~ 

- 1! PREPARATiON DE L'APPAREiL. 

APPAREiL Htl-3377. 

- fiG.3.- Non vendu. 

FACE DflESSEE Mi MMBRE ... ,, 

(l.s ., ~ I ,w 

-- -l·• /7................... . l. f-[ =+~ l 

POSER L£ SUPPORT Ml\-3311.HUNi OESA MOHTRE DE CONPARATEUR,SUR UN' 

l"iARBRE OU UNE RiGLE RECTiFiEE, LA HONTRE FiXEE DE FACON A CE 

QUE L'AiGuiw soiT ARMEE D£211 .... ENvi..oN.- REGLER LE CAORAN A ziRo. 

2! MESURE DU RETRAiT DES CHEMiSES.(~ jointinfei.~rJ fie. 1. 

PLACER LE. SUPPORT PREPARE COl'll'IE oiT ci-DESSU., SUR LE CARTER cniNORE, LA 

POiim: DU COflPAIIATEUR IUPOSAHT SUR u: DESSUS DE LA CllfMiSE_., RELEVER 

l£ RETRAiT I)( lA CHEMiSE EH4 POiNTS A 90.!. PRENDRE I.A MOYE'NNE 

DES 4 RELEIIES. 

3~ P'IESUR! DU DEPASSEMENT DES CHENiSES.I.Joinr .. ~ren r.1-..Yit. 
PLACER LAPPAREiL SUR LA CHEHisE, I._!. POiNTE 00 COMPARATEUR REPOSANT SUR 

LE CARrER cniNDRE. LE DEPASSEl1ENT oE tA CHEMisE ooir ETRE COMPRis 

ENTRE :0,0& ET 0,12 m.m. 



MOTEUR , IS-six. 

SERRAGE DE LA CUl.ASSE. PL.18. 

--fiG.1.-- , 
ORORE DE SERRAGE DES ECROUS. 

4. 8 18. 1~. .z_. 11. 15. 9. s . 
; I ~~,, II~, ,, _1_1 1 1 ~I I / ~ I ill ~I I I EICJiJo I 

6. 14. 10. 16. 1. 17. '/. 13. 3. 

{ 1 ': SEAAAGt, 2 m.- ~ .!. 
TAUX DE SERRAGE DES. ECAOUS EN METRE- Ki LOS : 2 ~lSERRAGE : 5 m.-~! 

SERRAGE A CHAUD: 5 m.-k.£': 
iL ES1' CONSEiLLE OE .SERRER LES ECROUS DANS L

0

0RDRE iNDHWE CI-OESSUS, LES COUPLE:'> Ot Sf MAGE DEVRONT ETRE RiGOUREU5£1'1ENT RESPfCTES. 

iL [$T iNoisPEN.sABLE D
0

UTiLiSEI\ IJl\!E cu OYNANOMETRiQUE ; CETTf CL£ 1!$T GRAOIJE[ DiR!iCTEH-ENT EN METRE•t<iLOG.ET UTiLiS£ 

LES EHBOUT~ GENRE F.A.C.O.M. OU SNAP-ON. A CARR£ DE 121. 
QUAND t EFl'OPrr Arrc,"Nr LA vALEUfi D£ SEl?R/16£ 1ilo1"ouic AU 'IElfNIER, L 'MriroLAr10N: A. PLIE ; AlfRETER LE MRRAGE. 

L 'A!11"ICI/UlrioN: .f!.. NE DOir jAHAis VEWiR EN BtlrEE EN: A,. SUR LE CORN DE L A;;II;;;;,, 

-- f iG.2. --

CLE DYNAMOMETRiQUE. 

Vendue. sous le n~ 2470-T. 

B:' 
--- --------------·------------- ----- - -

,/ 
' ' • . 

• 
\_A,. 

-------- ·-"-------.. - - ·--- ----..-------- -



MOTEUR. 15-six 

. . . ' . 
MONTAGE DES JOINTS LIEGE DE CHAPEAU OE PALIER. 

PL. f9. 

. 
- fiG .1. __ MONTAGE DES PISTONS. 

_fiG.2.-
48 ... , 

' ' ' 49. ' . 
' \ 

\ 

' \ 

'-', 
' ' 
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CAl'l:ICHON ABAISSf · LINGUETS. 

( A ENLEVER POUR Lf RCGU\GE.) 
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REGLAG£ 0£ L'EMBRAYAGE • 
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MONTACE POUR REGLAGE. 
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DEMONTAGE DE LA CAGE ET OU ROULEMENT AVANT DE PIGNON A QUEUE. -

EXTRACTE'UR ( Vendu aou.t I~ n: 1750-T ) 

coouiLLE (Venc:lue SOUi le n: 1735 -T.) 
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15-six. 
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eoiTE DE viTESSES. 

' 
COUPES ET REGLAGES. 

COUPE PAR L'AXE DE MARCHE ARRiERE. 

IS-six 

PL.34. 

-FlG. L_ REGLAGE DES PLANETAiRES ET SATELLITES. 

0,5 MAXI. _fio.2._ 
3L ',·.32. 

=- -~1 --=====-- .: - : 
- -, 

33_.---' ',,,''•89. 
0,S MAX I. \_;, 

fiG.3. - MONTACE DE LA CLAVETTE. 

4,2. c:.:=:=:~~J 
--· ------- --- " I : 

I 

• - T - • • - - • - •• • • • · •- t 

: .------~ ,.-- -' ~"' 

c:-:;:::=~~~=::: i_-_-_j _,,/ :-:=:: ___ J 

43: 45~--- __ r 



eoiTE 0£ viTESSES 

GRAiSSAGE 

COUPE PAR LE CiR~UiT OE GRAiSSAGE 
COUPE OE LA POMPE A HUiLE 

- ftG.2 

51._ 

54.·' 

,' 

34.·' 
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aoiTE 0£ VITESSE6 15 -six. 

; . 
DJFFERENTIEL 

PL37 

I ' 

0£.MONTAGE DES ROULEMENTS DE Otf'F£RENTIEL 

EXTRACTEUR. 
Vendu sous I~ n! i.7S0-1f 

AVEC COQUILLES ET f'REITE, 

venduea sous le n~ i.750-f.'t" 

//~:::'.~~~:?::::~:·L ... 
, / - -- ' ,, . : / . ('\ --, . •, ', '\~ ::~ :, \.) ·,, ·,, ', \, .. }, 
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14 ~ 
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fl ·-·1 
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f f ~iiiii!,~jjiiil 
i21.ll "-/ o· , WfETRE Of LA , ~,96. 
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eoiTE DE viTESSES . 

COUVERCLE 

COUPE PAR L'AXE DES LEVitRS DE. COMMANDE 
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BOITC DE ViTESSES. 

RETOUCHE OU CARTER. ---

. 
J .... ~- ..... 

... ....... -............ .. __ 

ZONE A RETOUCHER:---- -- -

GABARiT MR- 3448. 

Non vendu. 

U:S COTES SOULiGNEES SONT SEULES IMPORTANTES. 

l 
I 

I ,= l-9 ~'~1 ~ ::11 =I 'P I 
- - I 

~ti I_ 
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I I I ,..-: __ -+ _, 
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15-six. 

PL.39. 
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BOiTE DE VtTESSES 

MONTAGE DU SYNCHRONiSEUR 

, I . • . . . I . 

L'APPAREIL EST CONST ITU[ PAR UNE COURONNE OE SYNCHRONISEUR MOOIFIE tOMME INDIQUE CI-APRES, 
. . \ 

i' RECUIRE LA PIECE 
I # 

2! EXECUTER 6 ENTREES DE BILLES SUI\IANT CROQUIS 

3! RETOUCHER TOUTES LES DENTS POUR OBTENiR UN COULiSSEMENT TRES Li8RE DES MOYEUX SUR L'APPAREiL 

JS-six. 

PL40 

_fiG.2._ _nc.3._ 
_Fio.4._ 

__ fiG.I._ 

71. 

• PLACER LE MOYEU OU SYNCHRO 

DANS L APPAR£iL. 

• PLACER L1£NSEMBLE PRECEDENT 

SUR LA COURON NE. 

• Mt.TTRE EN PLACE LES BILL[S ET RESSORT.S. • ENfONCER LE MOYEU QUI ENTRNNE:. 

• £NfONCER LE MOY£U A FOND, LES BILLES . 

APPAREiL MR- 3425. 
Non wndu. 

\ 
• ENF'ONCER COMPLETE.ME.NT LE MOYEU 

CE Qui LiBERE t! I\PPAfl£tL. 

\ 

( 
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aoiTE: DE VITESS£5. ---- 15-six. 

01 f"F"ERENTIEL. 

. . . . 
RECTIF"ICATION DES APPUIS OE:S RONOELLES OE SATELLITES . 

F'RAiSE. ( Vendue sous le n~ U52-T.) 

I/ i 
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,- "' I I ,/; IJ 

'1 It) I 111d 
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•1 
1, 
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' I' 
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1, 1, 1,1, ,, 
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1 1 I) :,,,/ 
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t.111~ 
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'.(,;;;;ii0 
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' ' ' ' -,--- --- . --, . -- ---·· -....-. 

I 

' 
I ' I 
C/ ~T -·,r 7---,.,--r,-:J, 17-•• ,. .... , ;---,,·r·r.1/74. 

I ·''" l,//•,'1.lf.• I ,1, ,11•'/,,.,, I~ r,, 1, 1.: !'-.I,/// ,J~'.._J..1.1,-'...!.1 t..,_'...IJt./.l~!:..!.J,, 
~.(,' ~I 'J ./_'J 
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~,-r/'"' 
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PL41. 

TOURNE A GAUCHE MR.3.094. 

t---
1 
I 
I 
I 

I .. 

l_! 

Non vendu. 

100. ~~-~ 

I 
I 
;I 
i, 

f: 14 

c11AAi 11,a suit PLAT-' 

- A iuusrf:.R o'AP11t.s rRJ11.st. 

AjUSTC o'Af'Ris F'AAi.!E. 

~"'"'I~• '10Hrf. DOR 

Bl
: ; -~;~~~MtSr. 

_, . 
---f ~ 

''" - , 
I __ _t. __ _ 

I : 
; +• 
1..---.1 +: 13,95 -•,oS 

1, 



_FiG.2-
. 

BRIDE MR. 3.426 

Non vendut 

l: 110. 
r 

BOITE DE VlTESSES' 

I • I 

MONTAGE POUR REG LAGE DU PIGNON DIJTAQUE 

FiG.1 -. - UTIUSATlON DE LA BAGUE MR.3.427. 

~~'-~F;.:; ; ·-,-.-_..,, 

'

(; ;:...:'.,. ;>;'.:-:=, 
1.,,,. .... .,,,·,,..~ ".,:,t 
., ., ................. ::. .... °/'. <• 

---... 1,1,1,,,T,T,T,j-:T:- ~ :"':ft'_:'-~_:':, :.._-:::.t_ --
C1o.-,,1,1,111111h11,i1lj I 
: ,::::::::::::::::,::: ; I 

~ - -hl:~~!M:~ - - - -4-· ---· -- ·---· - · I 11:11:::;::,:::1,:,,1 j 1 
I J•,::11111J!11•, ,lil'I ,, 
t:-:_...:::·::j:::1!• :1.:': ~ 

~Z--~~-... ~:-:;~-:-::---.:-::,--:1- - -.. , ., ., .,.. .... .., 
\\\\\\\\T(fll;'~ , ;:._;:.-_:;...?...., 

I . ..,.. ,, _ . . .,. ~ :, ,("'._:;: _~_-__ :.., 
~.$l\\~~))?~:S -, . 

f--~-;r ..... ,-.. ~'t 
kl- - ·-...:,·, 
'1-·::::S~: 
it~} 

'1:li; ,:r: • 
FtG.3 - BAGUE MR.3.4 27. 

15 - six. 

PL.42 
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I ~ · ~ 
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f;i" "''n?>.· 
..,~L~~!.!· ,, "· "'__, ""': , '' 

Non vcndue 
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soiTE DE VITESSES 

• 
REGLAGE . ' 

DU PIGNON D ATTAQUE. 

ts -six. 

PL.43 

REGLAGE OU PiGNON EN PROFONOEUR 

• I 

AP'PAREIL 0£ REGLAGE 

\/endu sou, le n! Z.040-T 

I I : 

..... . : .... ~ ... i ...... , _ FiG.1 
I : --·~-
. ' ·· !····r··r· ··· 

[;('I::.-.=.-f ~J\~-:!~~~f~:-:-;r--:-.~·-=:.:~~-~f 
• ' L J "-.:~:: ·· 1;...·..:.:t ::·.:~t·· ; '{, 

·, I ·:~ \ . : / / , : 
: ! '. \ \ I , . .' ! ~ 

/; : \\\ ! :,'(' i i ' \t' t 1' . •' 

~ ---s:::~. - - " . "~ ;''' 
r_J ~:-."' .. ". ,·r.· ···· .. -·.·.··.·-.·~-.. ·.-· .. ····r=·=s:u::·=~::'..~:J l '··- · · ·-! .. !'"·-·-···---· ····-· ···- .::..::.. i r· i - i . .- : . 

-- Fic..3. --

PIGN~. 

' REG LAGE DE L'ENTREDENTS 

SUPPORT OE COMPARATEUR 

Vendu &ous k n? 2.041-T 

- · _ FiG.2 

(:::·'.,?':-.: :-.-. -. -::?:{~-~~~~~'.:_-/!::·.·::;::-:.<~·:-.,~ ! 
: I : : 

/ . : : ' 

\: tr 
I' •' 

,j ~ ·!: 
~! :~ 

1 I I -;/ 

c-' '---------- -.. -----------.... ·-··----- [ --- ; l .... ----- -T·-·-r·-·•----------t;,j·- .. -·--- t,. ---------• ; : ... -...... --~:?~~ : i! 
: : .----~ ~.~ ! ,: 
l , .. ._._. f r•' • I f/ 

~ p 

.... ; 

','\~,~~)ff~ 
-I---..-.. ~(.•/ .. :>. 
1 ",!:i'/,J 
' ·~'.·/\ ,--.f==~-::--f--! i ; : ,. ... ·=t:: !I r- t=-+-,-,-~-: -~ij_ 

L--· ~--:-:~ .~ ; ! : I t_ •'.:, I ll 
!.. ---, ' I ' 11 

i ~--- t __ -i 
t~Jttl=~:: 

I 
I 

I ·.:(./~ 
. -- ,· - -§fit-

•• 9 

i··--: ~-.,._ '• ' ' .. . 
·. ___ , 1: -'' 

r ' I , 

' 
---! ..... -~:iI.;£/ 

\~ ~:{ ·,l· ·· · -· 
• t,' .... " .. ~ , ' 
. ' ;.:.::.:;---" 

. · . . . , - Fic.4. _ 
TRADUCTION DES INSCRIPTIONS. ( POU.R u CtHJPU REPRESENT£. ) 

I ~ : COTE DE REGlAG£ DU PiGNON • ( iNSCRiTE SUR LE PiGHON.) 

2~: jEu D
0

ENGRENEMENT. (iNS(ftiT SUR u COURONNE .) 

3~: NUMERO o'APPARiENENT. (iHSCRiT SUR LE PK;NON ET LA COURONNE.) 

57,55 
20 

A-737 

COUROHNE. 

COTI Df AEGI.AGE OU PiGHoH. NU NERO O 
1

APPARiEHfHT. ou jw D
1

EtcGRENtNENT. 
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CALAGE OU BRAS INFERIEUR 
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MANORIN MR.3.432 POUR DEPOSE OE 

L'AXE CANNELE OE BRAS iNF'ERitUR 
Non v~ndu 
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ESSIEU ~VANT. 
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CLES POUR LE BRAS SUPERIEUR. 

- flG.t.- CLE POUR ECROU A ENCOCHES 0£ t.'AXE DU BRAS SUPERIEUR. (HABILLAGE AVANT DEPOSE). 
Vtndut 60\JS le n! f.86t ·T. 
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EXTRACTION OE L'AXE DU BRAS SUPERlEUR Pt.51 
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CLE POUR BOUCHON DE ROTULE OU BRAS SUPERIEUR 
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CLE POUR. ECROU OU LEVIER DE PIVOT 
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• I • PL.56 
MONTAGE OU SILENTBLOC OE BRAS SUPER\EUR 
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---· - · MONTAGE OES,TOCS OE ROUES 

UTILISATION. OU MONTAGE 

MONTAGE MR.3445. POUR SERTISSAGE DES TOCS 

Non ve ndu 

7 - ~ ·-
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15-six. 
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BOUTEROLLE MR.3445-4. POU-R 

SERTiSSAGt DES TOCS 

Non vendu~ 
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ESSitU AVAMT 

REtTi F"itATiON DES TAMBOURS AVANT 

-- F"iG.1 - UTiLiSATiDN DU MANORiN 

- - - --- --- - -1-
-- --- - -- - --- _, ,.,--- -------

. ~ ~ 11-·- - - -- . -

~ NOTA : Lt 1' 90 StRA REPnis A SA COTE ci 
ocFiNirivE APRES MONTAGE A LA PRessr i 
DE LA ·couRONN( SUR L°ARBRE. ~ 

- - ~ - - ______ _L ... 
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ESSiEU AVANT. 

• I It 

SEATISSAGE DES AXES D EXCENTRIQUES. 

-- FiG. I._ -fiG.2,--
MONTAG£ MR- 344,,C. 

UTiLisATioN DU 

MONTAGE MR-3444. 

BOCJTt"OU t. 

Aci£R 819. 
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I ---, 
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UTlLiSATiON DU 

NONTAGF: MR - 33541 
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110NTAGE Mft-3354. 
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ESSIEU AVANT. IS-six. 

.... . 
CENTRAGE DES MACMOlRES Dt f'REtNS. 

PL.60. 

• I • ' 
_ FIG.1.-RELEVE _ DU OtAMETRE OU TAMBOUR. 

PLACER L' APPAREiL SUR LE ROULEMENT. 

AMENER ltNOEX: .!,: AU CONTACT DE LA PORTEE OU TAM80UR, 

LUi FAiRE DEC.RiRE UN TOUR COMPLET, 

iMHOBiLiS£R L
1

iNDEX DANS CETTE. p0siTioN AU MOVEN DE LA vis: .b. 

-- Fi6.3.- -

• I 

CLE DE REGLAGE. 

\lenduuous le. n! Z.i2.0-T. 

. I A .. 

FtG.Z.-REGlAGE DU CENTHAGE DES MACHO)RES. 

a. 

l,, 

a.. 

PLACER L'APPAREM. DANS L' ALESAGE OU ROULEMEHT. 

PRESENTER t'tNDEx: a. iMMoe·1L1st A l.'.OPtRATtON PRECEDENTE SUR Lts 
'-......... ~AN~. GARNiTURES;L'iNDEX O()IT EFF"LEURER CELLES-CI SUR TOUT LEl,IR POURTOUR. 

~ "', •.. (POllROBT£NiRC£TTE CONOiTION,D£PU1C£R LESGARNiTtJRE.f DAIIS LE .. ' 
, tf£NS CONVEN/181.£ EN AfJl.f.fANT SUR lE'S 8116tJES OEXCENTR/Ql/E: C. £T 

\ S SI/R LES AXES OEXCENTRiQUE, NON FIGURES JUR I.E OESSJN.) - -
iVjk_ RETOUCHER LES GARNiTURES A LA RAPE AU CAS OU QUELQUES PO°it«s 

SAiLLANT$ SERAiEHT DECEU:S. 

APR£$ CONTR01.t,DWERRER u;s AXES or rASOH A PtRMETTRE LE MON1A&E ou T-'HBOUR.(POuR LE Ri".ME ofr1t.1irir ors AXES, voiR OPERATION N~2~PARAGRAPIIE,Z, 
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DEHONTAGE DES SEGMENTS OARRET. 

F"i&.3. --

2.. 
T 

' ' 
' 

. , 
DEMONTAGE OE LA FUSEE • 

J. ,, 

1 

TRANS HiSSiON. 

' OEMONTAGE. 

Fi&.2.--
. . ""' . 

OEMONTAGE DtS COUSSI N£TS. 

3. , 

-- f"iG.4.--. .... . 
DEMONTAG£ DE LA MACHOIRE DOUBLE. 

j 
1. 

fS-six. 

PL63. 



,TRANSMiSSlON •. ---- tS-six: 

I 

·----.:DEMONTAGE .. ----
PL64.· 

fiG.5. -- FiG.6.--
I J ' I• I • •· . , . .1. 

EXTRACTION DE LA ROTULE COTE FUS££. DEMONTAGE DES CU\/ETTES DETANCHEITE. 

11. ... 

_ FIG.7, - -

~. EXTRACT£UR DE ROTULE. lZ. ·• 
.f3 , • 

n! -\.900-T • 

' . ,: 1 DE 14. : Vcndue sous le n~ -I .902.·T . 
COQUILLE POUR ROTULE . --

DE 16.: Verid~ sous le n! .f.9U-T. 

- FIG.8.-

CONTROLE DU LOGEMENT OE ROTUL£. 

• EXTRACTiON DE l
1

AXE 0£ ROTULE. POUR UTiUSf.R LA COQUiL~E 1913 -T , 
l m1n1.:: ~

jeu, e. maxi.:,, o,.fZS 

,' 
~4 

' I 
I 
I 

il FAIIT HODifiER LJ\ vis DE LEX YMCT(UR • 

Pf:RCER UN TIIOU OiAH. 141 PROF. I(}. 

~EXTRACTEUR OE ROTULE . 

Ven du sous le n~ .f .900 -:r. 

. f . { OE 14.: VendeJe. sou!! le. n'!' -\.90-1-i . 
coqu1 LL£ POUR ROTULE. --

DE iG . : Vend uc sous le n'!' -4.91 3 -T. 
. 
I 

' 

' I 
I 

I 

' ' I 

' \ 
I 

\ 
I 

'CA\.E DE 5.._ 

I 
I 
I 
1 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

. l 
C ALIBRE P LONG£VA.. 

Vendu &ous le n'!'f.942-T. · 

8ROC HE . Vendue sous~ n '! ~.91t-T. 

' 
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TRANSMissioN: __ ___; 

MONTAG£·. ----

F'iG.9,-- __ FiG.10. __ 

MONTAGE DU CROiSi LLON. · MONTA.GE DE LA ROtULE CREUSE. 

a. 

7,_ 

6. , . 
I ............... 
I 
I ---) 

rn. 

- • .. .. . I . \ 

CONTROLE OE LA POSITION DE LA ROTULE INTERIEURt. 

- - tiG.i2. __ 

' ' 

VenJu sous I, A: 1908-T. 

--

' ' ' ' 

---

. \ . 
CALIBRES DE lOGEMENTS DE COUSSJNETS. 

Vendus sous le n: 1910 -T. 

,..46. 
/ 

,,,.'" 

__ 4i7. 

___ ,,. 

\~lil'I.~'¥----- - - ___ AZ. 

~-~· --· - - .~ . - • .:..... 

- FIG.ff.-· -· 

15.- six. 

PL65. 

• . I 

< 
~-

A~E DE'AOTULE MODIFtE. 

b,.;-----· 

FiG.13. __ 

MONTAG£ DU CROISILLON. 

a.- -- , iO. 



MONTAGE DE L'AXE DE ROTULE. 

-fiG.44. -

.,...-- ---,, 
., 1' ' 

COQUiLLE Dt.-POUSSEE 

-----. i. 

.. 
TRANSMISSION. ---

MONTAGE. 

A • 

MONTAGE DE LA MAC.HOIRE OOU~LE. 

fiG.tS .-~ --~tTiT oiAHETRE. 

9 .•. __ 

. \ 

1 GRANO O&M1£:Tft£ • 
__J 

7 .• __ 

' 
MONTAGE DES CUVETTES TOLE ET DES LlEGES. 

COtffROLE DU MONTAGE DES SEGMENTS 0
1

ARRET. i ll lllfllrn• _ FiG.17. -

FiG.iB.-

....... __ 

" ~ CALIBRE DE CONTROL£. 

Vendo sous le n'! uo,-T. 

ts-si,c.. 

PL.66. 

MONTAGE OE LARBRE DE COMMAND£. 

_ . F"tG.16._ 

·---~1. 

-14 . _,. 

__ .... 

. .il. 

__9 
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DiRtC.TiON. 15-six. 

! -

0£MONTAGE DU VOLANT._CONTROLE OU CENTRAGE. 
PL68. 

I 
I 

j_ Fi'<i.i.-

J _ Fi'G.Z. -

BAGU£ DE CENTRAGE MR.3.i02. 

Hon nndue. 

i;,. f : 54. molel~ . 

I I- , : 30.c---~ 

I . 

r--µta -.-1 

__ __ l 
- -4-

- -r 

_1 
/ 

/ 
! 

! 

/ 

/ 
/ 

/ 
/ 

/ 
/ 

! 
! 

! 

/ 
! 

! 

! 

flECHE A ORIENTER VERS ,A----------
LE B"5 POUR LE CONTROL£. 

L'ARBRE OE COMMANDE OE DiRECTION ooiTTOURN£R 

> I 

DANS L AL£SAGE DE LA BAGU£ S1'HS TOUCHER. 

/ 
/ 

/ 

/ 

/ 
I 

! 
! 

! 

/ 
/ 

! 
/ 

I 

/ 
/ 

I 
I 

UTiLiSATiON DE LARRACHE VOLANT. 

',, 
',, 

' ' ............. ',,, ',, 
........ .... ..... ' 

" "'-':°')\ "",":~~~~. ,-;., ... :.,... 

__ fi:6.3._ . 

ARRACHE VO.LANT. 

Vendu sous le n• t9so:r. 

riG.4.-

___________________________ _,. 



DiRECTiON. --- fS -six. 

PL.69. I I 

OEMONTAGE DES BARRES LATERALES. 

\ 

ARRACHE ROTULE. UTILISATION DE L.'ARRACHE ROTULE. 

Vendu sous le n~ .f.964-T. 

- f'iG.i.- ') fi6.2.-
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' ' ' 

39 . . , 
' 

fl. 1. 
' . 2-: 

' 

FiG.1.-

' 
',, 

' ',. 

FiG.3.- MONTAGE DU SUPPORT:. 

a. __ _ 
........... .. 

3 .. - ------

·, 

COUPES. 

. . 
COUPE LONGITUDINALE. 

cl. . 43. 
f . , 
! , , . . . , 

f.: ·~· . I 

f,4,. 3l. UL 
~ .. •, 

\ ' - . 
\ ' 

\ 
\ 

\ 
\ 
\ 

- FiG.Z.-COUPE TRANSVERSAL£ . 

----.7, 

__ .. 2.s. 
____ ...... -

-- -- - - -- - --- 2.4 • 
- .. -· . .. - - . -----,2.3. 

-- -- .. ..... --- ----- -. -- .. . .. . --- .. ----9. 
_ ... ... ... __ __________ ........ -----· ...... Z7. 

--- · --- --____ .. . .... .. . ................... 3f 
-- ------

.... ------ ·---30. 

----------·40 . 

. 

PL.70. 

' . 
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34. 
' 

OiRECTiON .--- 15-six. 

COUPES. 
PL.71. 

_ FiG.1.- COUPE PAR LES ROTULES. _ FiG.2.- COUPE TRANSVERSALE. 

35. 28 36. 33. 37 38. 13. 18. t , ' 1 ' ' ! ' :' ' ' 
' ' 

I 

' 
' I ' . . ' ' . 

I 
' . ' ' ' I I 

I I 
I 

' 
I 

' ' I 

fi6.3.-

CONTROLE ou jEu ot L'EcRou A ENCOCHES. 

<AU Cli~,iPAi-..11 ,0,05 mm. I.AflCIUA ,8 "'"'· 
K\\\\\\\\\\\\\\\I , 

·- -~z.. l4. ;6. 

•' 

/ .. 
.s. 

' / 
' 

f9. 

! 

\ 

; 
' 

37. 17. r • 
' 
' 

28. 15. 
i 1 

' \ 

FIG.4. -

29. , 

,,,.zz . 

0. --· 
19. 
r 
' 

couPE ~R LES ROTULES EXTREMES , 
DE BARRES LATERALES. 

---.s. 

-~-::::;;;- tf. 

____________ zo. 

~-----------•2Z . 

;. 



. )
(
 

C
l) 
. If> 
~
 

z 0 
-~

 
~
 

..J 
·.: ::, 

• 0 
I') 

""" C
 

.J
 

~
 

D
: 

w
 

i.. 

. 
I l I __ C

 __ -,c.ci:[R
 

i 
t -- --"----

'---, ' tf _,...., 
,' ,--

: : r---: ii--------------
_llll!--!l1U

ii&
11.;..-;~ 

_ 
_, 

' 
,,, 

'"
 

-
' 

' 
,,, 

,,, 
-

I
'
 

'
'
•
~

,
,
~

 

' '+ 
. ---+

-4
 r 

I 
,, 

-
-

1 
( 

_ 
·
-
·
 

I
t
 

1 
1 
'
~

-
-
-
-
-
-
-

~
 

-
-
-
-

-
::: 

::, 
: \ l 

: i ~
-
-
\
..r' 

i 
\ 

(--~
_

g
r-

r·J 
\ 

• ')--;--r-----------.A
----...... 

i~
 -----t-l::-::-j 

" --_____ -
: 

' 
' 

o 
I 

I 
. 

I 

: 
I 

i I ' 

"" 0 "' II: 
-&

.1 

"i a: 
0 u

 

! 
I 

i 
II 

.. ----~J 1 ----'-----~====
·-,,

"
~

 



I 
I 

I I 

CLE DE REGLAGE 

r 

DiRECTION. iS-six. r 
I • • • 

REGLAGE DU TUBE DE MAINTIEN DES NOiX. 
I 

- REGLAGE DES ROTULES. -

le n'! t97G ·T. 

I I 

CLE 0£ AE6LA6£ DES ROTULES. 

Vcndue sous le n~ l870·T. 

I 
I 

I 
' ________ J ___ ... 

PL.7J. 
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~5. ~4. 
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REGLAGE DES BARRES 
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LATERALES. ----
PL74. 

_ ffo .f._ UTi LiSATiON DE LA PIGE. 
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J I- 111\t I /' ' ', I \. 
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~ Iii • ---------------------r- 1 ( . --:J'.ij£ -----,-] , 
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iu,:::i~tt'= _ flo.2._PiGE DE R[&LI\GE MR. 3.346. ( Non vendu~) 

. lri 111 1 
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/
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C. A PRtNDRt DANS Ltvims:426.542-S43. 8. A PRENORE DANS ROTULE, 601.846. 
OU: 427.243•244. FER PLAT: 30:K 6. 
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'I_'._!' • 11111 
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LES AXES ors coNES:T1. nTt 
. ooivENT ETRE PARALLEi.ES. 

REM.iSATKIN D[ LA pie.£: REGLER AVEC UN l'IET!t£ UNE BARRE LATERAlE 

A LA COTE iNoioutE • PRESENTER LES Pitcrs, B. ET C . --------~ ~ 
SUR C£TTE BARRE; LES FiXER PAR UN POiNT Of SOUOU~[ SUR LE FER PlAT; 

DEGAGE:R LA BARRE. souoER oeFiNirivENENT. 
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!SS1£U ARRIERE. ---- -~s-s,x. 

P0S1TIONN£MENT tN HAUTEUR. ---
PL.76. 

I I _L-~---L= I _I I • 
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~/ ,,.----:--- ~ --~-.............. ..... ~~~- \ \\ I 

I 1 ! j ,.if- -----;::-; ~ ': --- ~~~~- .1 - - FIG.i. - -

I 1~~/ ~~jl~ 1!\ 'I~~""~~, 
1

1 , ilff/f: .
1 

IJ ~- t1 1, ,: 
1

; ~n~ "~~ ,~ \\ \ UTiL,SATiON OE LA PiGE. 

l,,l;f: i ! : : I j /ii'! Jj ; 1 i 1111; I:! 1~1~~~}~\\\ 
ljl # I : : 1 / I I J ( 

1 ~~ 1 I j 11 , I I I 1\ '\, \--:-....\ AXE suPtR·1EuR D
1
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, = I I , 
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- Fi'G.2.- PIGE MR.3 33&. 
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:T~ - ----0~~ 
1)= . I 1 1 
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. . . 
ESSIEU ARRIERC. 

BRAS LATERAL. 

iS-six. ,; 

PL.78. · 

• ' . I 

UTILISATION DES £QUERR£S. 

F"is.2. -

T---- ,._,.~ ,4J 
\ :i .sl\1 hi .. ~ 

\ 
\ 

~

-<~;;-· --... t _ _, 
( '.' ; ..., ... , \ "" "\ \ \ 
~~_j 

I • 

AXE DU BRAS LATERAL----"'\ 

\ 
\ 

SOUDE . 

- - ·---- - · 

__ FiG.J. __ 

, 
EOUERRES MR.3.336. · Non vendues. 

-f"IG.4.-

CORlliERC ot 30.ll30. 

o/ ". . 
'°'\ ZTROUS 111=10 SUR Lts 2 EQUERRES. 

XE OE -i6 ,SOUDE SUR lUNE DES EQUERRES. 

l
? TROUS DE 16,S SUR LUNE DES EQUERRES. 

1 TROU OE -16 S ET 1 TROU OE ~2. ( POUR L'AXE 

EPAULE) SUR LA 2.'!" EQUERRE. 

'J 

( 
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[ _____ _ 

ESSiEU ARRiERE. ---

I 

DE.MONTAGE DES BARRES DE TORSION. 

- f'iG.t_ UTiLiSATION DES MASSES. 

- FiG.2- MASSES MR. i.518. 

·--4 
' ' 

~ ss. J 
110 A 1_20. 

~ 
t\l 

, 
-..:, SENS DI!: O£GAGEMENT0 

vi ,-, 

·f:~:~:~;rs~a:~-? ~f S ; _ ---·---· --- ·--· 

f"RAPPER. 

Non 11enduu. 

:26. 

22. 
A 26. 

I 
ii 
jl4. 

r 

4 vi, D£ 12 ,LONCUWI{: 50 A 55. 

IS 0 Sill. 

PL.79. 

-------J.......a._ _ - . 
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ESSIEU ARRiERE'. ----

, 
POStTIONNEt1ENT LATERAL. 

UTILiSATiON OU CALIBRE. 

;§?" -~ 

' ' .. 

f s -six. 

PL80.' 

LES Z TOUC.HtS:C. S'APPliQUENT 

CONTRE LA rACE EXTERIEURE DU TAMBOUR. 

• I , I I • . . 

L[ CAUBR[ £TANT APPUQUC COMM£ RE.PRESENT£ Cl·O[SSUS CONTRE: LE 110YEU,L£ TRAIT 

CiRCULAiRE DE LA PKi£ MOBilt:8. Vi£NT EN ftEGI\RO o'UNE DE:S DIViSIONS DE lA GRADUATION 

SUR LAPIIRTiE Fix£ OE L'iNDElt.NOT£R CETT£ olvisioN. APPLiQUER LE CALIBRE CONTRE 

L'WTR[ MO'fEU;LETRAiTciRCUlAiRE OE LAPiGt,JiL'cs1icu£STBJCNAXi,oorr VENiR EN 

REGARD DE LI\ HEME 01v1sioN,NOTEE ci-orssus.s'1 UNE oirrcRENCE EST CONSTATEE 

/JENTRE LES '/.LE.tTURESjcssicuDEXAx.i)N>iR SUR LE REGLAG£ OU TUBE D£T1RANTS 

O,.,CS Lt SENS CON VENABLE POUR Rl\t1EHER LESSiEU DANS L'AXE DE LA WIT URE. 

J_ __ !l _________ _ 
CALiBRE DE CONTROL( . 

\Jendu ~oo& le n~ 2.051 ·T 
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OEHONTAG£ ET MONTAGE DES RESSORTS DE RAPPEL DE SEGMENTS DE FREIN. 
PL.82. 
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DEMONTAGE o'uN RESS ORT • 

• • I 

LE BEC POINTU DE LA PINCE, PLACE 

QANS LE TROU DE RiVET l£ PLUS PROCH£ 

DE LATTACHE DU RESSORT. 

' ' ... '• .. ,.:~ '' ', . ',. 
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MR. J.38f-3 .• __ _ 

RONDELL£ fl 27~- - ---- ---
I - -.. ... __ 

ECROU 4205 25 OU 4Z6 591 < .. _ 
---

.. 
ESSIEU ARRI ERE, ---

. . . 
-RECTtftCATION DES TAMBOURS. 

UTILISATION DU MANDRIN. 

MR 3.38f-Z. . 
I . . . 

i -:----~ ·-z , ~ JS S..it=ii!--NiW ~ ;~ . ~--- --- · ~ ,\ n -... = t.-"E. ii 
., 'Httd ~ . ~~ 

BAGU£ MR. 3 .3 8-1-3. MAMDRiN MR. 3 .381 -z. 
Non vendue. . 

2.0. 
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'--=· - ----------

Non vendu. 
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110. 
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~5-SIX. 

PL.85. 
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tssitu ARRiERE, iS-six. 

REH PLACEMENT DES SiLENTBLOCS. 
PL.86. 

_ FiG.1, __ - ·-F1G.2. -· -
( 

MONTi\GE OU SILENTBLOt. SILENTBLOC EN PLACE. 

CHANFRtiH ORi[HTE VERS LE KAUT. 

·-

• 

- FiG.3.- POUSSOIR MR 3.335·1. Non vtndv. 
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I r ----+=-~fl 
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ESSiEU ARRiERE. --- 45-si x. 

CENTRAGE DES SE61'1ENTS DE FREIN. 
PL.87. 

APPAREIL. 'Vcndu sous les n"' Z.i03 ·T.ct 2..rn4-T. 

FiG.t- RELEVE ou oiAMETRE ou TAMBOUR. fiG .2.- CONTROLE. DU CENTRAGE 

A. 
b 

/. 
.,/ '" :~ ~-·~·--·,_x_' ~:-~~~i:~,- ... ----... --_a. 

'/ ,'~I ,·,, ',:,, 

i=>~! . :~:. \\'·,, ,:~,, ,:'f' : ·--... : i.:,:f~, ',,, ·-,~-
:·1 : ..... ; ',~, \ \:-. B. 

iNDEX 2.104 ·T. 
I . . 

SPECIAL POUR 15 ·SIX. 

·. a 

,. : ,, ·:,, \ ,,,, 
L ' ,, \' " 
~
' \ •\ ' \\ . ,, . ,, 

\ '1\ .. \\ ~ \, '\ '~\ \. ~ \ \\ \ \·, 
• I ,• ' I• 
• ' , , I •• . \ :; ' :\ 

' ,, \ -~ 
l \ ~ l \: 
l '.\ I :: 
I I 
' ' 

c . .:.-· "~;:-'::~~;~~;.::-::----~-

I 
I 

' I 

!TM1BOUR ot FREiM MuNi oujoiNT sPi, A. oo ROULEHtNTTiMKEN iNTERiEuR coHPLET ,B. 
ET 0£ LIi COURONNE EXTERiEURE SEULE DU ROULEME.NT Til'll<EN EXTERiEUR :C. - NE PAS uriustR LA BAGI.IE CYLiNDRiQUE :.£:. 

H6NTER LA BAGU[ CYliNDRiQU[: D. ET LA BAGUE CONiQUE: £, PRESENTER l
1
APP,.REiL SUR LI\ f"USE£ ·PRESENTER L'iNDEX :a. i1-n10BiLIS£ A - - -

PLACER LE TAt1BOUR SUR LE PivoT.:£ t'oPERATtON PRECEDENTE suR LESGARNiTUREs;L'iNoEx ooiT EFTLEURER 

PLACER SUR LE: p '1voT LA BAGUE PORT£-iNDEX. G. 
AMENER L

1
iNDEX : a.. AU CONTACT OE LA PORTEE DU TAHIIOUR, 

LUi 1-"AiRE OECR.IRE UN TOUR COMPLET. 

iMMOBiLiSER t.'iNDEX DANS CETTE PosiTiON AU MOY£N 0£ U vis,b. 

CtLLES-ci SUR TOUT LE POURTOUR./~R OBT£NIR CETTE: CONDIT/OH, D£PL1fC£R LES 

&ARNffURES IMNS J.E SENS COKYCNABlll EN-AcissANT SUR US AXES EXCENrRFS: C . 

ET .WR LES CAHFS OE REGI.R6E_, NON FIGUREES St/fl IE 0£.SSiN.) 

RfTOUCHEl'l lES GARlliTIIRES A LA MP£ AU CA5 00 QUEl.Qi/1:S roirm, ~illAllli"S ~RAiEHT 0£CEL€S. 

A PRES CONTROLE , DESSERRER LES CAl1ts Ot r~oN A PERMETTRE LE MONTAGE ou TAMBOUR .(POOR Lt REGLftGE DEriNiTiF DES tAMES, voiR OPERATION w!248. PAAACRAPHr2. 
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__ FiG.f. --

ViDANGE OE L"MORTiSSEUR. 

i,,ivuu l'Dllfl Ho~! 

F1·G.3.-

8 
C\I 

!PliUWI!: 
IOI c,,,,il'Oa. 

- 71():--

N 

SUSPENSiON. 

. . . 
REMPLISSAGE DES AMORTISSEURS SPICER. 

/:;:.::...-..."':,, 
,/-~,--·(('-:)("E' / \3'' .,;f}: ./ . \ ............. :.:. ........... ,/ / 

~,~~"\,,-;/ ~~ 
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.,,"'/ .,,......,,, ./ 
-;?5 / / / 
V' / 
~ 

MANCEUV~C DE L'AMORTiSSEUR 

. PENDANT LA vioANGE • ( 

45-six. 

PL.88. 

FiG.2.. --

REMPLiSSAG[ D
1
UN AM0RTiSS£UR. 

.'¢' .... 

fll>, 

«j 

2 

_ FIG.3.-ENTONNOiR MR. 3.382. 
TIIOU OE 5. ,.,8. 
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Non vendu. 
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CHANGEMENT DE VITESSES. ----

SELECTEUR. 
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SELECTEUR. 
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F'REINS. ---- . JS-six. 

PL.91. I 4 

DEPOSE ET POSE DU MAITRE CYLINDRE. 
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_fiG.(_ CL£. Venduc sous le n~ 2.i 3-f · T. - FiG. Z.---CLE. Vendue. sous le n~ 2. flO·T, -
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ELEC-miciTE. ~ S •Six. 

VUts TRANSVERSALES OE LA DYNAMO. ---~ 
PL.96. 
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= - ,.__ -

FiG2.--

·-.LES BAtAiS SONT MAiNTENUS LEVES PAR LES 

R£SSORTS POUR PERMETTRE LE PASSAGE OE 

L' iNOUiT. 
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ELECTRiCiTt. - - -- ~5-six. 

I . PL97. 
DEMONTAGE ET MONTAGE DES MASSES POL~IRES. ---

UTiLISATiON DU MANDRIN. 

FiG.f. _ _ 

MR. i .60t • f, 

_.,. { POUR DEMARREUR, 

MR. i.60t • Z. 
POUR DYNAMO. 

~ ... ::.::.:r~-----..:-,,~,J..-r, )-, ,1-1-~'-, ,~-:, 
I -:!l ':1 " '"~::,;;.'/ ~i @l~' I Ir., ~-~ k-----.!Jn~- , 

·:>~-.,_._.?-r.lJi.Ji i ~,---=~::.::::.:.".::-',~ 
I I '::::.--C•:1 ((-') r::f.i-:'-i 11 =, •,,!, e,,--

((r (t~ · I 
MR. f.601·3. 

' 11r 
If//; II 

1/Jl . 
I/ ·t;/;; ICS/. 

1//. . )///! //,'// 

.!/ ti If I/ 
,1i,,1.,.,1--:--------

• //. ,/ 1 

'i! '/ I ,,.,,, ,' 
JI /11 1 ,I I ,Ii: ,,I. ,,ii 1111. . ,iii! ,ili l, 1,1 1111 11 

1, 11 1·1 J, J11 • "'I! 11' '!1 ' 

UTiLiSATiON Dl,t TOURN£VIS. 

' . ltU JWW t;;F!'J RIT::::JJII -- F'tG.2. - .- • 

MANDRINS. 
Non wndus. 

MR. f.60f· L MR.1.60t-2.. 

---• MR. f.60f~4. 

SUPPORT MR.t60t:3. TOURNEViS MRJGOf-4. 
Non vendu. Non vendu. 

6 PANS. suiVANT CU. A CLiQUET, 
• .. , .... 

PAATiE 
-·'"rRAiriE . 
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SOUOURE~ 
I • 
\>,. 
'i · .... __ _ 
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----- 1 
• , . I . I 

ELECTRICITE. is-s,x. 

. 
VUES TRANSVERSALES DU OEMARREUR. 

PL99 . 

BOBiNES iNDUCTRiCES . -- F'iG.Z.- MONTAGE DES BALAiS. 

~-- -----·'°· 

~---
. ..... ti. 

SOUDURE.S - .,.6. 
, 

.8. .,~-

-ts·-·· 

9.--- -

LES BALAiS SONT MAINTENUS SOULEVES DANS LE~ PORTE ·BALAiS 

PM LES RESSORTS POUR PERMETTRE LE PASS"GE DU COLLECTEUR. 

-, 



REGLA6ES. ~s-six. 

.. 
CONTROLE DE LA CHASSE. 

PL.too 

_ flG.i _ UTi LiSATiDN DU MONTAGE. 
MiSE EN PLA.CE DE LAPPAREIL. 

,,..,--·-- ... 

------·-·····\.. :. - .. ~. 
'·. \ 

otv1ss£R LES GRAisstuRs ocs u:vitRS suPEFtiEuR ET lllff£RIEUR , 

\\ . - 2:. RELEVER L
0

EPAiSSEUR DES BOSSAGES.} COMHE iNDiQUE 
~ "; I 

·'··-!..' -·· · . I o , • • · . .- ,. . ·· .,,,,~ .. ~~· ..... .. :t:·,"':·:·:::_·_-_-_ -- _ 3; FIXER LE MONTAGE. Cl - CONTRf. ::··. .. ... : . . .· ~ : :• ... :; .... ,. .. _ ----
/-.::::-( ,,,°/ .:/,/ ./-- ,~.. ·:. ::i· ·· ·-:-·---.. \ ···-~~:~:·..:.~-~~ - 4? REGLER L

0

EQUERRE iNFERiaJRE POUR AMENER LE FiL A PLOMB CONTRE LA 
"" .,._, . . I , ,. .-....... , ... ,·. ,.· ._ 

r-·.-_. ;·( .::/ :;':-' / (:·.·:. ,.\::::~:>1 iS°:~,----·;<::-.---::- ,, FACED£ L'EQUEME TOURHEE VERS LiNTERiE&JR DE LA voiTUrf£ 
;<:': ·/ : .... ,· /.',: _,,... ... . / --~:_ .... __ : •.. ··· :: . : ' 

i::.-•. _. /.' .. ..... /;' / 1 ./ ./ .•. .•. \/' ij f - Sr VERiFiER QUE LE f'iL A PlOHB TOH8E ENTIU' LES 2. REP£RES CORR£SPONDANT 
! \{ ·-·-f ;,-,: i / .. ... :-?{tf~--~-1:;;::·· -._~:}J ,. • , 
i-~·.--.// ··., :! .' : : .'/ ;.··-:. - / /-(;, .. ':::, , A LEPAIS5EUR DU BRAS RELEVEE AU PARAGRAPHE: 2:. 

' -·- ' !! i ( J !t[i( !;/1~-(s, _.,- -
j: \ ;.,.ti'~:.._ '·- \ I-.\:; :. \ ( "--;,' : : ·. ~l/i -:- --- ·'-._ \:------1·-.-~·---':;?·-- :' FiG 2 MO~T/\GE 
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SCHEMA o'ELECTRiFiCATiON. ( jusOUA jAHvi~ 1946.) 
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2. GIIUOIE. 
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32. PUiTS Of jAUC[, 

33. LANTEl!NE ARRiW:, 

34. STOP. 

35. CAS DUH ftECUIAIDIR OUCELliER. 

30. 

35 bb.CAS o'u11 RfCUIATWII ciTROEN. 
36. IIIIRRITTE 2 l!Of!NES. 

37. LiSCUR 0£ CARTE. 

l-.1. 
L __ _ ) :,· --· ·--- · ···· · · ·~ 

' 29~ 
-I 

-~ 

. ~l ~ ---- · J, 
·1 ·· L 

19 

15.v 
II. 

'{, 

33.~34-

L 
l . ~ -nt-······) I ~ I ,.J;;· . ·--..{, i I/ 

. ,:: .. 

- :I 
ii 
:i 

jl :0 ;1 ~ ·.···--····:··:· . ·. ... . __ j _ t ± ' ij --==~~=· =· ~-~-C:·:f·-·::..·;=:=·--~---=,c=.,=·-·=·--=-,=..J.i 
31. 
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REMPLACEMENT o'uN GROUPE MOTEUR·BOITE TYPE 1 PAR UN GROUPE MOTEUR·BOITE TYPE 1 BIS ts-six. 

---MODiFiCATiON OE LA TRAVERSE DE L'ESSiEU AVANT. ---
PL.111 

!!. PLACER SOUS LE' SERCEAU LE SUPPOl?T 

MR 34S2 I EN SiMPLE CONTACT. (voiR P.L.67.) 

2~ ENFONCER I DE 6mm , LA' ZONE HACHUREE, A 
L'AiaE o'uN MARTEAU RONO ET A FRoio. 

-- SECTiON : a. b. --
AVANT "T'RAMS l"'ORMATioN. 

~IW'!:]1~111 

1111ill/lJJ11111111111l lll11 
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REMPLACEMENT o'uN GROUPE MOTEUR•BOITE TYPE 1 PAR UN GROUPE MOTEUR·BOITE TYPE 1 BIS IS-six. 

PL.112. , . 
MONTAGE OU REGULATEUR ET DE LA BARETTE DE RELAIS. --

:•-:J:_..,_-.J,.i"'-' 

...... -... 

TROU.H 15 POUR PASSAGE DU 

FiL RELiANT LA BARETTE A 
L:AM.PEREMETRE. 

2 TROUS OE 7 .:. FiXATioN OU 

~EGULATEUR PAR BOULONS DE 5 • 

• FiXATiON OE LA 

DE. 5 • 

·l 

J,j 



UTILISATION DU DICTIONNAIRE DES REPARATIONS 

• 

ORDRE DES OPERATIONS 

'L'ordre dans lequel sont rangees les oper ations de demontage OU de mont age a et e etudie, pour chaque reparation, dans lo hut 
d'obtenir la meilleure qualite de travail dans le temps le plus court. P ar exemple : 

- Les r eglages sont indiques au moment OU ils peuvent etre execut es avec le m aximum de commodite et de precision; 
- Pour gagner du temps, les. operations nccessitant les memes outils sont groupees . 
Suivez rigoureusement l'ordre indique. 
C'es t votre interct. 

OUTILLAGE 

En regar~ de chaq UC operation elementaire, l'outillagc necessaire est indique dans une colonne speciale. 
1 ° L 'outillage courant n ' a toutefois pas ete mcntionne : marteau, tournevis, pinc!3, etc. Par contre, le genre de cles le plus approprie 

est indique pour chaque operation; 
2° L'outillage special i\ la reparation des v chicules CITROEN est indique avec le numero de l'~util suivi de la lettre T (l); 

· 3° L'outillage 1lc complement que tout hon reparateur de CITROEN doit se constituer lui-meme est egalement numerote. Le 
numero est precede de l'indice MR (2). 

REMARQUE. - D\me fac;on generale, pour chaque operation, c'est le genre de cle le mieux approprie qui est indique. En principe, 
les embouts s'adaptant aux poignees divex·ses son t rccommandes. Les clcs p lates, et surtout Ies cles i\ molette qui deforment 
les pans des c<crous ct des vis, doivent clrc ntilisees le moins possible. 

TEMPS 

Les temps de chaque operation elementairc vous scront communiques sur des feuillets separes. 

REMARQUES IMPORTANTES 

1 ° Chaque fois q u.c ce scra possible, montez d es organes renoves dans nos ateliers et que notre Service des Pieces Det achees tient 
a votrc disposition; 

2° Pour tous renseignements complementaires sur les operations figurant dans le Dictionnaire, veuillez vous adresser a notre 
Service « Methodes Reparations » , 11 bis, rue de la Source, a Par is (16°). 

(1) Ces outillage• sont en vente a notre Service des Piece• D etachees, 23, rue Ernest-Cogn acq , a Levallois-Perret (Seine). 
(2) Dans le corps du Dictionnaire, se t rouvent des planll d'execut ion permettant de fabriquer , a !' atelier, cet outillage de complement . 



OR GANES 

MOTE UR 

EMBRAYAGE .. .. .. . .... . . . 

BOITE DE VITESSES . . ... 

ESSIEU AV ... . .... . 

DIRECTION . . . ............ . 

ESSIEU A R .. . .. ...... . . . 

SUSPENSION . ... . ...... . . . 

COMMANDES .. . .. . .. . . .. . 

FREINS .. . . .. . .. . . .... . 

I NUMEHO 
drs 

opera I ions 

201 
202 
203 
204 
205 
206 
207 
208 
209 
210 
211 
212 

213 
214 
215 

216 
217 

218 
219 
220 
221 

222 
223 
224 

225 
226 
227 

228 
229 
230 
231 

232 
233 
234 
235 

236 
23, 

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 3 

D:f:SIGNATION PAGES 

Depose et pose de l'cnsemble moteur-boite de v itesses .. . ... . . . .. ... . . . .... ....... . .. . ... . 
Deshabillage et habillage du moteur depose .. ... . . .. .... . .. ..... .. ... . .. .... ... .. .... . . 
Demontagc et montage du moteur .... . ... . ... . .. . . . . . .. . ... . .. . . . . .. . . .. .. . . . .. .. . . ... . 
Depose et pose de la culasse .. . ... . ... . .... . .. . . . . . .. . .. .... . .... .. . ...... . .... . . .. . . . 
Depose, demontage, montage et pose . de la rampe de culbutcurs . .. . . .... . .. ....... . . .. . 
Depose et pose des tubulures d'echappcment ct d'admission .. . ........ . .... . .... . . . . . ... . 
Depose et pose de la pompe a cau ... ... .... : . .. . ... . .. ........ . .. . . . .. . ....... . 1.__.. • • • • 
Depose et pose du carburateur . . .... .. ... .. .. . . ...... . .... . . .. .... . . . . . . ..... .. ... . . . . 
Demontage et montage du carburateur 30 FFIAP . .. . .. ..... . .. .. ... . .. . ... . ... . . . . . . . 
Demontage et montage du silencieux d' admission .... . . . ...... .. . ... . ..... . ........... . 
Demontage et montage de la pompe a essence S.E.V . . . ....... . . .. . . ..... . .. . ........ . 
Controle de la pompe a essence . . .. ......... . . .. . . . . . .. ... . ... . . .. . . ...... . . . .. . .. .. . . 

H 
Hi 
HJ 
33 
3;-; 
3G 
::17 
3tl 
3!) 
40 
41 
42 

Depose et pose de l'embrayage, moteur non depose . . ..... ..... . ... . ..... · · · · · · · · · · · · · · 1 '~3 
Depose et pose de l'embrayage avec depose du moteur .. .. .. . . . . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . f.t,!'5 
Demontage et montage de l'ernbrayage . .. .. . . ... . .. . ... . .. .. ....... . . . . . . .. .. . ... . . .. . Mi 

Depose c t pose de la boite de vitesses .... . . .... ..... .. . . . . . .. . . ... . . . .. . .... . . .. . .. . · I 47 
Dcmontage et montage de la boite de vitesses. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . l.t,8 

Depose e t pose de l'essieu AV.. ... . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . (H 
Dcmontagc et mont age de l'essieu AV . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . (i'.l 
Depose ct pose d 'une transmission sur v oiture ., . .. . .. . . .. . . . . ... .. . . .. . . .. . . .. . . .. . .... 71 
Demontage ct montage d'une t ransmission. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72 

Depose et pose de la direction . .. . . .. . ......... .... .. . . . . . . . . . · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 1 76 
Depose et pose du tube fixe de direction . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 78 
Demontage ct mont age de la direct io.n. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7!) 

Depose ct pose de l' essieu AR ..... . . . .... . . . . . .. .. . ... . . . .. . . . · , , · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 1 8:3 
Depose et pose du corps d'e~sie~1 AR (sans depose des bras lateraux ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 86 
Dem ontage ct montage de l essrnu AR. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . 88 

Depose et pose d'une barre de torsion AV .. . ,' . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . fl2 
Depose et pose d'une barre de torsion AR . ....... . .. . ... . .. . ... . .. .. . ...... ... . . . . . . .. !)5 
Depose et pose des amortisseurs AV et AR. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 97 
Remise en etat d'un amortisseur SPICER .... . . .. . . . .. . . . . . ·. .. . . . . . . . .. . ... . ..... . . . . . fl8 

Depose et pose du selecteur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . !)!) 
Demontage et montage du selecteur. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 100 
Depose et pose du renvoi de frein a main . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10t 
Dep ose et pose du pedalier. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .• . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . J 02 

D~pose et pose du m aitre-cy1indre ... . . . : . . ~ . . ........ '. .. ·: ... . ... . .... . . . ... . . .' ... ...... , 10~: . 
Demontage, nettoyage et m ontage du m aitre cylm dre . . . . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1 Ov 

~ 



4 

OR GANES 

ECHAPPEMENT . .. . ...... . 

ELECTRICITE .... ... ... , .. 

DIVERS ............ . .... . 

REGLAGES .... . ......... . 

CARROSSERIE ........... . 

MODIFICATION . .. . ..... . 

1 NUMl;:no 
des 

operations 

238 

239 
240 
241 
24,2 
243 
250 

244 
245 

246 
247 
248 
249 

251 

252 

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

DESIGNATION ~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~I PAG~S 
Depose et pose des tuyauteries et du pot d'echappement . .... .. .. .. . . .. ... . .......... . . 

. Depose, demontage, montage et pose de l'allumenr . . ... .. . . . .... . . . . . . . . . .. . ...... . . .. . 
Depose et pose de la dyna1no . . . . . . .. . . ... . . ...... . .. .. .. .. . . ....... . . ... ....... . . . . . 
Demontage et montage de la dynamo . . ....... . . . -.. · .. .... .. ............ . . . . ... , .. .. .. . 
Depose et pose du demaneur ... . ................. · . . .. . ... ... ....... . .. . . . .... . ... .. . . 
Demontage et montage du demarreur .............. . .. . . .... .. .. . . ...... . . . .. .. : .. ... . . 
Reglagc des phares . . . ... . .. .. . . ..... .. .... . .... . ..... . .......... . . . . ... . .... . .... .. . 

Depose et pose de l'haLilfage AV ..... . ... . .. .. .......... . .... . . . . . ... . .. .. ..... . ..... . 
Depose ct pose du 1·cscrvoir a essence .. . .. . ...... .. . . ............ . .. . ......... .. . .. .. . . 

Reglages Sur 1noteur . . . . . . ... , . , , . .. . . .............. . .. . . .. .... : .............. , ..... . 
Reglage sur cssieu AV ......... . . . .... . ... . . . .......... . . . . .... ......... . .... ... .... . 
Reglagc et purge du frein a pied, rcglage du freiu a main .. . . .. . . . .. . .......... . .. . ... . 
Reglages sur coquc . ............ .. ... . ............ . ............... . .. . ...... . · ...... . . 

Reparation d'une coque ... .. .... . ... . .. ·, . .......... . ............. . ...... . ... ........ . 

Remplaccment d'un groupe moteur boite Hl3!) par un groupe mote01· boitc UJ'l(;. 

10(3 

107 
iO!:l 
110 
113 
111,i, 
12!) 

116 
118 

HU 
122 
J24 
l2G 

1.30 

-J 31 



No de j 
planchc 

1 
67 
32 

1 
2 
5 

18 
3 
3 
4 
1 

32 

6 
6 

20 

8 
8 

11 

12 
13 
14 
14 
14 
14 

15 
10 

17 
4 

19' 
21 

32 

LISTE DES OUTILS SPE CIAUX FIGURANT DANS LE DICTIONNAIRE 

DES[GNAT ION 

MOTE UR 

Extracteur pour cosses de batterie .. . . .... ..... . ..... . . .. ....... . ....... .. . . 
Support pour levage de l'essieu AV . .... . ..... . . . .... . ........ ... . . .. .. . .... . 
Cle pour ecrous de broche . . . . .... . ..... . . ..... . ......... . . . ..... . . . -... .. . ... I 

Cle pour ecrou de bride d'echappement. . ... .. ....... . ... . . . .. ..... . . . .. .... . 
Chaine pour levage du moteur . .. .. . . . . ... . . . . . ......... ... . .. . . .. . .... . . .. . 
Gabarit de reglage des supports elastiques AR ...... . . . ...... ... . ... ... . .. . .. . 
Cle dynamometrique .. . . . .. . . . . .. ... . ..... .. . . .... . . . . . . . ... . . . . ... . .. . ... . 
Levier de maintien des plateaux de planetaires .. . .......... ... . ... .. .. ... . . . 
Extracteur du chapeau de differeoticl . .... .. . . . . . ....... . .. . . .. ..... . ...... . 
Suppor t pour motcur depose ... .... . . .. .. .... . ... . ......... . . . ........... . . . 
Cle pour demontage du carburatcur . . .. . . . .. . ... . .... . . .. . .. . .. ... .. . . ..... . 
Cle pour ecrou borgue dn roulement d 'arbrc de comm,mde .. .. . .. ... .. . ..... . . 
Cle a L?u~ies ·; . . ...... . .. . ... . ....... ... .. . .. . .. . ... . ..... .... ..... . ...... . 
Apparc1l a dcgou1011ner .... .. .. . . . .. . . . . ... .. . .. . .... . ..... . . .... ... . . . . .. . 
Cle pour ccrou de vilcbrcquin . . . ..... . .... . .... . .... .. ... ... .. ... . ......... . 
Extracteur pour nwyeu de damper . .. . ... . .. .... .. . .. ..... ...... . .. . . .. . ... . 
Cle pour honchon de circulation d'huilc . .. . . .. .. ... .. . .. . .. .... .. . . . ... . . .. . 
Levier comprcsseur de rcssort de soupapes . .. . ..... ....... . ..... . . . ..... .... . 
Mandrin pour guides de soup apes . .. ... .. ....... ... ...... . .. . . .. .. . . . ... . .. . 
Mandrin pour sieges de soupapes rapportes . . . .. . . . . . . .... . . .. . · .. . . . .. . .. .. . . 
Apparcil a tarc1: les ressorts . .. . ..... . .... . .. .... .. .... . . .. . . . . .... ... . .. . . . 
Rodc-soupapcs a ventousc . .... .. . ... . . . ... .... . .. .. .. . ... ... .. .. .. . . .. . .. . . 
Dudgeon pour sertissagc des a lvcoles de hougics . . . . . ... ... ... . .. . .. . ... ... .. . 
Montage pour essai de pompe a huile . .. . ... .... .. .... . .. . ..... .. . ........ . . 
Montage pour realesage des bagues de pompe a eau . ... . . . .. .. . ... .... . . . . . . . 
Alcsoir pour montage 1641-T ._ .. ... .. . . ...... . .... .. .. . .. .... . .. ... . . . ..... . 
Porte-fraise pour dressage d'appui de hague cle pompe a eau ... ..... . . ... . ... . 
Fraise pour 1637-T ..... .. .. . . .. ........ . . .... ... . . . . . . .... . ..... . . ..... . . . 
Co1nparateur. Sido ... . ... . .... ... ....... . . . .. . . ..... ... . ... . ... .. .... . ... . . 
Apparcil pour realcsage en ligne des coquilles d'ech anteite .. ... ... . . .. . . ..... . 
Cle pour montage des segments d'arret d'axe de piston .. . ... . .. . . . . .. . ...... . . 
Marbre a degauchir les bielles ... . . ...... . .. . . .. .... ..... ........ . . ... . . .. . . 
Montage pour depassement des chemises .. . . . . .. . . ..... . . . ....... . . ..... .. .. . 
Support pour moteur retourne .... .. . . ........ . .. . .... . . . ....... .. ........ . . 
Bague d'entree de segment. ..... ... ......... ... . . . . . . .. . .. .. . . . . .... .. .... . 
Bague de centrage (le coquillc ... .. . .. . . .. .... .. .... .. . .. ...... . . .. . .. .. ... . 

EMBRAYAGE 

Cle pour ecrou horgne du roulement su:r arhre de commande .. . ... . ..... . . . .. . 

N° METilODES !REFERENCE 
Hl;!PA HATION8 , MAGASrN 

l'l to:CES nt°:TAf. fll:; 1-::,; 

MR-3452 

MR-3418 
MR-34,50 

MR -3114 

MR -3410 

MR-3420 

MR-1620 
MR-3098.C 

MR-1811 

MR-1610 

MR-3377 
MR-3394 

MR-3421 

2200-T 

1731-T 
1626-T 

2470-T 

1775-T 

1621-T 
J 732-T 
1601-T 
2410-T 
1669-T 
1668-T 

1611-T 

2420-T 
1615-T 
1604-T 

1641-T 
1636-T 
1637-T 
1638-T 
2440-T 
1665-T 

2480-T 

1656-T 

OBSERVATIOi.'IS 

V oir Electricite. 
Voir Essieu AV. 
V oir Boite de vitesses. 

Voir Doite de Yitesses. 

1732-T Voir Boit~ de vitesses. 

5 



/ 

6 LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT DANS LE DICTIONNAIRE 

No de I 
planche 

DESIGNATION 

26 Etrier pour depose de l'embrayage .. .. ......... . .. . .... . .. . .......... . ..... . 
11 Appareil a tarer les ressorts ..................... . . .. ... . .. . ............. . . . 
28 Montage pour rcgl\lge d'embrayage . . .... . ............................ .. ... . . 
28A Montage simplifie po1,u reglage d'cmhrayage .... . . . . .... . .............. .. . . . . . 

29 
32 
32 
33 
33 
37 
32 
39 
40 
4,1 
41 
18 
4,5 
43 
17 
32 
42 
42 
4,3 

67 
69 
32 

50 
4,6 
48 
51 
48 
54 
54 

BOITE DE VITESSES 

Support d'ctabli . . .. . ................ . ........... . ........ . . 1 
••••••••••••••• 

Cle pour ecrou AV d'arbre intermediairc . . .. ....................... .. ...... . 
Cle pour maintien de l'arbrc pignon a queue ........ . . . ...... . . ... .. .. . . ... . 
Extracteur ....... .. .................................. . ......... . . . ....... . 
Coquille et frette pour roulement AV du pignon a queue ..... . ............ . .. . 
Coquille cl frette pour roulement Timken de diffcrentiel. . . .. . . ... : ........ . . . 
Cle pour ccrou d'axe du pignon de commande ............... . .. . ............ . 
Gabarit de retouch e du carter ........ . ... . ........ . ......... . ...... .. . . ... . 
~p~areil pour montage dn .srnchroni~e~~r ... : : ....... . ...... . ....... . . .. ..... . 
l<rmse potn Jamagc du bo1t1cr de d1£iere11tiel. ... . . . ..... ... ........ . .. . . . .. . 
Porte-fraiscs . . ................ . . .................... . ..... . . . ..... .. ..... . 
Cle dynarnometril{LLC ................ . .. . ... ... ........ . ........ . . . . . ...... . 
Cle pour reglagc de l'ecrou de <l.ifferenticl . ... . ...... . .. ................ .. ... . 
Support de comparatcm: ..... . .... . . . ..... . ... . ........... . . . ... . ......... . 
Support de comparateur .... . .... . .... . ...................... . ... . .... . ... . . 
Mandrin pour sertissage. du bouchon d'arhre intermediairc . . . . ..... .. ... . . .. . . 
Bride de maintien du roulement AV du pignon a queue .......... . ... . .... . . . 
Bague de rernplacement du roulement AV du pignon a queue ................. . 
Appareil pour reglage du pignon coniquc . . ... . . .. ........... . ........ . ...... . 

ESSIEU AV - TRANSMISSION 

Support pour levage par l'essicu. .......... · .......... . .... ... ........ : . . .... . 
Arrache-rotulc de crcmaillere . . . .. .. . .. . .. . .. . .. . ... . . .. .. .. .... . ...... . ... . 
Cle pour ecrou de broche ..... . .. . ... . ... . ......... . ... . .. . ... . . . .... .. ... . 
Cle de 1·eglage de hauteur . ..... . .. . .... . ... . . . .. .. . ... . . ........ . . . . .. .. . . . 
Cle pour serrage de l'axe des bras supcrieurs . . ......... .. ....... . ......... . . 
Cle dy:aamometrique d'ecrou de fusee .... .. . . . . . . .. . . . ... .... . .... . ...... . . . 
Mandrin pour depose du moyeu tamhour .. ... . .. . . . . .... ... .. . . . ... ... . . .. . . 
Extracteur pour axe du 'bras superieur . . . . .. . . .. . . ... ... : ... ... .. . .. . .. . . . . . 
Mandrin pour axe cannele du bras infcrieur . .. . ... .... . ..... . ... . ... . ... . . .. . 
Extracteur . . ... .. ... .. . ...... .... .... .... . . ... . .. ... .......... ... ... . . ... . 
Coquilles, frette et grain pour roulement de moyeu AV . . .. .. , ., . .. . ... .. , . . · .. ... . 

N° METHODES JREFERENCE 
n1tP., n.,TJO\:-'.- I P1h:1,:~-'~-1~:~'.~::111:: ,,::-- OBSERVATIONS 

MR-3451 

MR-3457 

MR-3423 

MR-3448 
MR-3425 

MR-3094, 

MR-3377 
MR-3428 
MR-3426 
MR-3427 

MR-3452 

MR-3436 
MR-3442 
MR-3432 

2420-T IVoir moteur. 
1701 -T 

1731-T 
1733-T 
1750-T 
1735-T 

1750-1-T 
1732-T 

1752-T 

2470-T !Voir Motcur, 
1751-T 
2041-T 

2040-T 

1964-T 
1731-T 
2302-T 
1861-T 
1810-T 

1750-T 
1827-'.I\ 

Voir Motcur. 

Voir Dircctio.n. 
Voir Boite d9 yitesses. 

Voir Biote de vitesses. 

• 



Node 
p lanch e 

55 
48 
56 
55 
55 
57 
58 
59 
60 

55 
4,6 

64 
64 
64 
64 
64 

64 
64 
65 
65 
66 
66 

67 
68 
69 
68 
72 

73 
73 
74 

LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT DANS LE DICTIONNAIRE 

DESIGNATION 

Cle pour bouchon de rotule du bras supeneur .... . .. .. .. .. .. . ..... .... ...... . 
Mandrin pour palier inferieur de rotule superieure ... . . . . ... ... . .. ... . . ... . .. . 
Tas et poussoirs pour silentbloc de bras superieur ... . . .. . . . .... .... ...... .. . 
Cle' du pa lier de rotule du bras inferieur .. . . ....... . .. . .. .. . . .. . .. . ........ . 
Cle pour ecrou du levier de pivot .... . .. . .. . ..... . ..... . . . ..... . . . . .. . .. . . . 
Montage pour sertissage des toes .. ... . . .............. . .. .... ..... : . . . . . .. .. . 
Mandrin pour rectification du tambour . .. . . ...... . . ... .. . .. . ...... . · .. ..... . . 
Tas et po ussoir pour sertissage des excentriques ..... ... . . . ...... .. .. .. .. .... . 
Cle de reglage des excentriques .. . . .. . .. .. .. .. . .... . . . . . .. . .. . ........ . . ... . 
Appareil de controle de centrage des garnitures . .. . ... . . . ..... . ........... .. . 
Cle pour ecrou d'axe d'excentrique . .. . . ... ...... ... .... . .... . . . .... , . . . ... . 
Cle pour rcglage de la chasse ... . ..... . ... . ..... . ..... . . . ........ . ... . .. .. . . 
Pige de P?sitionnement du bras ... .. ....... . ......... . ...... .. .... . ..... : .. 
.Dynamometre ...... . ..... . . . ........ .... ..... . ... .... . . .......... . ...... . 
Arrache-rotule de cardan sans coquilles ... .... ........ . .... . .. 1 •• • • • ••••• • •• 

Coquilles pour rotule de fusee ( queue de 14) . ....... . .......... . ....... . ... . . 
Coquilles pour 1·otule de fusee {queue de 16) . .. . ..... . .. . ... . .. . .... . . . ..... . 
Coquilles pour rotule de l'arbre (queue de 16) . . ... . . ....... . ..... .. .. . . . . . . . . 
Coquilles pour rotule de l'arbre (queue· de 14) ...... . '. .. ... . .. . . ...... . ...... . 
Alcsoir cbauche . . . ........ . .... . . . .. .... . . .... .. . .... .. . . .............. . . . 
Alesoir finition ... . . ...... . .. . .. .. .... . ....... . . .. .. . ... . .. . . . ...... . .... . . 
Tampon de controle ... . .. . . .... . .. .. .. . .. . ... .. ............. .. ...... . .... . 
Calibre plongeur . ...... . ...... . ..... . ....... . . . . . ....... . .. . . ... .......... . 
Broche de eontrole .. . ... . .......... . .... . . . ... . ....... . ;· .... . ............ . 
Calibre a 3 touches . . . . ... . ... . ... . .. . .. . ..... . . . ...... . .... . .... .. ....... . 
Calibre de logcment des coussinets .. . ... .. ..... . .... .. ... . . . .. . . . . . ...... . . . 
Coquille de poussce ...... . ....... . ........ . ...... . .. .. ....... .. . . ......... . 
Calibre de positionnement des joncs .. ..... . ...... . . . .... ... .... . .. . ...... . . 

DIRECTION 

Support pour Icvage par l'essieu . . . ... .......... . . . . .... .... . .. ....... . .... . 
Arrache-volant .. .. ........... . . .... ......... .. . ....... . ... ... ..... . ... . .. . 
Arrache-rotules des barres. ; .... . ............... .. ....... .. ... . ...... . ..... . 
Bague de controle de centrage ... . . . ......... . . . . . . . .... . ... . .. . .. . ........ . 
Montage pour maintien de la direction . .. ....... .. .. . .. . ... .. . . ............ . 
Cles pour bouchon de butee . ...... . ............. . ..... . ........ . ... .. ..... . 
Cle pour tube de maintien des noix . ........... . . . .... .. . . . ..... ... . ..... : .. 
Cle de rcgl~ge de rotule des barres ...... . ... . ......... .. ......... . ......... . 
Pige pour reglage de la longueur des barres .. .. ...... . . ... ..... · .... · · · · · · · · · I 

N°METHODES !REFERENCE 
H8PA B AT1 01'S , ~~Af: t~SIN , 

Pll~C1,.::, IJETAC HEE S 

MR-3431 
MR-344,0 

MR-344,5 
MR-3441 
MR-3444 

MR-3447 

MR-3452 

MR-3102 
MR-156L 

MR-3146 

• 

1853-T 

1855-T 
1863-T 

2120-T 
2105-T 
2121-T 
1854-T 

24,72-T 
1900-T 
1902-T 
1914-T 
1913-T 
1901-T 
1905-T 
1906-T 
1907-T 
1912-T 
1911-T 
1908-T 
1910-T 
1904-T 
1909-T 

1950-T 
1964-T 

1975-T 
1976-T 
1870-T 

7 

OBSERVATIONS 

Voir Essieu AV. 



8 LISTE DES OUTILS SPECIAUX FIGURANT DANS LE DICTIONNAIRE 

T\o de I 
planche 

ESSIEU AR 

DESIGNATION 

75 Support pour levage par l'essieu AR . . .......... ....... .... . .............. .. . 
76 Pige de positionnement de l'essieu ..... . . . .... ........... . .. ....... . . . .. . .. . 

1 Cle pour ecrou de bride d'echappement . . . .. . . ... .. ... . . .. ............ .. . . . . 
79 Masses pour depose des barres de torsion ... . .. . . . . . . . . ........ . .. . ... . ..... . 
80 Calibre de controle du desaxage de l'essieu .... .. ....... ..... ... .. . . ... ... . . . 
82 Pince pour 1·essorts de segments de frein ... . ............... . ............ . .. . . 
84 Regle pour controle du carrossage et parallelisme ..................... . ...... . 
59 Montage pour sertissage des eames de frein .... . . . ..... . . . . .... . ... . ... . . ... . 
57 Montage pour sertissage des toes .. .... . . ... . ...... ~ ............ . .. . ....... . 
85 · Mandrin pour rectification des tambours .......... ... .. . ........ .... . . . . . ... . 
86 Tas et poussoir pour silentbloc des paliers clastiques .......... . .. . . . ... .... . . . 
78 Equerre pour orientation des palieTs clastiques . .... .. .... ............ ... . . . . . 
87 Appareil de eontrole de eentrage des gamitures de fi:ein ...... ... ........ ... . . 
87 Index pour 2103-T .......... . .. . .................... . . . ... .. . . .. . .. . ..... . . 
60 Cle de reglage des exeentriqnes ... . .... .... ........ . .. .... . ....... . .... . . .. . 

i 
,9 
,6 

75 
88 

1 
89 
91 
91 
68 

SUSPENSION 

Cle de rcglage <les hauteurs ........ . ..... . .. .................. . . . .. . ..... . . 
Cle pour eernu de bride d'eehappernent . .... ..... ......... ....... ... .. . .. . . .. . 
Masses pour depose des barres de torsion . ...... .... . . .. ....... . ... . . ....... . 
Pige de positionnement de l'essieu .... ... .. ... .. ... ... . ... ... ..... .. ....... . 
Pesons pom repartition des charges .... .. . . . ... . ... . .. ... ..... . .. .. .. ... . . . . 
Suppor t pour levage par l'essieu AR ........ . .... . . . ....... . ...... . .... .... . 
Entom1oir ponr rernplissage des amortisseurs . . .. .... .. ... ....... . ... . ....... . 

COMMAND ES 

Extraeteur de cosses .. . ... . ........ . . . .. ...... ...... ... . .. . . .. . ..... ... .. . . 
Cle a rotule pour depose du silentbloc . . . .... . .. .... ....... . . . . . . . . ..... . .. . 
Cle du raccord du maitre-cylindre .. . ... .. ............ . ... . .......... . ..... . 
Cle de la vis du raccord 3 voies .. . ................... . . .. . .. . . ..... . ... . .. . 
Arraehe-volant ...... . ......... . ........ . . . .. . . ...... . ........... . ...... .. . 
Cle pour depose du maitre-eylindre .... ... ........ . . . . .. . .... . .. .. ......... . 

No ID~THODES /REFERENCE 
MAGASfN 

IIEl\,\f\A TIONS 

MR-1388 
MR-3338 

MR-1578 

MR-3028 
MR-3357 
MR-344,3 

MR-3381-2 
MR-3335 
MR-3336 

MR-1578 
MR-3338 

MR-1388 
MR-3382 

I 

I 

Pli(:1-:S HE'\'ACHEER 

1626-T 

2051-T 
2110-T 

2103-T 
2104-T 
2120-T 

2302-T 
1626-T 

2310-T 

2200-T 
2430-T 
2130-T 
213l~T 
1950-T 

OBSERVATIONS 

/Voir Moteur. 
V oir Suspension. 

/Voir Essiev AV. 

IVoir Essieu AV. 

Voir Essieu AV. 
Voii- Moteur. 

Voil' Essieu AR. 

Voir Moteur. 

V oir Direction. 
Facom type Ideal 240 

de 12. 



No de 
planche 

1 

97 
97 

1 
97 

106 

100 
55 

101 

102 
103 

67 
75 

107 

LISTE DES OUTILS .SPECIAUX FIGURANT DANS LE DICTIONNAIRE 

DESIGNATION 

tCHAPPEMENT 

Cle ' pour ecrous de bride d'echappement, ... .. ......... .. .. ................. . 

ELECTRICITE 

Tournevis ponr masses polaires ..... .. ... . ............... .. . ... ........ . . . . 
Mandrin pour tassement des masses polaires ..... . ... . ..... .. . . .. .. .... . ... . . . 
Extracteur de cosses .. .... .. ................. . ............ .. . . . . . ...... ... . 
Mandrin pour tassement des masses polaires . . .......... .. . . .. ........ ...... . 
Dispositif de reglage des phares .. ............................. .. ..... . .. .. . 

REGLAGES 

Appareil pour controle de la chasse ........ : .. .......... ....... ... . ...... ... . 
Cle pour reglage de la chasse .. . ....... · ........ ... .. . ... .. .............. . . . 
Pige de mise a longueur des barres latcrnles ......... ............. ..... ...... . 
Cles pom· bouchon de butee ....... .. ...... . ............. .. . . .............. . 
Pige de braquage . . ...... . ....... . ........................ . ...... . .. . .. . . . . 
Appareil de controle du carrossage . . . ... .......... . . . .' ............ .. .. . .... . 
Appareil de levage par l'essieu AV . .... . .. ... . . .. .......... ...... .. ....... . 
Appareil de levage par l'essieu AR ................. ....... .. ...... .. . ... . ... . 
Tube de purge ... ... . ....................... . ..... . .. : ... ...... . ....... .. . 
Cle de reglage de hauteur ......... . ' ... ... . .. .. ...... . ... ....... . .......... . 
Pige de reglage . de hauteur .. ....... ........ .. . ... ... .. ...... . . . . . .. ...... . . 
Pesons pour repartition des charges .... ..................... .. ....... ... . .. . . 

CARROSSERIE 

Marbre pour redressage des coques ...... .. .... .... ........... ..... ......... . 

No Mi~THOJ.)ES IREFE~:E~CE 
HEl'AllATJO N'- . , 01 1\FA~IN 

PIECES rrn'l'Af. ll E~S 
OBSERVATIONS 

1626-T IVoir Moteur. 

MR-1601-4, 
MR-1601-2 

MR-1601-1 
MR-1572 

MR-344,9 

MR-1590 

MR-1429 
MR-3452 
MR-1388 

2200-T 

1854-T 

1975-T 
1890-T 

2410-T 
2302-T 
2300-T 
2310-T 

2600-T 

IVoir Essieu A Y. 

IVoir Direction. 

IVoir Essieu AY. 
Voir Essieu AR. 

JV oir Essieu AY. 

IV oir Suspension. 

9 
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15 SIX OPERATION N° 201 Depose et pose de l'ensemble moteur-boite de ·vitesses. Op. 201 11 

OUTILLAGE TEMPS 

DEPOSE DU MOTEUR 

1 I Vidanger l'eau du radiateur; pendant ce temps deposer le capot. . . ... . ... . . . . . . . ... ... .. . 

2 I Deposer la hatterie. (Utiliser l'extracteur de cosse 2200-T, voir Pl. 1, fig. 1.) Degager le hac 
de hatterie .. . ..... . . . . . ... .. ... . .... . . . . . .. . . .. ..... . .. .. ... .. .. . .. .. ... . . . ..... IExtracteur de cosse 2200-T 

3 Deposer le silencicux d'admission. (Desaccoupler la tubulure du carhurateur et deposer les vis 
de fixation sur coque.) .. .. . . . .. . ..................... . .. . . . ......... . . .. . . . . .. . . . 

4 Lever le vehiculc a l'avant. Caler sous les bras inferieurs. (Utiliser le support MR-3452, voir 
Pl. 67.) . ... . . ....... . .... . . .. .... . .. . ........ .. .... , . .. . ... . ..... . ..... .. . . .... . 

5 Deconnecter les fils des avertisseurs, phares, dynamo, demarreur, hobine ................• , 

6 Deposer !'ensemble ailes et calandre .. . ...... .. .. . .. . ......... .. ............ . .. . ... . ... . 

Cle tube 12, Cle plate 10 

Cle plate 12 

Support MR-3452 

Cles plates 8-14 

Cle articulee 10-12-14 
Vilebrequin 10-12-14 

7 I Deposer !'ensemble support pare-chocs et radiateur sans desaccoupler le radiateur de la tra
verse des supports pare-chocs. Devisser les ecrous de broches. (Utiliser la cle 1731-T, voir 
Pl. 32, fig. 2.) Dcsaccoupler Je tuhe de liaison de la pompe ........ .. ....... .. ..... .. I Cle 1731-T, Cles tube 14-17 

8 

9 

Desaccoupler lcs 2 tiges du sclecteur des leviers relais (sur carter distribution) et Jes 2 barres 
de commande des vitesses des leviers double et simple sur boite. Desaccoupler la tringle 
de commande de dchrayage du levier AV .. . .. . .. . ................ . . . .......... . .. . 

Desaccoupler les machoires coulissantes de transmission des plateaux d'entrainement sur boite 
sans les deg ager ............ . ...... . .... . .......... . ............................ . 

Cle plate 10 

Cle plate 17 

10 Dcsaccoupler le tube d'echappement de la tubulure d'echappement moteur. (Utiliser la cle 1626-T, 
voir Pl. 1, fig. 2.) ............. . .......... . ..... .... ..... ,. .. .. .................. .. · 1 Cle 1626-T, Cle articulee 1\ .... .. 

11 Desaccoupler le tube de commande d'accelerateur, cote carburateur, en faisant glisser le ressort 
de maintien pour degager la rotule. Desaccoupler les tirettes de starter, de demarreur, 
d'avance, le flexible de commande du compteur sur hoite. Desaccoupler le tube a essence 
de la pompe ...... . .. . . . ..... . . . .......... . .. . ....... . .... . ................. . Cles tube 8-10, Petite cle a 

molette, Cles plates 8-14 

12 Desaccoupler le moteur des supports elastiques AR et le tube AV support moteur de la tra-
verse AV . . . ..... . .... . .. .... . . . . . ....... . ... . ....... , ....... . ..... . .......... . .. I Cle articulee 24, Cle plate 26 

13 I Degager }'ensemble moteur-hoite du vehicule. Pour eviter d'accrocher les tiges de selecteur, 

~ ' 



l'.i: 

1-i 

15 

16 

17 

OPERATION N'' 201 : Depose et pose de l'ensemble moteur-boite de vitesses. 

placer le levier de vitesses en position M. AR. (Utiliser la ehaine MR-3418, voir Pl. 2.) 
(Les chaines ne sout pas d'egales longueurs, ee qui permet de degager d'ahord l'arriere du l 
motem·.) Lever lcgerement, dcgager les supports AR des boulons, degager l'un apres l'autre 
les eardans simples des plateaux d'entrainement sur bo'ite. 'firer le moteur en avant pour 
degager le tube support AV des axes sur traverse. Sortir eompletement le moteur . . . .. . . 

Mettre le moteur a terre. Deposer la chaine. 

POSE DU MOTEUR 

Regler la hauteur des supports elasti.qucs AR. (Utiliser le gabarit MR-34,50, voir Pl, 5, fig . 3 et 4.). 

Lever le vehieule a l'avant, caler sous les bras inferieurs. (Utiliser le support MR-3452, voir 
Pl. 67.) ................ . .. . . . . . .... . .. . ............... . .......... .. ....... . ..... . 

Suspendre le rnoteur. ( lJtiliser la chaine MR-34,18, voir Pl. 2.) ............ . ..... .. . .. .... . 

18 I P1·cscnter le motem· sur la coque, le laisse1· descendre, engager les maehoires a coulisse des trans
missions clans les plateaux d 'entrainement sur hoite de vitesses . Engager le tube AV support
motetu- sur les supports fixes du tube sur traverse, visser provisoirement les ccrous, en 
inte1·calant une rondeHc grower, laisser reposer le moteur sur les supports AR. Enlever la 

OUTILLAGE 

Chaine .MR-3418 

Gabarit MR-3450 

Support MR-3452 

Chaine MR-3418 

chaine. Serrer Ies ccrnus ties supports fixes AV. Serrer Jes ecrous des supports AR. Inter~ , , . 
caler entre ecrou cL ~npport nnc rondelle plate et une rondelle grower (voir Pl. 5, fig. 2) ... !Cle plate 26, Cle articulee, 23 

19 

20 

21 

22 

23 

Serrer energiquement les ecroris cle blowge· des mi1choires i) co1.disse des transmissions, · placer une 
rnndclle Dlocfort sous chaque ccrou . . . .. .. .... . ....... . .............. . .. . ..... .. .. . 

Monter le tuhc d'echappement, monter un joint mctalloplastique sous la bride. Serrer les ecrous 
energiqi.ieme111 . (Ut iliaer 1a cle 1626-T, voir Pl. 1, fig. 2.) ....... . ............ . .. . : .... . 

Accoupler la ·~rin glc de commandc de clebrayagc. Regler sa longueur pour qu'il n'existe pas 
de tcrnps mort ~' la pedale, m.ais que la tringlc ne tire pas sur le levier double AV . . ... . 

AccoupleT les .2 banes de connnandc Jes vitesses, goupiller les axes. Accouple1· Jes 2 tiges du l 
selcetcur aux lcvi_ers de relais . Les mcttre exactemcnt a longueur pour qu'elles n'exercent 
aucnn ti ragc sur les leviers . S'assurer que le levier de changemcnt des vitesses n'accroche 
pas daus son mouvement latfaal, clans le selecteur. Serrer les ccrous des rotules des tiges, 
avec unc rondel1c grower sous cerou ..... . . .. .. .. ..... . . . . . .... . ..... . . . ... ... .. . .. . 

Monter le flexible de commandc de compteur, sener la v is avec uuc rondelle growe1· sous tete. 
Monter la tirette d'avanee, connecter les fi ls a la b obine. Monter le tube metallique flexible 
sur la pompe a. essence . Monter la tirette du starter. Accrocher le tube de eommande d'ac-
celcratcur. Monter la tirette de demarreur .... ... .. . . ... . . . ... . .... ... ........ . . . . . 

Cle plate 17 

Cle 1626-T 

Cle plate 14 

Clcs plates 10-14, 

Cles p lat es 8 -14 

15 SIX 

TEMPS 

.. 

. I 



15 SIX OPERATION N° 201 Depose et pose de l'ensemble moteur-boite de vitesses . 

24 I Monter !'ensemble radiateur et supports de pare-chocs. Serrer les supports de pare-chocs, inter
caler une rondelle plate et une rondelle grower sous chaque ecrou. Placer les hagues epau
lees de centrage AV des axes des bras inferieurs (huiler les bagues), 9errer les ecrous des 
hroches en intercalant une rondelle grower. (Utiliser la clc 1731-T, voir Pl. 32, fig. 2.) ... 

Centrer le passage <le manivelle, en depla(}ant le radiateur sur le tube suppo1·t, sener 
les etriers de fixation. Serrer Jes pattes de fixation superieures du radiateur. Monter les 
colliers de serrage des durits ....... . ...... . ............. . . ....................... . 

Op. 201 13 

"""""""' 
OUTILLAGE TEMPS 

S'assm·er quc le robinet de vidange du radiateur est ferme. F°aire le plein d'eau du! 
radiateur .. . ..... . . .. .. . ..... , .... . ......... . . .. ....... . . . .... : . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle 1731-T, Cle articulee 17, 

25 

26 

27 

Placer le faisceau des fils d'alimentation des phares et avertisseurs sur le tube AV support
motcm·, le fi'xcr a l'aide des colliers, serrer les 2 fils de masse par une des vis de :fixation 
des supports parc-chocs ........ ... .......... . . . . . ....... . ... .. .. . .. . .. . .. . . .. ..... . 

Monter !'ensemble ailcs et calandre. Faire prendre toutes les vis de quelques fi.lets seulement, 
placer une rondelle plate et une rondelle grower sous chaque tete de vis. Presenter le 
capot, serrer les ailes et calandre, ajuster ces pieces l'une par rapport a l'autrc et placer 
correctement Jes j oncs d'aile . Apres serrage, deposer le capot ..... . ......... . ... : ... . 

Connccter lcs fils d'alimcntation des phares, avcrtisseurs, dynamo, demarreur (voir Pl. 109-110). 
Monter la batterie. Connectcr Jes :Ii.ls .. . .. . ............... ... ..... . ... . ....... . ... . 

28 I Monter le silcncieux d'admission. Intercalcr cntre b1·ide supencure de caxburalcnr ct tubu· 
hue (li·) {voir Pl. 23) un joint Hugo Heintz . Scrrer les vis. . ...... . ... ..... . ..... . . 

Serrer Jes pattes de fixation entre cleux rondelles caoutchouc, goupiller .. ......... . .. . ..•. 

29 Mo~ter le tube de chauffage . . .. . ....... . ..... .. . ... .• . .. . ........... .. . . ............ , • 

30 I Regler le })Oint cl 'avancc. 

31 

Tourner le motcur pour amener le premier cylindre en fin de compression. Revcnir 
legerement en aniere. Introduire une pigc de 6 millimetres clans le trou prevu dans le cou
vercle d'emhrayage. Tourner doucement le moteur dans le sens de la marche, jusqu'a cc 
que la pige penetre dans l'encoche du volant-moteur. A ce moment, le moteur est au poi11t 
d'allumage (8° volant). Braucher le f,il d'une lampe-temoin sur la vis de connection d11 
condensateur, le support de cettc lampe etant fixc a la masse. Mettre le contact. Tourncr 
le corps du distributeur pour placer approximativement le plot du fil N° 1 en face du rotor . 

Che1·cher ensuite le point exact du decollement des contacts des linguets. La lampe 
s'allume au moment precis du decollement . Placer la houtonniere du support au centre de 
sa course et serrer le support a cette position. Enlever le contact et la lampe-temoin. 
IMPORTANT. - Enlever la pige . . . ... ....... . . .. .. . . .. ... . .......... . .. ... ..... . 

Mettre le vehicule a terre. (Utiliser le support MH.-3452, voir P l. 67. ) . . .. .. ... .. .......... . 

Cle plate 17 
Cles tube 10-14-17 

Clcs tube et plate 14 

Cle plate 14, 
Cles tube 10-12-14 

Cles tube 8-12, 
Cle plate 14 

Cles plate et tube 12 

Cle plate 12 

Cles tube et plate 10 

Support MH.-3452 
!··········· 



14 OPERATION N° 201 : Depose et pose de l'ensemble moteu.r-boite de vitesses 

OUTILLAGE 

32 I Faire le plein d'huile du moteur (7 litres) ...... .. .... .. ...... . ......................... 1 ••• 

33 Faire le plein d'huile de la boite des vitesses (3,5 litres). Employer exclusivement de l'huile speciale 
pour couples hypoides (huile genre Mobiloil GX) ................... ........... ...... . Cle plate 21 

34 Mettre le moteur en marche. Le laisser tourner au ralenti (500 t /mn, environ pendant 15 mn) . .. I 
35 I Deposer le couvre-culasse. Resserrer les ecrous de la culasse dans l'ordre indique (voir Pl. 18) 

a 5 m/kg. (Utiliser la cle dynamometrique 2470-T, voir Pl. 18, fig. 2.) ......... · . . .... -I Cle tube 12, Cle dynamome-
trique 2470-T, embout 17 

36 Regler le jeu des culbuteurs a 0,15 mm pour l'admission et 0,20 mm pour l'echappement.-
Poser le couvre-culasse ....... .... .... ....... ....... .... . ............. . ........ . .. . 

37 I Regler le ralenti du catburateur (voir Op. 24,6 : REGLAGE DU CARBURATEUR, § a) .... . 

38 Poser le capot . ... . .. .. . . . ......... ...... ... · ... · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 

• 

Cle tube 12, Cle plate 14 
Jeu de cales 

15 SIX 

TEMPS 



15 SIX OPERATION N° 202 Deshabillage et habillage du moteur depose. 

DESHABILLAGE DU MOTEUR DEPOSE (voir Pl. 36) 

1 Suspendre le moteur. (Utiliser la chaine MR-3418 · voir Pl. 2) . . ....... . ..... . . . ..•...... 

2 Vidanger le moteur et la boite de vitesses ........ . ........... . .... .. . .. . . ............ . 

3 Deposer' les plateaux d'entrainement (16) de transmission .. . . ...... . ........ . . . ... . .. . . . . 

Maintenir les plateaux. (Utiliser le levier MR-3414, voir Pl. 3, fig. 2.)":I~ehloquer les ecrous. 

Deposer les chapeaux de differentiel (15). (Utiliser l'extracteur 1775-T - voir Pl. 3, .(ig. 1.). 

Op; 202 

OUTILLAGE 

Chaine MR-3418 

Cle a molette 50 

Cle articulee 26 

Levier MR-3414 
Vilebrequin rallonge 14 

Extracteur 1775-T 

4, I Deposer le tube d'aeration. Deposer le carter inferieur . . .. ...... . .. . . . ... .. ..... .... .... J Vilebrequin rallonge 14 
Cles tube 12-17, Cle plate 21 

5 Placer le moteur· sur une table basse d'atelier d'environ 0,50 m. de hauteur. (Utiliser le support 
MR-3410 · voir Pl. 4.) . . . ....... . . . ........ . ... . .... . . . ..... .. .... . ... . ... . ...... · 

6 Deposer la dynamo, le demarreur, la pompe essence, l'allumeur, les bougies ct le tube ·d'ecou-
lement d'essence . . ......... .. . . . ... .... . .... . ...................... .. ........... . 

7 Deposer le carburateur. (Utiliser la cle 1621-T, voir Pl. 1, fig. 3) .................... .. . . 

8 I Deposer les 2 barres de commande des vitesses (en les desaccouplant par les axes AR sur le relais). , .... 

9 I Deposer la hoite de vitesses (voir Pl. 30 et 31) . 

Support MR-3410 

Cles plates 12-14-17 -18 
Cles tube 10-12-14-21 
Cle a bougies 1601-T 

Cle 1621-T 

a) Deposer le chapeau (1) de roulement AV. Attention aux cales de reglage (6). Devisser l'ecrou 
horgne de blocage (2) du roulement. (Utiliser la cle 1732-T, voir Pl. 32, fig. 1) et degager 
le ressort de hutce (3) .. . ...... .. ...... ... . . .. . .. . ......... . ... . ... . .. . ... . ....... / Vilebrequin 14,, Cle 1732-T 

10 

b) Degager l'arbre de commande (4). Pour extraire cet arbre, visser dans le trou central filete 
une vis de 8 mm. au pas de 125, d'une longueur de 50 mm. environ. Tirer l'arbre a l'aide 
de cettc vis pour le degager. (II Se dcgage a la main.) ... . ... ..... ......... . ......... . 

c) Deposer le couvercle de carter d'cmbrayage, le lever de l'avant pour eviter le volant. Deero
cher le ressort de rappel (5) du levier de fourche d'embrayage. Degager la fourche avec la 
butee .. . ....... .. .... . . .. . . . . . .. . .. ..... . . .. .... . .. . .... . .. . . . ........... . .... . . 

cl) Desserrer les ecrous de fixation de la boite de vitesses. Chasser les pieds de centrage a l'aide 
d'une broche de 10 mm., pour faciliter le degagement de la boite. Deposer la boite . .... 

Deposer l 'emhrayage : 

S'assurer, avant la depose, que la position de l'~mbrayage est reperee sur le volant (lettre 
ou chiffre). Sinon, reperer cette position pour retrouver au montage l'equilibrage realise 
a l'usine. Degager les disques, presseur · et ressort du presseur ....................... . 

Vis de 8 x 50, pas 125 

Vilehrequin rallonge J4. 

Cle plate 21 

. Vilebrequin 12 

15 
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16 .OPERATION N° 202: Deshabillage et habillage de moteur depose. 

HABILLAGE DU MOTEUR DEPOSE 

11 I Poser l'embrayage (voir _Pl. 27). 

a) S'assurer que ,les faces d'appui du disque sur le volant, sur le presseur intermediaire et sur 
le plateau d'embrayage sont propres . Verifier que le presseur intermediaire coulisse libre
ment entre les toes d'entrainement du volant. Reperer la position donnant le meilleur 
resultat pour le rein outage .. . .... . ........... . .... . ... . .... . ............... · ...... . 

b) Placer le ressort de maintien (1) du presseur entre 2 toes dans le volant (voir fig. 6). Placer 
le premier disque d'embrayage (2) a plateau incurve, et !'orienter comme indique fig. 1. 
Placer le . presseur a la position preccdemment repcree (voir § 11-a), presenter le deuxieme 
disque. (3) a plateat1 plat, !'orienter comme indiqLic sm la fig. 1. Engager clans les clisques 
un mandrin ou un arhre de commande de boite de vitesses, pour centrer les disques par 
rapport au roulement du vilehrequin. Monter l'emhrayage en faisant correspondre les 
reperes du plateau et dt1 volant. Serrer les vis (4·) en intercalant des rondelles grower sous 
tete a 2 + 0,250 m /kg. S'assure1·, au cours du serragc, qt1e le mandrin ( ou l'arhre) coulisse 

- 0 
librement, indiquant ainsi un ccntrage correct des disques. Degager le manch·in . . ....... . 

12 I Pose1· la boite de vitesses (voir Pl. 30) 

a) Suspendrc le moteur. (Utiliser la chaine MR-3418 • voir Pl. 2) .. . .. . ..... . ... . .... . 

b) Deposer le carter inferieur du moteur. Poser le motem. (Utiliscr le support MR-3410 -
voir PL 4) ........ . ........ . ............... . ............... . ..... . .......... . 

c) Placer les piecls de centrage clans le carter cylindrc. Enduire d'hermetic les faces cl'appui 
dt1 carter de hoitc et du carter cyliaclre. Placer le joint papicr. Monter la hoite. Scrrer 
les ecrous en intercalant une rondelle grower ................... . ........ . ..... . 

OUTILLAGE 

lVlanclrin cpaule 
petit 0 17 - long. 25 

grand 0 21 - long. 200 
Vilchrcqnin 12 

Chaine MR-3418 

Cle tube 14, 
Support MR-3410 

Cle plate 21 

- d) Placer la fourche de dehrayage mLini de sa butee, en orientant la par tie graphitee vers 
la butee des linguets. (Voit· P l. 27, fig. 1.) Monter l'arbre de commande (4), placer le 
ressort (3) de hutee de l'arhre. Serrer l'ecrou horgne (2) a 9 m /kg. (Utiliser la clc 
1732-T voir PL 32, fig. 1), et rabattre l'arretoir Monter le chapeau (1 ) en interca
lant les cales (6) enlevees au demontage. Enduire le , joint papier d'bermetic, serrer 

. les vis avec 1·ondelle grower sous tete . .... ......... . . . .... . ... . ............. . · I Cle 1732-T, Vilehrequin 14 

e) Mettre en place le tube AV support moteur (1), !'orienter pour que les trous filetes (a) 
des vis de fixation des pattes superieures de radiateur soient dirigees vers l'avant. 
(voir PL 5, fig. 1.) S'assurer de la position de la hague elastique (62), dont l'axe doit 
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OPERATION N° 202 Deshabillage et habillage du moteur depose. 

etre a IJ58 ± 1 mm du centre du trou du passage de l'axe de fixation gauche sur le 
tube. Realiser cette position en intercalant des rondelles de reglage (63) (figurant a 
notre catalogue de pieces detachees), entre la rondelle d'appui (64) et la collerette 
soudee. 

Monter le couvercle du carter d'embrayage serrer les vis avec ·une rondelle grower 
sous tete 

Monter le demarreur, serrer les ecrous, rabattre les arretoirs. Monter la dynamo, serrer les ecrous 
en intercalant une rondelle plate et une rondelle grower. Regler la ·courroie sans tension 
excessive. Monter la pompe a essence avec un joint p'apier. Serrer les ecrous en intercalant 
des rondelles grower. Monter le tube caoutchouc entre pompe a eau et tubulure d'arrivee 
d'eau ..... .. . . .. . .. . ...... . . .. . ... .. . . .......... .... ............. · · · · · · · · · · · · · · · · 

Monter le carburateur, placer dans l'ordre suivant, sur la bride de la tubulure d'admission : 
1 joint Hugo-Reintz, l'ecran protecteur, 1 joint Hugo-Reintz, 1 joint epais Ferodo, 1 joint 
Hugo-Reintz, le carburateur. Serrer les ecrous en interposant une rondelle grower. (Utiliser 
la cle 1621-T - voir PI. 1, fig. 3). Monter le tub~ d'essence de la pompe au carburateur ... 

15 Monter l 'allumeur : 

OUTILLAGE 

Vilebrequin 14, 

Cles plates 14-17 
Cle tube 21 

Cle 1621-T 
Cles plates 14-18 

Op. 202 17 

TEMPS 

Deposer la tete de l'allumeur, descendre l'appareil dans le remboitage en tournant le rotor 
pour s'assurer que le tournevis de l'allumeur est bien engage dans celui de l'arbre de 
commande. Serrer provisoirement le collier, le reglage du point d'avance sera fait 
apres repose du moteur ..... .. ...... . .. .. . .. ... .. . ......... . . . .... . . . ....... . . j Cles tube et plates 10-12 

16 Monter les bougies .... . . . . ... ... . . ... . . . ..... . ........... . . ... ... ... .. . .. .. . ........ · · · · 

17 i Regler le verrouillage des vitesses (voir Pl. 31) 

a) Desserrer la tige de reglage (7) du levier simple (8) de commande de debrayage . . .. ,. 

b) Deposer le chapeau AV (9) des axes de fourchette ( deposer prealablement la prise de 
compteur) ................. . ......... . . .. ... .. ....... .... ................... . 

c) Les vitesses etant au point mort, amener la tige de verrouillage des vitesses (10) a 2 mm. 
en retrait de la face AV de carter de boite, en depla(,ant dans ses boutonnieres la 
butee tole (11) du levier double (12). Serrer les vis de la butee tole (11) avec rondelle 
grower sous tete ........ . ... . .............................. . .. . .. .. ..... ...... . 

d) Monter le chapeau AV (9), enduire le joint papier d'hermetic, serrer les vis avec ron
. delle grower sous tete. Monter la prise de compteur. Serrer sa vis de fixation avec 

rondelle grower sous tete ..... . ........ .. .. . .... . . ... .. . ....... . .. . .. . .... . .. . 

Cle a bougie 1601-T 

Cle· plate 17 

Cle tube 10 

Cle plate 14 \. 

Cle tube 10 

2 



18 OPERATION N° 202 Deshabillage et habillage du rnoteur depose. 

18 I Regler la garantie d'emhrayage (voir Pl. 31) 

a) Amener la butee .de debrayage (13) au contact de la butee des linguets (14) et la main-
tenir a cette position par la fourche de debrayage ............................. . 

b) Visser la tige de reglage (7) pour obtenir un jeu « a » entre la tige (7) et le levier double 
(8) de 1 a 1,5 mm. Serrer le contre-ecrou de la tige. Accrocher le ressort de rappel (5) ... 

19 I Monter les deux barres de commande des vitesses. Goupiller les axes ................ : .... . 

20 

21 

Suspendre le moteur. (Utiliser la chaine MR-3418 - voir Pl. 2) . .......................... . 

Monter le carter inferieur. Endu.i.re les faces d'appui du joint d'hermetic. Serrer les vis avec 
rondelle grower sous tete. Laisser reposer le moteur sur une table basse d'atelier ..... 

22 I Monter les chapeaux de differentiel (voir Pl. 36) 

(Le trou de retour d'huile doit ctre oriente vers le bas.) Endlure les joints liege d'hermetic. 
Terminer la mise en place des chapeaux (15) en frappant sur le bord avec un maillet. 
Serrer les vis avec rondelle grower sous tcte ... ......... ....................... . 

23 I Monter les plateaux d'entrainement (16) des transmissions (voir Pl. 36) 

Enduire les rondelles (17) d'hermetic du cote des cannelures de l'arbre. Serrcr Ies ecrous 
des plateaux a 14 m /kg en maintenant les plateaux a l'aide du levier MR-3414 (voir 
Pl. 3, fig. 2) et goupiller ..................................................... . 

OUTILLAGE 

Cle plate 17 

Chaine MR-3418 

Vilebrequin rallonge 14 

Vilebrequin 14 

Cle tube 26 et rallonge, 
Levier MR-3414 
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15 SIX OPERATION N° 203 Demontage et montage du moteur Op. 203 19 

OUTILLAGE 

DEMONTAGE DU MOTEUR (voir PI. 7) : 

1 Poser le moteur prealablement deshabille (voir Op. 202). (Utiliser le support MR-3410, voir 
Pl. 4, fig. 1) ................................................. ; . . ........... .. .. . . Support MR-3410 

2 Deposer Jes tubulures d'echappement et d'admission ... . .... . ..................... .. .. . . . Cle articulee 14 

3 I Deposer la pompe a eau avec les tubulures assemblees, enlever la courroie ................ , I Cle plate 17, Vilebrequin 12-17 

4 Deposer le couvre-culbuteurs, le tube de graissage, la culasse, les tiges de ·culbuteurs, degager les 
poussoirs ....................... . ......... . ....... . .. .. .. ... . . ..... . ........ .... . Vilebrequin 12-17 

5 I Devisser les goujons de culasse (utiliser l'appareil a degoujonner 2410-T) ......... ...... .. \Appareil a degoujonner 2410-T 

6 I Retourner le moteur pour le placer sur le plan de culasse ....................... . ....... . 

7 Deposer la pompe a huile avec la tuyauterie, deg ager Jes raccords coniques du carter cylindre ... Cles plates 15-17-26 

8 I Placer une cale de bois entre le carter et un manneton du vileb'requin pour que celui-ci ne puisse 
tourner ....... . ........... . .... ............. . .. ......... .... ......... . ...... .. . . 

9 I Deposer le moyeu de damper (43) avec le disque porte-couronne (2) de demarreur, devisser 
l'ecrou (3) (utiliser la cle 1669-T, voir Pl. 6), deposer le damper (utiliser l'extracteur 1668-T, 

voir Pl. 6) · · · · · · · · · ·: · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · .'. · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · IExtract:~!eb{J[f; Jt 1669-T 

10 

11 

12 

13 

14 

Deposer le carter de distribution .............. . . ..... . . ... . ......... . .... . ..... . . . ... . 

Devisser l'ecrou (4) du pignon d'arbre a cames et celui de la poulie double. Deposer la poulie. 
Deposer !'ensemble pignons et chaine de distribution (a l'aide d'un tournevis ou d'un petit 
levier). Deposer la bride de butee d'arbre a cames, sortir l'arbre. Deposer la coquille d'etan
cheite. ( Attention aux rondelles de reglage de position de la poulie double, dont l'epaisseur 
a ete determinee par l'usine au montage) ......... .... ........ ... ................... . 

Deposer le vola~t moteur et enlever la cale de bois .................... .. ............. . 

Deposer les chapeaux de palier (reperer les chapeaux et les coussinets); degager !'ensemble vile
brequin, bielles et pistons, coucher le carter cylindre sur un cote, degager les chemises ... 

' Deposer la demi-coquille d'etancheite sur le carter et celle sur le chapeau de palier. Devisser 
le bouchon AR de circulation d'huile, devisser le bouchon AV, ce bouchon sans tete se 
devisse par le 6 pans poin<;onne (utiliser la cle MR-3420, voir Pl. 20, fig. 2). Deposer le 
graisseur de chaine, Jes pieds de centrage du carter de distribution, Jes supports lateraux 
et le :tlotteur indicateur d'huile du carter inferieur ................ ... . . . . .......•... 

Vilebrequin 12 

Cle coudee 26-38 
Vilebrequin 12 

Vilebrequin 14 

Cle articulee 23 

Cle articulee 19-21 
Cles plates 6-12 
Vilebrequin 14 

TEMPS 



20 OPERATION N° 203 Demontage et montage du moteur. 

OUTILLAGE 

15 Dem~nter !es. ~i~lles du vilebrequin ( reperer les chapeaux de bielles et les bielles si elles doivent 
etre reutilisees) .................................................................. . Cle articulee 14 

16 I Demonter les hagues_ de pied de bielles. (Utiliser un mandrin epaule.) ..................... JMandrin: petit 0 20, long. 20 
grand 0 23, long. 130 

17 I Demonter les pistons des bielles. Si les pistons doivent etre reutilises, les amener a une tempe
rature de 60°C environ ( en Jes plongeant dans un bain d'huile, ou en les chauffant dans 
un fo1?") pour degager les axes. Ne pa_s melanger les axes. Ceux-ci sont peses et apparies avec 
les pll,stons ..•.................................................................... 

18 I Deshabiller la culasse : 

a) Demonter les soupapes. (Utiliser le levier compresseur de ressort 1611-T.) Placer une 
cale en bois de 15 mm. d'epaisseur environ sous les tetes de soupapes pour qu'elles ne 
s'abaissent pas sous l'action du levier compresseur .................................. J Levier compresseur 1611-T 

b) Deposer la rampe des culhuteurs ••............................................ , I Cle tube 14 

c) Demonter les goujons de fixation des rampes et des tubulures d'echappement et d'ad-
mission'. ...... . ................................................................. -. IAppareil a degoujonner 2410-T 

d) Deposer les guides de soupapes. (Utiliser le mandrin MR-1620, voir Pl. 8) ........ . 

e) Demonter les culbuteurs et paliers de l'axe des culbuteurs. Extraire les rondelles expan
sibles (5) de l'axe. Pour cette operation, traverser la rondelle avec une broche genre 
poirn;on; (les rondelles expansibles sont a remplacer a chaque depose) .......... . 

f) Deposer la pipe de sortie d'eau ................................................ . 

Mandrin MH-1620 

Cle tube 14 

19 I Demonter la pompe a huile (voir PI. 9) 

a) Demonte<Je filtre (6) de la pompe et la tuyauterie d'huile ....................... . 

b) Demonter le fond de pompe (7), le pignon fou (8) ...... .' ........................ . 

c) Chasser les deux goupilles (9) de fixation du pignon de commande (10).' Degager l'ar
bre (11) du corps de pompe, deplacer sur cet arbre (11) le pignon fixe (12) pour dega 
ger les demi-segments d'arret (13). Degager la clavette du pignon, sortir le pignon (12). 

Cle tube 12 

Cle tube 10 

d) Deposer le tube support de pompe (14), chasser l'axe (15) du pignon fou. Demonte 
le bouchon (16), le ressort (17) et la hille (18) du clapet de decharge (fig. 2) ........ J Cle tube 14, Cle plate 23 
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OPERATION N° 203 Demontage et montage du moteur. 

e) Deposer la bague (19) du tube support de pompe a l'aide d'un mandrin, le tube etant 
maintenu a l'etau sans serrage excessif. ..... . ................................ . 

Demonter la pompe a eau (voir Pl. 10) 

a) , Desaccoupler (par la durit) la tubulure d'arrivee d'eau ... . .............. .. ....... . 

b) Demonter le couvercle de pompe (20). Devisser l'ecrou (21). Degager la poulie (22) (elle 
sort a la main), degager la clavette, les demi-segments d'arret (23) de poulie, sortir 
l'arbre (24) avec sa turbine (25) ................ ,: ............................. . 

c) Demonter le palier (26) de corps de pompe. Devisser l'ecrou presse-garniture (27), dega 
ger la douille d'appui (28). Extraire la garniture (29) avec un tournevis ........... . 

d} Chasser la douille bronze (30) du corps de pompe (utiliser un mandrin epaule). Chasser 
la bague bronze (31) du palier (utiliser un deuxieme mandrin epaule) . . ........... . 

Op. 203 

Mandrin 15 x 250 

Cle tube 12, Cle plate 21 

Cle rapace, Cle plate 10 
Cle tube 12 

Mandrin : 
petit 0 15, longueur 20 
grand 0 22, longueur 130 

Mandrin : 
petit 0 15, longueur 15 

grand 0 20, longueur 135 

e) Deposer le graisseur « Hydraulic », le raccord (32) de circulation d'eau, la vis (33) de 
reglage de tension. Deposer la turbine (25) de l'arbre (24) en chassant la goupille ... iCies plates 14-21, Cle tube 17 1 .•.... 

21 Desaccoupler le moyeu du . damper du disque porte-couronne demarreur ................ . 

22 Demonter la plaque de visite du carter inferieur. Deposer le bouchon ............ · ....... . 

23 Demonter le flotteur d'huile .....•...... . ..... . ....................................... 

24 Desaccoupler les tubulutes d'admission et d'echappement ........... . ............ . .. . .. . 

25 I Nettoyer les pieces ............••.. . ........ . ..... . ....••.... .. ...................... · ·I · 

MONTAGE DU MOTEUR: 

26 Habiller la rampe de culbuteurs (voir Pl. 7) 

a) Nettoyer soigneusement l'interieur de l'axe a l'aide d'un goupillon metallique et s'as· 
surer que les trous de graissage de cet axe et des culbuteurs sont bien debouches ... 

Vilebrequin 14 

Vilebrequin 14 
Cle a molette 50 

Cle tube 10 

Cle tube 14 

Goupillon 

21 
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OPERATION N° 203 Demontage et montage du moteur. 

b) Enduire d'hermetic le repos des rondelles expansibles (5) d'etancheite, les monter et 
les aplatir au marteau pour les sertir ............ . . .. .... . ..... .. .. .. ....... . .. . 

c) Placer lcs supports, culbuteurs, ressorts, rondelles, dans l' ordre ci-dessous, sur l' axe 
prealablement huile; l'extremite de cet axe, qui porte la clavette, se monte a l'arriere 
(cette extremite porte egalement le trou d'arrivee d'huile). Les trous de graissage des 
culbuteurs sur l'axe sont toujours orientes vers le bas . ...... . ....... . .. . ... ... . .. . . . 

Commencer l'empilage par l'arriere 

1 o 1 support. 25° 1 palier (centre). 
2° 1 rondelle de 1 mm. 26° 1 entretoise de 3,5 mm. 
3° 1 culbuteur droit. - 27° 1 culbuteur droit. 
4° 1 rondelle de 1 mm. 28° 1 rondelle de 1 mm. 
5° I ressort. 290 1 ressort. 
6° 1 rondelle de 1 mm. 30° 1 rondelle de 1 mm. 
7° 1 culbuteur gauche. - 31 ° 1 culbuteur gauche. 
8° 1 entretoise de 3,5 mm. 32° 1 cntretoise de 18,5 mm. 
9° 1 support. 33° 1 support. 

10° 1 entretoise de 3,5 mm. 34° 1 entretoise de 18,5 mm. 
ll O · l culbuteur droit. 35° 1 culbuteur droit. 
12° 1 rondelle de 1 mm. 36° 1 rondelle de 1 mm. 
13° 1 rcssort. 37° 1 ressort. 
14° 1 rondelle de 1 mm. - 38° 1 rondelle de 1 mm. 
15° 1 culbuteur gauche. 39° 1 culbuteur gauche. 
16° 1 entretoise de 18,5 mm. 40° 1 entretoise de 3,5 mm. 
17° 1 support. 41 o 1 support. 
18° 1 entretoise de 18,5 mm. 4,2° 1 entrctoise de 3,5 mm. 
19° 1 culbuteur droit. - 43° 1 culbuteur droit. 
20° 1 rondelle de 1 mm. 44° 1 rondelle de 1 mm. 
21 ° l ressort. 45° 1 ressort. 
22° 1 rondelle de 1 mm. - 4·6° 1 rondelle de 1 mm. 
23° 1 culbuteur gauche. - 47° 1 culbuteur gauche. 
24° 1 entretoise de 3,5 mm. 48° 1 rondelle de 1 mm. 

- 49° 1 palier. 

Hahiller la culasse : 

a) Mettre en place les guides de soupapes. (Utiliser le mandrin MR-1620, voir Pl. 8, fig. 5) 
qui permet de limiter la partie saillante des guides a 17 ::. 0,25 mm (mesuree depuis 
l'appui du ressort). Orienter le chanfrein du guide vers la chambre d'explosion (la 
partie conique du guide se trouve done orientee vers le plan superieur de laculasse.) ... 

b) Aleser les guides d'admission et d'echappement a 9+0,015 mm Utiliser un alesoir 
-0,010 

expansible. A defaut de tampon mini-maxi, controler le 0 de l'alesage avec la queue 
de soupape. (Un jeu exagere risque de provoquer une consommation d'huile.) . .. . . 

OUTILLAGE 

Mandrin MR-16201 
Coiffe MR-1620•t 

Alesoir expansible 9 mm. 
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OUTILLAGE 

c) Rectifier les sieges de soupapes. La largeur du siege doit etre comprise entre 1,7 et 
2,1 mm. pour !'admission et 2,2 a 2,5 mm. pour l'echappement. Dans le cas d'une portee 
trop large, employer une meule taillee a 150° ou une fraise du meme angle pour degager 
la partie superieure et une meule a 60° ou une fraise du meme angle pour la retouche 
de la partie inferieure (voir Pl. 8, fig. 3) .. .......... .... . . . . ... . . .... ... .. ..... JMachtne a rectifier genre 

« Vibro-Centric », 
Meule 0 40, angle 120° 
Meule 0 40, angle 150° 

1 Meule 0 40, angle 60° 

d) Rectifier les soupapes. (Utiliser une rectifieuse a soupapes genre Black' et Decker.) ... 

e) Ro_der, l~s soupapes. (Utilis~r le _rode-soupapes. a ventouse 1615-T. Cet appareil est 
entrame pa:r une rodeuse electnque ou a roam) ................................ . 

f) Nettoyer avec soin la culasse, a.fin qu'il ne reste aucune trace d'emeri dans les chapelles 
ou passages des gaz. Cette operation n'est jamais faite avcc trop de soin, la poudre 
d'emeri entrainee clans le moteur !'use tres rapidement .......................... . 

g) Extraire un siege de soupape rapporte (seulement clans le cas ou ce siege est casse ou 
brule (voir Pl. 8, fig. 1) ...................................................... . 

En un point seulement, chauil'er Ip siege a extraire avec un chalumeau equipe d'un bee 
de 350 litres. Arrcter le chauil'age des que la fusion commence. Laisser refroidir 3 mi
nutes environ et extraire le siege a !'aide d'un tournevis (recourhe si necessaire) ... 

h) Monter un nouveau siege. 

Verifier la proprete de l'embreve~ent et du siege, bien enlever les bavures. Tremper 
le siege de remplacement pendant 15 minutes clans l'azote liquide. Ne pas toucher le 
liquide avec les doigts. Mettre le siege en place. (Utiliser le mandrin MR-3098.C -
voir Pl. 8, fig. 2.) Proceder dans tous les cas a la rectification du nouveau siege .... . . 

Rectifieuse a soupapes 

Rode-soupapes a 
ventouse 1615-T, 

Rodeuse electrique 

Mandrin MR-3098.C 

TEMPS 

i) Monter les goujons de collecteur et de rampe sur la culasse. (Utiliser l'appareil a degou-
jonner 2410-T.). . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . JAppareil a degoujonner 2410-T , ·-- ..... 

j) Tarer les ressorts de soupapes. (Utiliser l'appareil a tarer les ressorts 2420-T - voir Pl.II.) 
La longueur libre du ressort interieur doit etre de 43 mm. La longueur doit etre de 
37 mm. sous charge de 16 :±: 0,750 kg. La longueur libre du ressort exterieur doit etre 
de .f:6,5 mm. La longueur doit etre de 29 mm. s.ous charge de 29,5 ! 2 kg. ou 37 mm. 
sous charge de 14,6 ± 1 kg .. ....... ............... . ...... ... . ........ . .. ..... . . 

k) Monter la rampe sur la culasse. Placer un joint papier sous chaque support et une ron
delle entretoise dans la fente de pincement des supports. Serrer les ecrous a 1,2 m /kg. 

Appareil a tarer 2420-T 
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Rabattre les arretoirs sur les pans des ecrous .. .... . .. .. ... .......... .... . ... . . 

l) Monter les soupapes, huiler les tiges et la portee SUI le siege. Placer les entretoises tole 
des ressorts, les ressorts, monter les soupapes (Utiliser le compresseur de ressorts-
1611-T.) S'assurer que les cavaliers d'arret des soupapes sont bien en place . . . ..... . 

m) Monter la pipe de sortie d'eau. Endui,re le joint d'hermetic. Serrer les ecrous, rabattre 
l'arretoir de chaque ecrou . ..... .. .. . . ......... . ............... ... .. .. .... ... . . 

• 
n) Sertir les tubes de passage des bougies. (Utiliser le dudgeon 1604-T, voir Pl. 12.) Cette 

operation est a faire dans le cas seulement d'une fuite d'huile dans les alveoles de 
bougies.) . .. . . ..... .. .... ... .. . . . ..... . .. . .... .. .. .. . ... . . .. ....... . . ... . . ... . . 

28 I Monter la pompe a huile (voir P l. 9) 

a) Engager la bague (19) dans le tube support (14). Utiliser une presse a cremaillere .. .. . , .. 

b) Engager au maillet l'axe (15) du pignou fou •ans le corps de pompe. Placer le pignon 
fou (8) ; s'assUier qu'il toUine librement, presenter le pignon fixe (12). P lacer une regle 
SUI la face d'appui du fond de pompe SUI le corps de pompe. A l'aide d'une cale, mesUier 
le jeu entre pignons et regle, ce jeu ne doit pas depasser 0,05 mm. Deposer le pignon 
fixe (12) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ........ . 

c) Placer la clavette du pignon fixe sur l'arbre (11). Placer le pignon, le faire glisser pour 
degager la gorge des demi-segments, engager les demi-segments (13) et ramener le 
pignon (12) en place. Engager l'arbre (11) dans le corps de pompe. Monter le tube 
support (14), serrer l'ecrou de la vis de blocage (34) du tube SUI le corps de pompe a 
2,5 m /kg. et goupiller . ........ : . ...... . ............ . ...... . ........... . . . .. . 

d) Engager le pignon de comm~nde (10) SUI l'arbre (11). Percer l'arbre (si celui-ci a ete 
remplace). ;Fositionner le pignon pour obtenir, entre ce pignon et la bague (19), un jeu 
de 0,2 mm. Enfoncer les goupilles. S'assurer que la rotation de l'arbre est normale et 
que le jeu longitudinal ne depasse pas 0,2 mm. Epanouir au marteau apres ce controle 
les extremites des goupilles .... . ............. . . . .... . ..... . ................... , ...... . 

e) Placer entre le corps de ponipe (35) et la tole rectangulaire (36) un joint (37) dccoupe 
comme le corps de pompe, ct entre cette tole (36) ct le fond de pompc (7), un joint (38) 
decoupe commc ce forid. Serrer les vis avec rondelle grower sous tete a 1,3 m /kg .... 

r) Placer SUI !'orifice d'aspiration le joint liege, le carter superieUI (39) de protection des 
filtres, la tole superieure (40) des fil!res (6 trous de 30 mm.), le filtre superieur (0 de 
l'reillet 30 mm.), l'entretoise (41) des filtres, le filtre inferieur (0 de l'reillet 11 mm) 
et la tole (42) inferieUie des filtres (6 trous triangulaires). Serrer l'ecrou a 1,3 m /kg 
et goupiller. . ......... . ... . . . .... . ... . . ..... . .. ..... .. ... . ..... . ............ . 

OUTILLAGE 

Cle tube 12 

Compresseur de 
ressorts 1611-T 

Cle tube 14, 

Dudgeon 1604-T 

Regle, Jeu de cales 

Cle tube 14, 

Cle tube 10 

Cle tube 14 

15 SIX 
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g) ... Placer la bille (18), le ressort (17), le bouchon de reglage (16) .................... . 

h) Regler la pompe a huile au bane. L'huile etant chauffee a 60°C + 5, visser le 
-0 

bouchon (16) pour obtenir une pression de 2,500 kg. a 1.000 t /mn, la pompe debitant 
dans un gicleur de 2,8 mm. Serrer le contre-ecrou, rabattre l'arretoir sur l'un des pans. 
(A defaut de bane, utiliser le montage simplifie MR-1811, voir PL 13.) ............ . 

i) Accoupler la tubulure d'huile a la pompe. Placer le join.t vellumo'.id entre la bride et 
le corps de pompe. Serrer les vis. Rabattre les arretoirs .......................... . 

29 Monter la pompe a eau (voir Pl. 10) 

a) Monter la turbine (25) sur 1'arbre (24). La face AR du moyeu de la turbin.e doit etre a 
91,75+0 mm de l'extremite cylindrique de l'arbre (cote filetage). Percer · le trou 

-0,15 
de goupille a 5 mm. Enfoncer la goupille et cpanouir ses extremites au marteau. Enga
ger la douillebronze (30) dans le corps de pompe et la bague bronze (31) dans le palier (26). 
Percer le trou de graissage dans la douille (30), le diametre de ce trou est de 3 mm .... 

b) Aleser les bagues. II est necessaire d'assurer une concentricite et un alignement correct 
de l'alesage de la douille (30) et de celui de la bague (31). (Utiliser le montage 1641-T, 
voir Pl. 14, fig. 1.) Ce montage guide l'alesoir pendant l'operation. Monter le palier (26), 
serrer les ecrous, aleser les hagues ............................................ . 

c) Regler le jeu lateral de l'arbre. Engager l'arbre muni de sa turbine dans la douille, 
placer les demi-segments d'arret (23), monter provisoirement la poulie (sans la clavette), 
serrer l'ecrou. Le jeu lateral doit etre compris entre 0,3 et 0,5 mm. Obteuir ce jeu en 
lamant, si necessaire, la face d'appui de la bague bronze (31) du palier. (Utiliser la 
fraise 1638-T montee sur le porte-fraise 1637-T et entraine par une perceuse d'atelier 
dont la broche tourne de 800 a 1.000 t /mn.) ....... . ........................ .. 

-~ 
'.a; ';:j} 

NOTA. - II est recommande de ne pas descendre au-dessous de cette vitesse, afin 
d'eviter la formation de facettes sur la bague 

Deposer la poulie, la turbine et le palier ...................................... . 

d) Placer la garniture d'etancheite (29) sur un mandrin de 0 15 mm, ou sur l'arbre de 
pompe, afin d'engager la garniture dans la douille sans la deformer. Placer ensuite la 
douille d'appui (28) et visser a la main l'ecrou presse-garniture (27) sans ecraser la 
garniture. Engager l'arbre prealablement graisse (graisse · genre Mobilgrease 6) dans 
la douille (30). Enlever les copeaux pouvant etre produits par l'angle vif de l'arbre. Monter 
le palier, serrer les ecrous en interposant des rondelles grower. Placer les demi-segments 

OUTILLAGE 

Montage MR-1811 

Cle tube 10 

Montage 1641-T 
Alesoir 1636-T 

Fraise 1638-T 
Porte-fraise 1637-T 

Op. 203 25 

TEMPS 
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d'arret (23) de poulie sur l'arbre. Placer la clavette dans son logement, mooter la 
poulie, serrer l'ecrou, rabattre l'arretoir. 
Serrer l'ecrou presse-garniture a 2 m /kg. environ, serrer la vis d'arret pour que son 
extremite vienne legerement en contact avec le fond d'un creneau de l'ecrou et serrer 

OUTILLAGE 

le conti;e-ecrou a 0,500 m /kg. . . . .... . ....... ... .............. . ... .... ...... -I Cles plates 10-21, Cle rapace, 

30 

e) Monter le couvercle (20) de pompe, le tube oriente vers le bas, enduire le joint papier 
d'hermetic, serrer les ccr9us en interposant des 1·ondelles grower. Monter le· raccord 
de circulation d'eau (32). Monter le graisseur « Hydraulic ». Monter la vis de reglage 
de tension (33) ....... .. ....... . . .. ..... . . ..... .............. .. ... ...... · .... . 

Monter le moyeu du damper (43) sur le disque porte-couronne demarreur (2). Monter le damper 
sur le moyeu(voir PL 7). Serrer les vis, rabattre les arretoirs . ... . . ............. .. . 

Preparer les elements de ligne d 'arhre. 

Toute intervention sur les bielles, coussinets ou vileb;equin, ne doit etre entreprise que si 
l'on possede l'outillage special permettant de realiser les conditions demandees par 
l'usine et necessaires au hon fonctionnement de ces pieces (tampon mini-maxi pour les 
biclles et les coussinets, Barber de mise en ligne des coussinets, barre de controle de 
mise en ligne) ............... .. ........ . ........ . ... . ....................... . 

Au cas contraire, il est indispensable de proccder au remplaccment de ces pieces 
par un ensemble fourni par notre Service des pieces dctachees, pret a i tre montc. II est 
encore preferable de faire l'echange du moteur par un organc renove dans .nos usines. 

Si lcs chapeaux de palier ont ete limes par des reparateurs peu consciencieux, jl 
n'est pas possible de mooter l'embiellage standard. ll faut rcmplacer le cylindre carter, 
ou a defaut, remettrc au rond les alesages des palicrs. Pour cela : 

31 I Verifier au marhre que les faces d'appui du chapeau sont planes. S'il ya lieu, les retoucher a la, . 
lime ou mieux, a la fraise. Placer les chapeaux de palier (sans les coussinets) sur le carter, 
et serrer les ecrous a 12 m /kg. Mesurer le diametre <<a» (voir Pl. 15, :fig. 2). (Utiliser, 
le comparateur Sido 2440-T.) .......... · . . . ... . .............. . . . . . ............ . 

S'assurer que la cote «a» mesuree a une des extremitcs du palier est la meme 
que la cote « b » mesuree a l'autre extremite. Dans le cas contraire, les faces d'appui 
du ch~peau _ne sont pas par alleles a l'axc du vilebrequin; il faut les reprendre a la lime, 
ou mieux, a la fraise ..... . .... ..... ............ .. ..... .. . .... . ............. . . 

La difference entre les deux mesures « a » et « b » ne doit pas depasser 0,01 mm. 
Apres retouche, proceder a nouveau au releve du diametre « a ». La difference 

entre ce diametre « a » et la cote d'origine : 65,014 + 0,025 mm. represente l'epaisseur 
- 0 

« e » des cales a placer entre le chapeau et le carter. 
e = 65,014+0,025-a 

-0 

Cles plates 14-21 

Cle tube 14 

15 SIX 
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Les cales doivent etre usmees avec le plus grand soin. Leurs faces doivent etre 
paralleles a 0,01 . mm pres. 
Monter a nouveau les chapeaux {sans les coussinets), mais en interposant les cales, serrer 
les ecrous a 12 m / kg et mesurer a nouveau la cote « a »; elle doit etre de · 
65,014+0,025 mm., dans le cas contraire, retoucher les cales. 

- -0 

Op. 203 27 

OUTILLAGE TEMPS 

Nous conseillons vivement cette methode, qui peut paraitre longue, mais qui 
permet de monter sans retouche les embiellages standard vendus par notre magasin 
Pieces Detachees. Nous interdisons, d'une fai;:on absolue, la reprise du jeu de ces em
biellages. Ce jeu est mesure · avec une tres grande precision a l'usine, et ne pcut etre 
modifie sans risque d'incident ........................... ..... .............. .. , I Cle dynamometrique 2470-T, 

embout 23, 
Comparateur Sido 2440-T 

a) Realescr les coquilles d'etancheitc (voir PI. 15, fig. 1) ............................ . 

IMPORTANT. - L'etancheite du moteur, cote volant, n'est assuree que si l'alc
sage de la coquille est parfaitement concentrique a la ligne d'arbre du vilebrequin, et 
si le jeu entre le vilebrequin et la coquille est compris dans les tolerances admises par 
l'usine. 

En aucun cas, la partie du vilcbrequin corrcspondant aJ'emplacement de la coquille 
n'est retouchee en diametre. La cote d'origine de cette partic subsiste pendant toutc 
la vie du vilebrequin. Pour cctte raison, la coquille ayant un alesage constant, il a ete 
possible de prcvoir une fraise-alcsoir correspondant au diametre de cet alesage 55 -1- 0,lmm 

+ 0,2 
ll est nccessaire de remplacer les demi-coquilles d'ctancheite a chaque revision de ligne 

d'arbre, ou remplacement du vilebrequin. Les coquilles livrees par notre Service Pieces 
Detachees doivent su.bir l' operation de realesage apres montage . ........ .. .......... . . 

Le realesage ne doit s'effcctuer qu'apres la mise en place des coussinets de vile-
quin ....................................................................... . 

b) Monter les demi-coquilles (44 et 45) (voir PI. 7) avec le joint liege, serrer les vis en repar-
tissant le serrage a 1,3 m /kg. et freiner par les arretoirs rabattus sur les pans .... . . . 

c) Placer les bagues « c » de l'appareil 1665-T dans les coussinets, intercaler entre les deux 
demi-coquilles un joint papier, serrer les paliers, aleser les coquilles. Deposer les cha-
peatu.: de palier, bagues et coussinets (voir PI. 15, fig. 1) ........................ . 

32 I Montel' les bagues de pie<l de hielle : 

Monter les bagues a la presse. Aleser les bagues. Utiliser un alesoir expansible de 20 mm. 

Cle tube 12 

Montage a realeser 1665-T 
Cle articulee 23 

I ·· · 
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A defaut de tampon mini-maxi, utiliser l'axe neuf pour controler l'alesage. Nous decon
seillons cet alesage, la cote 20+0,015 mm des hagues, ne peut etre ohtenue qu'avec 

+0.,020 
un outillage de precision. 

33 I Mi,nter les pistons sur les hielles. 

Pour tenir compte de ·Ia conicite des alesages du piston et de son axe, un sens d'emman
chement doit etre observe. Le plus grand alesage du piston est marque au crayon hleu 
gras sur le bossage, le plus grand diametre de · l'axe est marque au crayon noir gras 
en bout de l'axe ..... . ....... ... ..... .. .................... . . . . . ... .. . . ..... . 

Au remontage, ii faut faire co1ncider ces deux reperes .................. . . . .... .. ... . . . 

OUTILLAGE 

Amener les pistons a une temperature d'environ 60° C en les plongeant dans un bain d'huile, 
ou en les chauffant dans un four, pour pei:mettre !'introduction « au pouce » de l'axe 
prealablement huile . ( Ne pas melanger les axes qui sont peses etapparies avec les pistons.) 
Placer les segments d'arret. (Utiliser l'outil MR-1610, voir PI. 16, fig. 1 et 3.) S'assurer 
qu'ils sont bien engages dans les gorges .. . . . . ... .. . . ... .. .. . . .. . ... .. . . ...... . , I Outil MR.-1610 

Verifier le degauchissage des bielles et pistons. (Utiliser le mal'bre a degauchir, 2480-T.) •. · I Marbl'e a degauchir 2480-T 

34 I Monter les chemises. Regler Jes hautem·s. Monter la culasse : 

a) S'assul'er de la proprete des surfaces d'appui dans le carter et sur les chemises. 
Le reglage des hauteurs des chemises a une tres grande importance. Si la chemise desaffleure 

d'une far;on excessive au-dessus du plan de joint du cylindre, elle se deforme au serrage 
de la culasse; a:u contraire, si elle est en retrait, des passages d'eau ou de gaz peuvent 
se produire .... . ....... . . ... ........ . . . .......... . .. . ... .. .... . ........ . .... . 

b) Presenter Jes chemises sans joint, verifier qu'elles ne boitcnt pas sur leur portee et qu'elles 
ont un leger jeu dans l'alesage inferieur du cylindl'C . . .. ........ . ... . . ... .. ..... . . 

c) Verifier que les chemises montees sans joint sont en retrait du plan superieur du cylindre 
de 0,41 a 0,43 mm., et que leurs faces sont dans un plan parallele a celui de la face du 
carter (tolerance 0,05 mm.). Pour cela, on peut utiliser une regle bien dressee et des 
cales d'epaisseur. Placer la regle successivement suivant l'axe longitudinal, puis l'axe 
transversal du cylindre. II est de beaucoup preferable d'employer un montage a compa-
rateur. (Utiliser l'appareil MR-3377, voir Pl. 17, fig. 1 et 3.) . ................... . 

d) Utiliser exclusivement les joints Hugo-Reintz vendus par notre Service Pieces Detachee~. 
Choisir les joints pour qu'avant serrage le depassement des chemises soit de 0,08 a 0,12 mm. 
au-dessus du plan de cylindre. Mesurer soigneusement ce depassement. (Utiliser le 
montage MR-3377, voir PI. 17, fig. 2.) .... .... .................... . ............ 1 .. 

Regle. J eu de cales 
Montage MR-3377 

15 SIX 
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Accoler par paires Jes chemises pour placer Jes joints Hugo-Reintz legerement enduits d'huile 
de lin cuite. Engager par paires les chemises dans le cylindre carter : ces chemises 
doivent descendre par leur propre poids sans etre genees par les joints .......... . 

OUTILLAGE 

Montage MR-3377 

e) Monter Jes goujons de culasse, serrer a 2 m /kg. (Utiliser l'appareil a degoujonner 2410-T.) 
Le filetage le plus court du goujon est visse dans le carter cylindre .............. · I Appareil a degoujonner 2410-T 

f) Monter l'arbre a cames, les portees prealablement huilees. Placer Ia bride de butee (46), 
serrer les vis (47) a 2,5 m /kg. Rabattre les arretoirs sur fos pans. Engager les pous· 
soirs huiles dans le carter ............. ....... ... . ................ .. .. .. ...... . 

g) Placer le joint de culasse (le cote lisse sur les chemises) enduit d'huile moteur, engager 
la culasse qui doit descendre par son propre poids, placer les rondelles sur les goujons. 
Serrer Jes ecrous clans l'ordre indique (voir Pl. 18) - (premier serrage a 2 m /kg, deuxieme 
serrage a 5 m /kg). Les couples ont beaucoup plus d'importance que l'ordre de serrage, 
c'est pourquoi une cle dynamometrique est indispensable. (Utiliser la cle 2470-T, 
voir Pl. 18, fig. 2.) ........ ....... ... ... ..... .... ...... . ..................... . 

h) Engager les tiges de culbuteurs dont les rotules seront prealablement huilees, dans les 

Cle tube 12 

Cle dynamometrique 2470-T 1 

embout 17 

poussoirs, en abaissant les soupapes. (Utiliser le compresseur de ressort 1611-T.) ..... JCompresseur de ressort 1611-T, ... 

i) Retourner le moteur. Le poser. (Utiliser le support MR-3394, voir Pl. 4, fig. 2.) ..... Support MR-3394 

j) Verifier que les ale sages ne sont pas deformes. (Utiliser le comparateur Sido 2440-T.) 
L'ovalisation ou la deformation ne doit pas depasser 0,03 mm., sauf dans les 20 mm. 
du bas ou l'on peut admettre 0,05 mm. Si la deformation depasse ces tolerances, deposer 
la culasse, remplacer les joints des chemises par des joints moins epais. Remonter la 
culasse et controler a nouveau la deformation .................................. ·\ Comparateur Sido 2440'-T 

Ne plus deposer la culasse apres le dernier controle constatant le hon montage des 
chemises .............. ..... ...... ... ................. ..... ... ......... .. .. . . 

Le jeu entre piston et chemise doit etre compris entre 0,05 et 0,07 mm .•••.•••. 

La mesure necessite des appareils de haute precision (fluidometre) et ne peut etre 
faite qu'en fabrication. 1l ne faut, sous aucun pretexte, desapparier l'ensemble chemise-
piston vendu par notre magasin de Pieces Detachees ............................ . 

Monter les hielles sur le vilehrequin. 

Huiler les portees a l'aide d'une burette (huile genre Mobiloil BB), proscrire le pinceau qui 
peut entrainer des impuretes ou perdre ses poils. 

Monter les bielles en orientant la fente des pistons du cote oppose a l'arbre a cames. 
Placer les arretoirs des ecrous des boulons de bielles, pour qu'ils empechent toute rotation 

TEMPS 
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OUTILLAGE 

dans le sens du. desserrage (voir Pl. 16, fig. 2). Serrer les ecrous de 3 a 4 m /kg. Freiner 
en rabattant la partie arrondie ~ur l'un des pans ............. . ..... . ............. J Cle dynamometrique 2470-T 

embout 14 

Monter le vilehrequin et les pistons dans le cylindre carter : 

a) Placer les coussinets superieurs de ligne d'arbre, s'assurer que les alesages dans le carter 
sont propres; huiler a la burette (huile genre Mobiloil BB) ......... . ....... : ...... I .. 

b) Huiler les pistons (ii la burette). Orienter les coupes des segments (les 2• et 4• a 180o 
par rapport aux 1 er et 3•). Placer les bagues d'entree des segments. (Utiliser les bagues 
·1656-T, voir PL 19, fig. 2.) .................................................. . 

c) Engager le vilebrequin muni des vis de fixation du volant, en guidant les pistons pour 
eviter les coincements et ruptures des segments. Degager les bagues d'entree ...... . 

Bague11 d'entree de 
segments 1656-T 

d) Placer les coussinets inferieurs dans les paliers. Engager les lieges (48) enduits d'hermetic 
dans les gorges du chapeau de palier AV. Placer les petits joints papier (49) enduits 
d'hermetic, entre les demi-coquilles d'etancheite (voir Pl. 19, fig. 1), en s'assurant que 
ni les joints, ni l'hermetic, n'obturent les .filets de retour d'huile. Huiler les coussinets ( a 
la burette). Monter les chapeaux de palier, serrer les ecrous a 12 m /kg. (Utiliser 
la cle 2470-T.) Rabattre les arretoirs .......................... . ................ / Cle dynamometrique 2470-T 

embout 23 

37 Regler le jeu lateral du vilebrequin (voir PL 7) : 

Placer une1 rondelle de reglage (50) de 0,05 mm, la rondelle d'appui (51) de vilebrequin, 
le pignon (52) de vilebrequin (sans la clavette) , le moyeu de damper (43). Maintenir 
le vilebrequin a l'aide d'une cale placee entre un manneton et le carter. Serrer l'ecrou (3) 
a 20 m /kg. (Utiliser la cle 1669-T, voir PL 6, fig. 2.) .......................... . 

Deposer la cale; Pousser le vilebrequin vers le palier cote distribution, a l'aide 
d'un levier ou d'un coin oblique place entre un manneton du vilebrequin et le carter. 
Mesurer en « a » (entre la rondelle d'appui et le coussinet) le jeu lateral du palier. Ce 
jeu doit etre de 0,15 a 0,20 mm. Ajouter des rondelles de reglage (vendues a notre 
magasin de Pieces Detachees) pour obtenir cette cote. Deposer les pieces et la cale. 

. .... . 1·· · 

(Pour faciliter la recherch6 du reglage, il est pratique d'utiliser un manehon rem-
pla(,ant !'ensemble rondelle, pignon et moyeu de damper.) ...................... , I Cle 1669-T, Manchon alesage 

38 I Monter la distribution (voir Pl. 20) 

a) Monter le graisseur (53) de chaine de distribution, le trou oriente vers l'axe du vilebre
quin. Serrer le graisseur a 1 m /kg. et son contre-ecrou a 1,4 m /kg. Monter les bou-

interieur 40, longueur 80 
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15 SIX OPERATION N° 203 Demontage et montage du moteur. Op. 203 31 

chons de la rampe d'huile avec un joint cuivre. Serrer le houchon AR. (Utiliser la cle 
MR-3420, voir Pl. 20, fig. 2.) ................................................ . 

b) Placer sur l'etabli les deux pignons (vilebrequin et arbre a cames). Orienter les deux 
reperes (coup de pointeau ou trait sur une dent). Un reglet rejoignant les axes des deux 
pignons doit passer par ces deux reperes (voir Pl. 20, fig. 1). Placer ensuite la chaine. 
Le moteur etant au point mort haut du premier cylindre, fin_ de compression, sans 
decaler les pignons, monter l'ensemble chaine-pignons, en s'assurant que les clavettes 
sont bien en place sur l'arbre a cames et le vilebrequin. Serrer l'ecrou d'arbre a cames 
a 13 m /kg. Rabattre l'arretoir .............................................. . 

c) Placer sur le vilebrequin la rondelle pare-huile (54) (voir Pl. 7). Mettre en place les pieds 
de centrage du couvercle dans les logements du carter-cylindre. Enduire d'hermetic les 
plans de joint du carter-cylindre et de distribution. Placer le joint papier, monter le 
couvercle de distribution, placer les arretoirs, serrer les ecrous et rabattre lee arretoirs .. 

d) Placer sur le bout de l'arbre a cames ( cote poulie double) la rondelle pare-huile (55) (voir 
Pl. 21), la clavette. Monter la coquille d'etancheite (56) avec le joint papier enduit 
d'hermctic, la centrer. (Utiliser la bague de centrage MR-3421, voir Pl. 21, fig. 1.) 
Serrer les vis et rabattre les arretoirs .......................................... 1 

Placer un nombre de rondelles d'epaisseur (57) identique a celui trouve au demon
tage. I.'epaisseur formee par ces rondelles a ete determinee au montage par l'usine. 
Elles servent a assurer l'alignement de la poulie double et de la poulie de la dynamo, 
realisant ainsi une cote de 95,5.±_0,25 mm prise entre l'axe de la gorge de la grande, 
poulie et l'axe des goujons de fixation de la dynamo sur le couvercle carter d'em· 
brayage (voir Pl. 21, fig. 2). Monter la poulie double (58), placer l'arretoir, serrer !'ecrou 
a 5,5 m /kg. Rabattre l'arretoir sur un pan de l'ecrou ........................ . 

OUTILLAGE 

Cles plates 6-12 
Cle tube 21, Cle MR-3420 

Cle tube 38 

Vilehrequin 12 

Bague de centrage MR-3421 
Vilebrequin 12, Cle tube 26 

Monte1· le disf1ue de couronne de demarreur accouple avec le damper. Serrer l'ecrou a encoches (3)1 , 
a 30 m /kg. (Utiliser la cle 1669-T, voir Pl. 6, fig. 2.) Rabattre une languette de l'arre· 

Cle 1669-T toir dans une encoche de l'ecrou ............................................ . 

Monter Jc volant moteur (sa position est determinee par un boulon decale). Placer le roulement(59) 
enduit de graissc (genre Mobilgrease 5). Placer le segment d'arret du roulement, placer 

la tole arretoir (60), serrer les ecrous a 2,500 :!:: i,250 
m /kg. Rabattre les arretoirs sur 

les pans ..... .... ... .. ................... . . . ... .. ...... .......... . .. .. ...... . 

Poser la Jlompe a huile (voir Pl. 7) : 

a) Placer le vilebrequin au point mort haut, fin de compression, premier cylindre. Placer 
les raccords coniques dans le carter ................ ..... ... ......... .... ..... . . 

Cle dynamometrique 2470-T 
Rallonge 14 

TEMPS 
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OPERATION No 203 Demontage et montage du moteur. 

b) Engager la pompe a huile, de fa,;on qu'apres montage l'encoche d'entrainement (10) 
soit parallele a l'axe du moteur et le petit cote vers l'interieur du moteur, serrer la vis 
pointeau a 1,5 m /kg maxi pour ne pas ecraser le tube, et serrer le contre-ecrou a 3 m /kg. 
Serrer les ecrous raccords de la tuyauterie d'huile a 6 m /kg et les contre-ecrous a 4 m /kg. 

Monter provisoirement le carter inferieur, le fixer par 4 vis seulement. Monter la plaque de visite 
avec son h>int liege, serrer les vis avec rondelle grower sous tete. Serrer le bouchon de 
vidange avec son joint metalloplastique ................ . ........ . ........ ..... . 

Retourner le _moteur, le placer sur une table . basse d'atelier . .... ..... . ......... ...... : .... . 

Regler prov1so1rement le jeu des culbuteurs a 0,20 mm. pour !'admission et 0,25 mm. pour 
l'echappement (le reglage definitif a 0,15 mm. et 0,20 mm. etant execute apres le 
resserrage de la culasse, le moteur chaud) ...................... .' ............... . 

Huiler les ressorts de soupapes et les rotules de culbuteurs. Monter le couvre-culasse. Le joint 
sera colle a !'hermetic, seulement sur celui-ci ... ............ . ................ .. . 

Poser la pompe a eau (voir Pl. 10) : 
Placer les rondelles de reglage (les deux rondelles avec ergots (61) sur le palier AV). Placer 

la courroie de dynamo dans la gorge de la poulie double ayant le plus grand diametre. 
Placer ensuite la courroie de pompe a eau. Poser la pompe a eau en s'assurant que les 
ergots des deux rondelles (61) du palier AV sont bien engages dans la gorge du corps 
de pompe, monter les chapeaux de palier. Serrer legerement les ecrous en interposant 
des rondelles grower. Assurer la tension de la courroie en agissant sur la vis de reglage (33) 
et aligner, a l'aide d'une regle, la poulie de pompe avec celle d'entrainement en depla
,;ant la pompe dans ses paliers. Serrer definitivement les paliers. Serrer le contre-ecrou 
de la vis de reglage de tension. Monter la tubulure d'arrivee d'eau. Enduire les joints 
klingerit d'hermetic. Serrer la durit (sans hermetic) ............. . .............. . 

Monter les tubulures d'echappement et d'adinission. Assembler les deux tubulures en intercalant 
le joint acier entre deux joints Hugo-Reintz. Serrer les vis avec rondelle grower sous 
tete. Les faces des 8 brides doivent etre sur un meme plan. Mesurer le desaffleurement 
a !'aide d'une regle et d'un jeu de cales; si le desaffleurement depasse 0,1 mm., surfacer 
les plans au lapidaire ou a la lime. (Apres le dressage des faces, souffler les tubulures 
a l'air comprime pour evacuer les poussieres de fonte et d'emeri.) .... . .. .... ..... . 

Monter le flotteur d'huile avec son joint liege. Serrer les ecrous avec rondelle grower. S'assurer 
que la tige coulisse librement dans le tube guide ................................ . 

Monter le tube d'aeration, la languette de l'ecran orientee vers le haut et l'ecran intercale entre 
deux .joints papier. Serrer les vis avec rondelle grower sous tete. Monter les supports 
lateraux. Serrer les vis avec rondelle grower sous tete . ....................... . 

Monter la tuyauterie d'arrivee d'huile sur culasse, avec un joint vellumoid entre la bride et la 
culasse, serrer les vis avec rondelle grower sous tete a 2 m /kg. Serrer la vis raccord 
avec joint fibre a 2 m /kg. egalement ........................................ . 

51 I Peindre le moteur .............. .. . ...... ... . .... .. ....... ...... ....................... · 

OUTILLAGE 

Cles plates 15-17-26 

Vilebrequin rallonge 14 
Cle a molette de 50 

Cle plate H, J eu de cales 

Cle tube 12 

Cle plate 17, Cles tube 12-17 

Cle tube 14 
Regle - jeu de cales 

Cle tube 14 

Cle articulee 21 
Cle tube 12 

Cles tube 12-17 

15 SIX 

TEMPS 

., .,· ) 

I .... 



( 

( 

15 SIX OPERATION N° 204 Deepose et pose de la culasse. 

DEPOSE DE LA CULASSE: 

1 Vider l' eau du radiateur; pendant ce temps, deposer le ca pot ........... . ........... ' ... . 

2 Deconnecter le fil positif de la batterie. (Utiliser l'extracteur de cosses 2200-T, voir Pl. 1, fig. 1.) .. 

3 I Deposer le carhurateur , (voir Op. 208, paragraphes 1-2-3) . ....... . ...... . ....... . . . .... . 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

Deposer Jes ecrous et les etriers de fixation des tubulures d'echappement et d'admission sur 
culasse. Degager l'ensemhle des tuhulures de la culasse, a l'aide d'un petit levier ... 

DesaccoupJer les durits d'eau et la bride du tube d'arrivee d'huile de· la culasse. Deposer les 
hougies. (Utiliser la cle 1601-T.) .. ........... . .... . .. . ....... . ..... . ..... . .... . 

1 

Deposer le couvre-culassc .......... .. ............ . ......... . ... . .. .. . . . ...... . ....... . 

Deposer la culasse, enlever le joint de culasse ... .... ... . ... . ................ . ..... . .. . 

POSE DE LA CULASSE : 

S'assurer que Jes goujons de fixation de la culasse sont propres et en hon etat. Verifier que la face 
d'appui de la culasse sur le carter-cylindre est propre, ainsi que le plan de joint de la culasse. 
S'assurer egalement qn'il n'y a aucun corps etranger dans les cylindres . ... ............ . 

Huilcr legerement les cylindres. Enduire d'huile moteur le joint de cnlasse, l'engager stir les 
goujons (le cote lisse vers Jes chemises). Presenter la culasse qui doit descendre par son 
propre poids. Placer Jes rondelles sur Jes goujons . Serrer les ecrous dans l'ordre indique (voir 
PL 18), premier serrage a 2 m /kg., deuxieme serrage a 5 m /1.g. (Utiliser la cle dynamometrique 
2470-T, voir Pl. 18, fig. 2.) Les couples de serrage ont une tr'es grande importance, c'est 
pourquoi une cle dynamometrique est indispensable. L'ordre de serrage doit etre respecte ... 

Engager les tiges de culbuteurs, dont les rotules seront prealahlement huilees, sous Jes culhu
teurs, en ahaissant Jes soupapes (utiliser le compresseur de ressort 1611-T). Regler le jeu 
des culhuteurs a 0,20 mm pour !'admission et 0,25 mm pour l'echappement. (Le reglage 
definitif a 0,15 mm et 0,20 mm ctant execute a chaud apres le resserrage de la culasse.) ... 

11 I Monter le tube d'arrivee d'huile sur culasse, avec un joint vellumoi:d, serrer les vis avec une 
rondelle grower sous tete a 2 m /kg. . ............ . ............................ ... • I"· 

Op. 204 33 

OUTILLAGE 

Extracteur 2200-T . 
Cle plate 10 

Cle tube · 14 

Cle plate 12 
Cle a hougie 1601-T 

Cle tube 12 

Cle articulee 
rallonge 17 

Cle dynamometrique 2470-T 
embout 17 

Compresseur 1611-T 
Jeu de cales 
Cle plate 14 

TEMPS 
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34 OPERATION N° 204 : Depose et pose de la culasse. 

12 Placer les joints metalloplastiques des tubulures d'echappement et d'admission, engager Jes 
tubulures sur les goujons, serrer les ecrous de fixation avcc une rondelle grower ....... . 

13 Monter le carburateur .(voir Op. 208, paragraphes 4-5-6) ... . ........ .. .. .... . . • ... . ...... . 

14 Monter les durits d'eau. Monter les bougies. (Utiliser la cle 1601-T.) Connecter le :fil positif a 
la batterie .. . . ..... .. ......... . ..... . . ........ . ..... . .......... . ................ . 

15 Faire le plein d'eau du radiateur (s'assurcr que le robinet de vidange d'ean est ferme) ....... . 

OUTILLAGE 

Cle tube 14 

Cle a bougie 1601-T 
Cle plate 12 

16 Mettre le moteur en marche. Le laisser tourner au ralenti (500 t /mn environ) pendant 15 minutes. 1·· 

17 I H.esserrer les ecrous de la culasse dans l'ordre indique (voir Pl. 18) a 5 m /kg. (Utiliser la cle 
dynamometriquc 24,70-T, voir Pl. 18, fig. 2.) ....................................... [ Cle dynamometrique 2470-T 

cmbout 17 

18 Regler le jeu des culbuteurs a 0,15 mm pom !'admission ct a 0,20 mm pour l'cchappement. ... 

19 Monter le couvre-culasse, le joint liege sera colic a !'hermetic, seulement sur le couvre-culasse .. 

20 I Monter le capot. ............................ , ..... , .... .. , , , . , , , . , , , , , ·, ·,,,,,··· ···I· .. . 

Cle plate 14 
Jeu de cales 

Cle tube 12 
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Op. 205 I5S1X OPERATION N° 205 Depose, demontage, montage et pose de la rampe de culbuteurs. 

DEPOSE DE LA RAMPE DE CULBUTEURS. 

1 Deposer le couvre-culasse .......................................... . ... . ............. . 

2 Deposer la ra1npe ........................................... , ....................... . 

DEMONTAGE DE LA RAMPE DE CULBUTEURS. 

3 I Voir Op. 203, paragraphe 18 e . .............. , ...... . ........................... , .. , . , 1 ... . 

MONTAGE DE LA RAMPE DE CULBUTEURS. 

4, I Voir Op. 203, paragraphe 26 ................................................. . ........ I····· 

5 

6 

POSE DE LA RAMPE DE CULBUTEURS. 

a) Placer un joint papier sous chaque support et une l'Ondelle entretoise dans la fente de pin
cement des supports. Serrer les ecrous de fixation des supports a 1,2 m /kg. Rabattre 
les arretoirs sur les pans des ecrous .............................................. . 

b) Regler le jeu des culbuteurs a 0,15 mm pour lcs soupapes d' admission et 0,20 mm pom 
les soupapes d'echappement .................................... .. ................ . 

Monter le couvre-culasse. Le joint liege sera colle a !'hermetic sur le couvre-culasse seulement ..• 
\ 

• 

OUTILLAGE 

Cle tube 12 

Cle tube 14 

Cle tube 14 

Cle plate 12 
Jeu de cales 

Cle tube 12 

35 

TEMPS 



36 OPERATION No 206 Depose et pose des tubulures d'echappement et d'admission. 

OUTILLAGE 

DEPOSE DES TUBULURES. 

1 Demonter le carburateur (voir Op. 208, paragraphes 1-2-3) . ........ ... . . ................ . 

2 I Desaccoupler les brides des tubes d'echappement de la tubulure sur moteur. (Utiliser la cle 
1626-T, voir Pl. 1, fig. 2.) Les deg ager de la tubulure sur moteur et laisser reposer ies tubes 
d'echappement a terre ................... . ....... . ....... .. ........ . ....... . ...... I Cle 1626-T 

3 Demonter le tube d'ecoulement d'essence. Demonter les tubulurcs d'admission et d'echap-
pement .... . ... . . .. . . . . .............. . ... . .......... . ........ .... ... . ......... . -I Cle plate 12, Cle tube 14 

4 Desaccoupler la tubulure d'admission de la tubulure d'echappcment ............. .. . . ... . . I Cle tube 14, 

POSE DES TUBULURES. 

5 I Prepare1· les tuhulurcs : 

6 

7 

8 

9 

a) Assembler les deux tubulures, en intercalant cntre les deux brides et cntre deux joints Hugo-
Reintz le joint aeier. Serrer lcs vis avee une rondelle grower sous tcte . . ...... . ........ . 

b) Les faces des 8 brides doivent etre sur un meme plan. Mesmer le desaffleurement a l'aide 
d'une rcgle et d'un jeu de ca'lcs, ou sur un marbre. Si le desaffleurement depasse 0,1 mm, 
surfacer les plans au lapidaire ou a la lime. Apres le dressage des faces , souffler de l'air 
comprime pour cvacuer les po11ssieres de fonte OU d'emeri ........ . .................. . 

\ 

Placer, sur les goujons de :fixation des tubulures, les joints metalloplastiques. Monter les tubu-
lures, serrcr les ecrous en intercalant une rondelle grower ............... . .. . . . ...... . 

Monter les tubes d'echappcment sm· la tubulure du moteur, intercaler les joints metalloplas-
tiques, serrer energiquement les ecrous. (Utiliser la cle 1626-T, voir Pl. 1, :fig. 2.) ........ . 

Monter le t\ihe d'eeoulement d'essence .......................... . ................ . .... . . 

Monter le carburateur (voir Op. 208, paragraphes 4-5-6) ............ . ..... , ............. . 

Regle 
Cle tube 14, 

J eu de cales 

Cle tube 14 

Cle 1626-T 

Cle plate 12 
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15 SIX OPERATION N° 207 Depose et pose de la pompe a eau. Op, 207 37 

OUTILLAGE 

DEPOSE DE LA POMPE A EAU (voir Pl. 10) 

1 · I Vi danger le radiateur ..................................... .... . ... . . ...... · · · · · · · -. · · · · 

2 Deposer le silencieux d',l{lmission. (Desaccoupler la tubulure du carburateur et deposer les vis 
de fixation sur :coque.) ......................... .... ... . . . .. . ........... . ........ . Cle plate 12 

3 Desaccoupler les durits et le tube caoutchouc entre pompe et culasse ... .. ......... . . . . ... . 

4 I Desserrer la vis de reglage (33), deposer les chapeaux de palier et degager la pompe .... .. .. · I Cle plate 17, Cle tube 12 

POSE DE LA POMPE A EAU (voir Pl. 10) 

5 I Placer Jes rondelles de reglage, les deux rondelles avec ergot (61) sur le palier AV. Engager la 
pompe a eau et placer la courroie dans la gorge de la poulie. S'assurer que les ergots des 
rondelles (61) sont bien engages dans la gorge du corps de pompe. Monter les chapeaux 
de palier, scrrer provisoirement les ecrous en intercalant une rondelle grower. Aligner la 
poulie de pompe avec celle d'entrainement, en deplat;ant la pompe dans ses paliers. Assurer 
la tension de la courroie en operant sur la vis de reglage (33), serrer le contre-ec1·ou, serrer 
les p ali ers ............................................ . ....... . ..... . ... . ....... . 

6 Monter les durits et le tube caoutchouc (sans hermetic) ...... .. . .. ' . .. . ..... : ........... · I Cle plate 17, Cle tube 12 

7 Monter le silencicux d'admission (les pattes de fixation serrees cntre deux rond~lles caoutchouc). 
Goupiller les vis .... ....... .... ..... . ....... . ... . . .. .. .......................... · I Cle plate 12 

8 I Faire le plein d'eau du radiateur ............... ........... .. ............... . ..... . .... . 

,, 
I 

I 

TEMPS 
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OPERATION N° 208 Depose et pose du carburateur. 

DEPOSE DU CARBURATEUR 

Demonter la tubulure entre carburateur et silencieux d'admission .... .... .. .. .. . . .... .. . . 

Desaccoupler le' tube d'essencc du carbu:rateur, la tirette de commande du starter. Desaccou
p ler le tube de commande d'accelerateur, cote carburateur, en faisant glisser le ressort de 
maintien pour deg ager la rotule: . . .... . ... . .. . . .. . . . ...... . .. . ..... . . . ....... . .. . . 

Deposer le carburateur (Utiliser la clc 1621-T, voir Pl. 1, fig. 3.) ... . ....... .. . . . . . . .. . . . . 

POSE DU CARBURATEUR 

4 I Monter le cadmraleur. 

5 

a) S'assurer de la planeite de la bride, a l'aide d'une regle ou au marbre. Si necessaire, dresser 
la face de la bride a la lime, en obturant avec un chiffon le passage des gaz . . ... .. .. . . . 

b) Placer dans l'ordre suivant, sur la bride cle la tubulure d'admission : 1 joint Hugo-Reintz, 
l'ecran protecteur, 1 joint Hugo-Reintz, 1 joint epais Feroclo, 1 joint Hugo-Reintz et le 
carburateur. Serrer les ecrous en interposant une rondelle grower. (Utiliser la cle 1621-T, 
voir Pl. 1, fig. 3.) .. .. ... ....... ...... .. .. . ... .... . .. ...... . ........ . ...... . .. . . . . 

Monter le tube a essence, la tirette clu starter et le tube de commande d'accelerateur .. . ... . 

6 Mont er la t ubulure entre carhurateur et silencieux d'aclmission, intercaler le j oint rond Hugo-
Reintz, serre.r les vis .. ... . ... .. .... ... . ... .. ... . ..... ... . .. . . . ...... .... ... .. . . . . 

15 SIX 

OUTI LLAGE TEMPS 
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Cles plat es 8-14-18 

Cle 1621-T 

Cle plate 14, Cle 1621-T 

Cles plates 8-18 
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OPERATION N° 209 Demontage et montage du carburateur 30 F.F.I.A.P. 

DEMONTAGE DU CARBURATEUR (voir Pl. 22) 

Demonter le dessus de cuve (1). Deposer le joint (2) de cuve. Degager le flotteur (3) en devis-
sant l'axe (4). Degager l'injecteur (5) de pompe de reprise (se dcgage a la main) ...... . 

Devisser les ajutages d'automaticite (6). Dcmonter les buses (7) en dcvissant l'axe (8) du levier 
de pompe et la vis (9). Dcgager la tige avec le piston (10) de pompe de reprise ....... . 

Devisser les supports (11). Deposer les gicleurs d'alimentation (12), des supports (11). Devisser 
les gicleurs de ralenti (13) et les 'calibreurs d'air (14) des gicleurs de ralenti. 'Dcvisser le 
gicleur d'essence (15) _ du starter et le gicleur d'air (16) du starter ................... . 

Desaccoupler !'ensemble starter (17), du corps de carburateur. Deposer les vis de richesse (18) 
de ralenti. Dcmonter les papillons (19) en sortant l'axe de commande (20). Demonter le 
pointeau (21) ........ .' ....... . .. . . . ... . ........................... . ...... . ...... . 

Nettoyer les pieces. Souffler de l'air comprime clans toutes Jes canalisations et gicleurs ..... 

MONTAGE DU CARBURATEUR: 

Monter l'axe (20) et les papillons (19). Monter le piston (10) de la pompe de reprise, monter 
les buses (7), serrer la vis (9) et l'axe (8) .. .... . .. .... ........ . .. . ... .' .... . ....... . 

Monter les ajutages d'automaticite (6), monter le flotteur (3), serrer l'axe (4,), visser les gicleurs 
d'alimentation (12) sur leur support (11), monter les supports (11) sur le carburateur. 
Monter les vis de richesse (18), les calibreurs d'air (14,) ct les gicleurs de ralenti (13) .... 

\ 
Monter le starter (17). Monter le gicleur d'essence (15) du starter et le gicleur d'air (16). Monter 

le pointeau (21), placer le joint (2) sur le dessus de cuve (1), serrer les deux vis de fixation 
de ce joint. Monter le dessus de cuve (1). . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .•.... 

Op. 209 39 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle plate 10 

Cle plate 10 

Cles plates 8-12-14 

Cles plates 12-16 

1--

Cles plates 10-12 

Cles plates 8-14 

Cles plates 10-12-16 
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OPERATION N° 210 Demontage et montage du silencieux d'admission, 

DEMONTAGE DU SI;LENCIEUX (voir Pl. 23) 

NOTA. - II importe de nettoyer tous les 6.000 kilometres environ, le :filtre et le feutre consti
tuant les elements filtrant et silencieux. 

Demonter le couvercle (1) en devissant les ecrous (2); degager le :filtre (3) .............. . . . 

2 I Deposer la tubulure (4) et Je raccord caoutchouc (5) en deposant les colliers (6) . ......... . 

3 i .Nettoyer les pieces : brosser le feutre (7) a l'aide d'un goupillon metallique, souffler de l'air 
comprime pour evacuer les poussieres, laver ,a l'essence le tube en tole perforee (8) et le 
:filt1·e (3), et souffler de l'air comprime pour terminer le nettoyage. S'assurer que les ouies «a» 
decoupees clans le corps cylindrique sont bien debouchees et ont une cote d'ouverture de 
2,5 111m (voir fig. 4.) .... .. ....... . ..... ........... ... . . ......... .. .... .. . . . . ... . 

) 

MONTAGE DU SILENCIEUX : 

4, Monter le :filtre (3), le couvercle (1 ), serrer les ecrous (2) en intercalant une rondelle grower . .. 

5 ! Placer le raccord caoutchouc (5) sur le corps du silencieux; engager la tubulure (4) clans le rac-
cord (5), serrer les deux colliers (6) .................... ... ... .. ... . ... .... ....... . 

15 SIX 

OUTILLAGE TEMPS 

LJ 
Cle tube~8 

Cle tube 8 

\ 
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15 SIX , OPERATION N° 2ll Demontage et montage de la pompe d essence « S.E. V. ». 

1 

2 

3 

4 

DEMONTAGE DE LA POMPE (voir Pl. 24) : 

Demonter la cuve verre (1), degager le filtre tamis (2), desaccoupler les demi-corps de pompe 
(3 et 4) . . .. .................... .. . : .......... .. .................... . -........... . 

Extraire a l'aide d'un tournevis les arretoirs (5) des deux ecrous-guides (6) du levier d'amor
i;age. Devisser les deux ecrous, sortir le levier d'amori;age (7), le levi.er de commande (8) 
et sa chape (9) ............................................... . . , ............... . 

Demonter la membrane de la tige de poussee (10), degager les rondelles en resine vinylique (11) 
et le ressort (15) . ....... . .. .. .. ..... . ..... ..... : ............. . .................. . 

Demonter la plaque de maintien (12) des soupapes d'aspiration (13) et refoulement (14), degager 
les soupapes ct ressorts ....... . ................................................... 1 .... . 

MONTAGE DE LA POMPE (voir Pi. 24) 

5 I Monter lcs soupapes d''aspiration (13) et de refoulement (14), placer. le joint liege de la plaque 

6 

7 

8 

9. 

de maintien (sans hermetic ni produit similaire), serrer la plaque par les trois vis ....... 1 ... . 

Monter le jeu de membranes sur la tigc de poussee (10), sel'l'er l'ecrou, rabattre l'arretoir .. . 

\ 

Pour evite1· que l'cssence ne passe par le filetage de l'ccrou, couler une goutte d'etain 
sur la face de cet ecrou (en a) . . 

Placer le ressort regulateur (15) et sa cuvette, placer ensuite les rondelles en resine 
vinylique (11) destinees a assurer l'etancheite. Ces rondelles sont fondues pour pennettre, . 
de les monter. 'fiercer les fentes au montage ...... . . ............ ............ . .... . . 

Placer le ressort (16) du levier de commande sur son pied de maintien dans le corps de pompe, 
placer la membrane assemblce, accrocher le levier de commande (8) a la tige de poussce (10). 
Placer la chape (9) du levier, monter le levier d'amori;age (7), serrer les ecrous guides (6), 
placer les arretoirs (5), enfoncer les rivets ................. ............ ...... . .. ... . 

Accoupler les demi-corps de pompe (3 et 4). La membrane doit etre nwntee d sec sans hermetic 
ni produit similaire. Serrer les vis d'assemblage .... .. ........... .......... ......... . 

Placer le fi.ltre tamis (2), le joint liege (sa.ns hermetic), la cuve (1) et serrer la vis de la cuve ... 

NOTA. - Apres chaque montage de pompe, verifier l'etancheite (voir Op. 212). 
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OUTILLAGE TEMPS 

Cle plate 10 

Cle plate 12 

Cles plate et tube 10 

Cles plate et ·tube 10 r 

Cle plate 12 

. ..... ··· ····· I 

Cle plate 10 

~~~~~~~~~~~--~~~~-·- ~ 



42 OPERATION No 212 Controle de la pompe ii essence. 

CONTROLE DE L'ETANCHEITE (voir PI. 25) 

1 Obturer }'orifice de refoulement au carburateur a l'aide d'un bouchon de 0 12 au pas de 100. 

2 Monter un tube ' a essence sur }'orifice d'arrivee du reservoir, serrer le tube avec une vi,s raccord 
identique a celle employee pour le montage sur voiture, . ·, .. , . , ........ , ............ 1 ... . 

3 lmmerger completement la pompe dans un recipient contenant de !'essence propre .. ...... . 

4 Souffler par le tube d'essence, de l'air comprime a une pression de 100 a 300 gr ....... , .. . 

Au debut, ii peut se produire un bouillonnement du 'a l'enfoncement des membranes ..... . 

5 J Mainteni.J.· la pression pendant quelques instants. 
Si des bulles d'air s'echappent par le passage du levier de commande, c'est que la membrane 

n'est pas etanche, ii faut la remplacer. 
Si les bulles d'air s'echappe:b.t entre les faces d'appui du couvercle et du corps, ou aux vis de 

senage, c'est que les plans de joint sont defectueux, ou que les membranes ne sont pas 
assez serrees. 

Si les bulles d'air s'echappent entre la cuve verre et le corps de pompe, le joint liege est defec
tueux ou la cuve mal serree. 

' 

15 SIX 

OUTILLAGE TEMPS 

) 

} 
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OPERATION N° 213 Depose et pose de l'embrayage-moteur non depose. 

DEPOSE DE L'EMBRAYAGE (voir Pl. 30-31) 

Vidanger le radiateur. Pendant ce temps, deposer le capot ....... ... ...... .. ... · .... . .... . 

Deposer la calandre avec la tole inferieure du: radiateur ....... . . . ..... . . ......... . ... . ... . 

Desaccoupler les supports entretoise droit et gauche du radiateur, desserrer ·les vis de fixation 
sur le tube support moteur pour degager le radiateur. Deposer la durit inferieure, desac
coupler la durit supcrieure. Desserrer Ies etriers de fixation du radiateur et basculer le 
rndiateur vers l'avant. Maintenir le radiateur a l'aide d'un fil de fer, pour eviter qu'il n'ap-
puie sur le pare-chocs ... .. .. . ..... . . ........ . ...... . ... . ...... . .. . ....... -....... . 

Deposer la dynamo sans deconnecter Ics :fils, et la placer sur Ia choite du moteur ......... . 

Deposer le couvercle d'embrayage . Deposer le chapeau AV (1) de l'arbre de commande. (Atten-
tion aux cales de rcglage (6) qui doivent etre remontces en meml" quantite.) ......... . 

Deposer l'ecrou de blocage (2). (Utiliser la cle 17 32-T, voi:r Pl. 32, fig. 1.) Maintenir le v·olant 
a l'aide d'une broche placce dans un trou d'cquilibrage. Degager le ressort de butee (3). 
Degager l'arbre de commande (4). Pour extrai:re cct arbre, visser clans le trou central filetc 
une vis de 8 mm au pas de ] 25, d'une longueur de 50 mm. Tirer l'arhre par cette vis, il 
SC dcgage a la main ............... . ....... .. ..................... . ............. . 

D\Svisser la tige de reglagc (7). Dcsaccoupler la tringle de commande de dehrayage du levier 
double (12). Deposer la patte de fixation du ressort de rappel (5) . Dcgager la fourche avec 
la hutee . . . . ..... . ...... . .. . ... . .... . . . . . . .. ..... . .... . ................ . ........ . 

Placer les etriers de maintien des linguets. (Utiliser les ctriers MR-3451, voir Pl. 26.) Desac-
couple1· l'embrayage du volant moteur et degager l'ensemhle du carter .... . .......... . 

NOTA. - Certains carters ne pei·mettent pas la sortie de l'embrayage, celui-ci venant toucher 
en deux points « j » (voir Pl. 39). II suffit d'enlever a la lime 5 a 6 mm de metal en ces 
deux points, en prenant la precaution de placer un chiffon pour eviter la chute des limailles 
clans le carter . ... . .. .. ...... . ..... ... ....... . . . .. . ........................•..... 

Degager le premier disque, rep~rer la position du presseur a l'aide d'un coup de pointeau, dega· 
ger le presseur et le deuxieme disque ... ...... .. . ......... . ....... .. ............. . 
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OUTILLAGE 

Cles tube 10-12 
Cles plates 12-14 

Cle tube 12 
Cle articulee rallonge 16 

Cle plate 17 

Cle articulee rallonge 14 

Cle 1732-T 
Vis 8 x 50, pas 125 

Cle articulee 14 

Etriers MR-34,51 
Cle articulee 14 

TEMPS 

~ 

~~~ 
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OPERATION N° 213 Depose et pose de l' embrayage-moteur non depose. 

POSE DE L'EMBRAYAGE (voir Pl. 27, 30, 31) 

Poser l'embrayage (voir Op. 202, parag1·aphe 11) .......... . ....... . .... .. ....... . ..... . 

Placer la fourche de debrayage munie de sa butee dn orientant la partie graphitee vers la bague 
· d'appui des linguets (voir Pl. 27, fig. 1). Monte1· l'arhre de commande (4,), placer le. ressort (3),1 

serrer l'ecrou (2) a 9 m /kg' (utiliser la cle 1732-T, voir Pl. 32, fig. 1) et rabattre l'arretoir. 
Monter le chapeau (1) en intercalant les cales (6) enlevees au demontage. Enduire le joint 
papier d'hermetic, serrer les vis avec rondelle grower sous tete .................... .. . 

Monter la patte d'attache du ressort de rappel, accrocher le ressort (5), visser provisoirement 
la tige de reglage (7) .... ...... . .................. ..... .......... ..... .......... . 

12 ! Regler la garantie d'emhrayage: 

a) Visser la tige <le reglage (7) pom am.ener la butce de debrayage en contact avec la bague 
d'appui (114) des linguets; en meme temps, manreuvrer la pedale de debrnyage a la main 
pour determiner · rinstant precis ou la butee vient en contact ......... . ............. . 

b) A ce moment, clcsserrcr la tige (7) d'un tour, cc qui clonnc un jeu de 1.,5 mm a l'attaque cle 
la butee sur ]a bague d'appui des linguets ....... ... .............................. . 

c) Maintenir la tige a l'aiclc cl'un tOluncvis, s~l'l'et· le cont1·e-cc1·ou .......... . ........ .. .. . 

13 I Monter le couvercle d'cm.brayagc, intercale1· un joint papier, scrrer les vis avec une rondeJJc 
grower sous tete . .................... .. ... . .. . .................................. . 

\ 

14 i Monter la dynamo, serrer les ecrous, place1· une ronclelJe plate et une rondeJJe growc1· sous ces 
ecrous, ct reglcr la tension de la courroie ........................ . ............... . 

15 ! Monter le radiatem, monter les supports entretoise de racliateur en ccntrant le passage de la 
manivelle, scrrer Jes etriers de fixation du radiatem· sur le tube cntretoise, Monter les durits .. 

16 I Fai1·e le plein d'eau du radiatcur ....... .. . . ............................... . .......... . 

17 I Monter la calandre, ajuster les joncs . ......... . ... . . .. ........... . : .... ..... ... ....... . 

18 I Monter le ca pot .............. . .......................... ...... ......... : ....... . ... . 

OUTILLAGE 

Cle articulee 12 
Mandrin : 

petit 0 17, long. 25 
grand 0 21, long. 345 

Cle articulee 12 
Cle 1732-T 

Cle articulee 14 

Cle plate 17 

Cle a1·ticulee 14 

Cle plate 17 

Cles tube 10-12 
Cle articulee rallonge 16 

Cles plates 12-14 
Cle tube 10 

15 SIX 

TEMPS 

·/ ) ·'· 
t 
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15 SIX OPERATION N° 214 Depose et pose cle l'embrayage avec depose clu moteur • . Op. 214 45 

- Nous conseillons de toujours essayer de deposer l'embrayage, le moteur restant sur la voi
ture (voir Op. 213). Toutefois, sur les toutes premieres voitures, cette operation n'est pas 
possible. Dans ce cas, proceder comme suit : 

DEPOSE DE L'EMBRAYAGE. 

l Deposer le moteur (voir Op. 201, paragraphes 1 a 14,) ... .. . ... .... . ...•. . .. . .......... . . 

2 I Deposer le carter inferieur {voir Op. 202, paragraphes 2, 3, 4, 5, 8) . ...... . . . ...... . ...... •· 

3 I Deposer la boite de vitesses (vo:ir Op. 202, paragraphe 9) . . ......... . .... .. .. ... ....... · · 

4 I Desaccouplcr l'embrayage du volant-moteur (voir Op . 202, paragraphe 10) . . .... . ......... . 

POSE DE L'EMBRAYAGE. 

5 I Monter l'embrayage sur le volant-moteur (voir Op. 202, paragraphe 11) ... . ............. . 

OUTILLAGE 

6 I Monter la boite de vitesses (voir Op. 202, paragrnphe 12) . . ........... . .. . ..... . ........ I . · · ··· 1 

·7 I Regler la garantie d' embrayage (voir Op. 202, paragraphes 18-19) ... . . .................. . 1 .. . ... ··· ·· ·· ··· ··· 1 

8 I Monter le carter infcrieur {voir Op. 202, parngraphes 20, 21, 22, 23) .. . .. . ............... . 

9 I Poser le moteur {voir Op. 201, paragraphes 15 a 29 et 31, 32, 33, 38) ......... .. ... . . 

TEMPS 



46 OPERATION N° 215 Demontage et montage de l'embrayage. 

DEMONTAGE DE L'EMBRAYAGE (voir Pl. 27) 

1 I Desaccoupler le carter tole (5) support des linguets du volant auxiliaire (6) en deposant les 
quatre vis (7) (voir fig. 4) ....... . .. . ..... ... . .... ... . ............ . ...... . ........ I· .. 

2 I Deposer le segment de maintien (8) de la hague d'appui des linguets, degager la hague d'ap-
pui (9) et sa cale d'acier (10) (voir fig. 1 et 5) .......... . ......... . ... . .. . .. . . . .... , .... . 

3 Demontcr les linguets (11) en devissant les ecrous (12) des goujons de reglage, degager ·le pla-
teau (13) d'embrayage, les ressorts (14) et leurs cuvettes tole (15) ................ . .. . 

MONTAGE DE L'EMBRAYAGE (voir Pl. 27) 

4, Rectifier le plateau d 'emhrayage sm· le tom·. (II est preferable d'utiliser une meule; on peut, 
a la rjgueur, faire cette operation a l'outil.) . ..... . ... . ... .. .................. . . . .... . 

A chaque rectification de la face cl'appui du clisque sw· le plateau correspond une 
diminution de la pression du mecanisme sur le clisque. Pom compenser cette diminution 
de pression, caler les ressorts au moyen de ronclelles clecoupees clans de la tole, d'epais-
seur sensiblemcnt cg ale a cclle de I' cpaisscur enlevee par la rect:ification ........ . .... . 

5 I Rectifier le volant-moteur. A chaque rectification de la face d'appui du disque sur le volant, 
retoucher de la meme quantite la zone d'appui du volant auxiliaire sur ce meme volant 
(voir fig. 3). Les deux operations doivent ctre exccutecs sans deposer le volant du tour, 
afin d'obtcniJ: un parallelisme parfait des dcux zones retouchees .... . .... ... ......... . 

6 Rectifier le presseur intcrmediaire. Compenscr la diminution de pression des ressorts, due a 
la rectification, avec des rondclles dccoupees (voir paragraphe 4) ................... . 

\ 

OUTILLAGE 

Cle tube 14 

7 I Tarer les ressorts. (Utiliser l'appareil a tarer 24,20-T, voir Pl. 11.) Les ressorts ont une longueur 
libre de 44 nun et une longueur de 23,5 mm sous charge de 68.:±2 kg. A defaut d'appa-
reil de verification de tarage, rcmplacer les ressorts a chaquc remise en etat d'embrayage ... J Appareil a tarer 2/i,20-T 

8 Monter les ressorts de rappel (16) des linguets, rabattre les extremites au marteau, placer les 
linguets (11) sous Jes ressorts, placer la cale d'acier (IO) sur la bague d'appui (9), presenter 
la hague d'appui sur les linguets, placer le segment de maintien (8) ................. . 

9 I Accoupler le carter tole (5) support des linguets au volant auxiliaire (6), placer les ressorts (14) 
ct les cuvettes tMe (15). Presenter !'ensemble carter tole et volant auxiliaire sur les ressorts. 

10 Placer !'ensemble « emhrayage » sur le montage d'assemblage et reglage. (Utiliser le montage 
1701-T, voir Pl. 28, fig. 1.) Comprimer l'ensemhle, placer sur les vis de reglage les ron
delles (17) d'articulation et visser les ecrous (12) pour amener la bague d'appui des lin-
guets en contact sous le doigt central du montage (voir Pl. 28, fig. 3) .... . .. . .... . ... . Cle tube 14 

Appareil de reglagc '170J-T 

15 SIX 

TEMPS 

< ) 
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OPERATION N° 215 Depose et pose de la culasse. 

Les cotes a obtenir sont : 42,1 mm entre la face de la bague d'appui et le plateau, et 
1_6,1 mm entre le . plateau et le carter porte-linguet (voir Pl. 28, fig. 2) .... . . . ......... . 

Freiner les ecrous en refoulant le metal dans la fente des vis de reglage avec un matoi1·. 

Si l'on ne possede pas l'appareil de reglage 1701-T, utiliser le montage simplifie MR-3457 (voir 
Pl. 28 A) ... . ...... . ........ . ........... . ..... . .............. . .. . .......... . ..... -. 

REMARQUEIMPORTANTE 

L'embrayage ne doit jcimais etre regle sur place; un montage est indispensable pour obtenir 
un reglage correct des linguets. Il ne faut plus toucher au reglage apres la pose de l'em
brayage sur le moteur. 

OPERATION N° 216 Depose et pose de la boite de vitesses. 

DEPOSE DE LA BOITE DE VITESSES . 

1 I Deposer le moteur du vehicule. (Voir Op. 201, paragraphes 1 a 13) ....... . ........ . ... . 

2 I Deposer la boite de vitesses {voir Op . 202, paragraphes 2-3-4-5-9) . . ............ . .. . ... . . 

POSE DE LA BOITE DE VITESSES : 

3 I Monter la boite de vitesses (voir Op. 202, paragraphes 12 a-c-d-e et 17 a 23). . . . . . . . . . . . . , I· ···· 

Op. 215 47 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle tube 14 

. .... ... ··· \ ···· 

Montage MR. 3457 

.. 

4 I Poser le moteur (voir Op. 201, paragraphes 15 a 29 et 31-32-33-38) ..................... , . I····· ... .. ....... 1 ........................ . . 
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OPERATION N° 217 Demontage et montage de la boite de vitesses. 

DEMONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES (voir Pl. 30 et 31) : 

Placer la boite sur un montage _approprie. (Utiliser. l'app;ireil MR-3423, voir Pl. 29) ..... : . 

. Reperer les chapeaux de palier de differentiel, deposer !'ensemble du differentiel. ..... ... . 

Deposer le couve_rcle de boite de vitesses, le chapeau (18) de roulement AV d'axe intermediaire, 
le carter de pompe a huile (19) et le chapeau AV (9) des axes de fourchettes ... :· . ..... . 

Deposer l'axe (20) de fourchette de Ire et M. AR. Degager le bonhomme de verrouillage (21) des 
vitesses et la premiere bille de verrouillage. Deposer l'axe (22) de fourchette de 2° et 3e, 
degager la tige de verrouillage (10), la 2• bille et les deux fourchettes (23 et 24) ....... . 

OUTILLAGE 

Appareil MR-3423 

Cle articulee 23 

Vilebrequin 14, Cle plate 14 
Cle tube 10 

Cle plate 10 

15 SIX 

TEMPS 

5 I Deposer le pignou a 11ueue (voir Pl. 30 et 30-A) 

6 

a) Maintenir l'arbre pignon a queue (25). (Utiliser la cle 1733-T, voir Pl. 32) et deposer l'ecrou 
(96) de cet arbre. (Utiliser la cle 1731-T, voir Pl. 32.) ...... . .. . ............. .. .... . Cles 1731-T et 1733-T 

b) A vancer I' ensemble arbre-pignon a queue et pignons, clans la limite permise, vers I' avant 
de la hoite ....................................... . ....... . ........................ 1·· ................................................. , . ......................... .. 

I 

c) Extraire le roulement AV (82) avec sa cage (95). (Utiliser l'extracteur 1750-T avec coquilles 
1735-T - voir PL 33.) ....................................... .... ................ . 

d) Degager la coupelle (26) de maintien et les demi-rondelles (27) du pignon de prise <lirecte, 
degager l';nhre pignon a queue (25) par l'arriere de la hoitc. Sortir de la hoi:te les pignons 
et synchroniseur .........•.................................. .. . .... ............... 

Deposer l 'axe (28) de pignous iutennediaires (voir Pl. 30 et 30-B) 

a) Faire sauter le bouchon tole d'obturation (29) a l'aide d'un burin (ce bouchon tole est a 
rem placer a chaque demontage) ..... .. .. . ............ ... .................. .. .. . ... I ·· 

Extracteur 1750-T 
Coquilles et frette 1735-T 

.. ·····················! 

..................... J·· ·······" 

b) Degoupiller l'ecrou AR (94), devisser cet ecrou en maintenant l'ecrou AV (40) de l'axe. 
(Utiliser lacle 1731-T, voir Pl. 32.) ................... .. ................... ..... .. / Cle coudee 42, Cle 1731-T 

c) Chasser l'axe (28) a l'aide d'une broche. (II sort par l'avant de la hoite.) Sortir les pignons 
et le roulement AR (90) de la boite ........................ • ......... .. ......... .. 

7 I Degager- l'axe (30) de l'arh1·e de commamle (voir Pl. 30 et 30-B) 

Degager l'axe avec les deux roulements. (II sort facilement a la main.) ................. · I··· ... ··· ··························! ············· 

· -I 

ii 

I 

( 



15 SIX OPERATION N° 217 Demontage et montage de la boite de vitesses. Op. 217 4(} 

OUTILLAGE TEMPS 

8 I Deposer le renvoi de M. AR (voir Pl. 34) 

Deposer le bouchon (31), demonter la vis d'arret (32) de l'axe, degager l'axe (33). Cet axe, dans 
certains cas, peut etre extrait a l'aide d'une tige filetee de 8 au pas de 125, vissee dans le 
t~ou cen~ral taraude. Si le filetage est completement obture, degager l'axe a l'aide d'une 
pince umverselle ................................................................ . Cle tube 21 

Cles plates 16-17 

9 I Deposer le bouchon (34) (voir Pl. 35, fig. 1) de canalisation d'huile, les chicanes d'entree d'air, 
le bouchon de vidange, les joncs d'arret (35 et 36, voir Pl. 30) des roulements du train 
intermediaire .................................................................... I Cle tube 14, Cle a molette 

10 I Demonter le diffe1·entiel (voir Pl. 30) 

11 

a) Desaccoupler les demi-boitiers, degager la couronne ................................. . 

b) Chasser Jes clavettes d'arret (37) des axes de satellites, chasser les axes (38), degager les 
satellites, rondelles et planetaires des demi-boitiers ... . .. ..... ...... ............ .... . 

c) Deposer les ronlements a rouleaux coniques. (Utiliser l'extracteur 1750-T, avec coquilles et 
frette 1750-1-T, voir Pl. 37) ...................................................... . 

Deposer Jes roulements de l'axe du pignon .de commande (voir Pl. 30 et 30-B) 

a) Deposer l'ecrou de blocage (39) du roulement AR. (Utiliser la cle 1732-T, voir Pl. 32.) ..... 

Cle articulee 17 

Extracteur 1750-T 
Coquilles et frette 1750-1-T 

b) Placer entre un des roulements et le pignon deux fers plats de 5 mm d'epaisseur reposanti , 
sur un etau ouvert, frapper en bout de l'ax;e avec un maillet pour le chasser, executer la 
meme operation pour le deuxieme roulement ....... . .......................... ... . , I Cle 1732-T, Cales fer plat 

5 mm d'epaisseur 

12 I Deposer le roulement AV de l'axe des pignons intermediaires (voir Pl. 30 et 30-B) 

a) Faire sauter au buri~ et a la lime les deux points d'arret de soudure electrique (en b) de 
l'ecrou ( 40) sur l'axe (28) ......................................... : ............... 1 ·• ... .... 1 .......... . 

b) Devisser l'ecrou (40) taraude a gauche. (Utiliser la cle 1731-T, voir Pl. 32.) ............ . Cle 1731-T 

c) Degager le roulement (41) de l'axe a la presse •...........•.•....................... 1............... ·········•·························· ......... 1 ...................... . 

13 I Deposer le pignon fou (le 2° et les roulements de pignon a queue (voir Pl. 34, fig. 3) 

4 
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a) Deposer la clavette (42) de la rondelle d'appui AV (43) du pignon de 2° (45), degager l'ergot 
epaule (44) d'arret de la clavette. Faire · tourner la rondelle d'appui pour permettre son 
coulissement clans les cannelmes et la degager. Degager le pignon de 2• ( 45) ......... . 

15 SIX 

OUTILLAGE I TEMPS 

b) Deposer les roulements (46 et 47) et l'entretoisc (48) a la presse (voir Pl. 30 et 30-A) . . . . 1••••• • • •••••• 1 

14 I Demonter le synchroniseur (voir Pl. 30 et 30-A) 

a) Degager du synchroniseur (80) le baladeur de 1 re et M. AR ( 49) . .. . . . . ... . . . .. .. ... . . 

b) Envelopper le synchro dans un chiffon pour eviter la dispersion des billes et ressorts. Faire 
glisser le moyeu a la main pour le degager de la couronne . ......... . ................. 1 

15 I Demonter la pompe a huile (voir Pl. 30-30 A et, 35, fig. 2) 

a) Demonter le couvercle (50) de pompe a huile, degager la palette (51) . . ... . .. .. . .. ..... 1.. . ....... ...... 1 

b) Degager le segment d'arret (52) de la vis de compteur, degager la vis de compteur (53), 
sortir la clavette et l'axe de pompe (54) ....... . .... .. ........ . ... . . .. .... . .. . .... . 

16 I Desbahiller le couvercle de hoite de vitesses (voir Pl. 31 et 38) 

a) Deposer les leviers de commando (55-56) des fourchettes, dcgager les leviers interieurs (57-58). 

b) Chasser la goupillc cylindriquc de fixation (59) du levier de commando de venouillage (61), 
degager le levier interieur (60) ................... . ............. . . . . . ... .. . . . .. ... . 

c) Deposer les bagues bronze (62) du couvercle de hoite. (Utiliser un mandrin epaule.) .. . .. 

d) Deposer les bagues bronze (63) du levier exterieur de commande de fourchette de }re et 
M. AR. (Utiliscr un mandrin _epaule.) . . . . ...... . ..... . ...................... . ..... . 

e) Devisser le bouchon de remplissage d'huile, deposer l'entretoise du bouchon ... ... . . ..•. 

17 I Desbahiller les chapeaux de di.fferentiel (voir Pl. 36) 

Deposer le jonc d'arret (64) du roulement, degager le roulement (65). (II sort facilement a l'aide 
de petits coups de jet de bronze.) Chasser le joint S,P.I. (66) . . ...... . ............... . 

Cle tube 10 

Cle tube 10 

Mandrin: 
petit 0 24, longuem 20 
grand 0 26, longueur 100 

Mand.rin: 
petit 0 15, longueur 20 
grand 0 18, longueur 100 

Cles plates 21-32 

18 I Nettoyer les pieces .......... . ......... . . ......... . .. . .... . ... .. . · · · · · · · . · · · · · · · · · · ,. · · 1 ················································································+ ·············· ·············· 
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MONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES (voir Pl. 30) : 

Ire REMARQUE IMPORTANTE : Dans le cas d'usure des bagues de pignons, il faut'rem
placer ces pignons. Il est en effet indispensable que l'alesage des bagues soit exactement con

, centrique avec le diametre primitif du pignon. La fabrication de ces pieces est telle que 
l'alesage du pignon n'est pas concentrique avec le diametre primitif. Nous vous indiquons 
un procede pouvant etre employe, a la rigueur, pour remplacer les bagues. 

Monter le pignon a reparer sur un mandrin ajuste sur la bague usee. (En cas d'ovali-
sation trop prononcee, le pignon ne peut etre recupere.) 

Rectifier le diametre exterieur de la denture du pignon. 
Enlever le mandrin, changer les bagues. 
Centrer le pignon sur le tour d'apres la partie qui vient d'etre rectifiee sur le pignon . 
Aleser les bagues a l'outil. 

2° J;l.EMARQUE : Les pignons de commande (67) 21 dents, intermediaire de 3• (68) 18 x 34, dents 
et de prise directe (69) 21 dents, sont apparies par l'usine apres essai a la cabine de silence. 

Si l'un d'eux est defectueux, il est done indispensable de remplacer le jeu des trois 
pignons vendus par notre Service des pieces detachees sous un numero d'ensemble. 

3• REMARQUE : Certains carters de boite ne permettent pas la depose de l'embrayage sans 
deposer la boite. 

On peut modifier ces carters en effectuant la retouche indiquee sur la Pl. 39. (Uti-
liser le gabarit MR-3448.) ... .. ....... .. . .. . . . . . .... ... .... ...................... . 

19 I Habiller le couverclc de boitc (voir Pl. 31 et 38) 

a) Engager les bagues (62) dans le couvercle et les bagues (63) dans le levier, a l'aide des man 
drins epaules utilises pour la depose (voir paragraphe 16). Aleser les bagues. Monter les 
leviers (57 et 58) (prealablement huiles) dans le carter. Monter les leviers extcrieurs (55 
et 56) provisoirement. (La position des leviers sera determinee lorsque le couvercle sera 
monte Sur la boite, a pres reglage des fourchettes.) . .. . ............................. . 

b) Monter le levier interieur de commande de verrouillage (60) et le levier exterieur (61), 
enfoncer la goupille cylindrique (59). Epanouir les extremites au marteau .........•.. 

c) Monter l'entretoise du bouchon de remplissage avec un JOlllt metalloplastique. Monter le 
bouchon avec un joint metalloplastique; serrer provisoirement ... . ... . ..... . ... . .... . 

20 I Preparer la pompe a huile (voir Pl. 30-30 A et 35, fig. 2) 

a) Engager l'axe (54) de pompe, huile, dans l'alesage de la pompe; placer et orienter la palette (51) 
(voir Pl. 35, fig. 2). Placer le joint papier enduit d'hermetic, monter le couvercle de pompe (50), 
serrer les vis avec rondelle grower sous tete .. . .................................. . . . 

Op. 217 51 

OUTILLAGE 

Gabarit MR-3448 

Mandrins epaules 
Alesoir expansible 16 
Alesoir expansible 24 

TEMPS 

........ .. • .•• I ... ....................... , 

Cle plate 32 

Cle tube 10 
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OUTILLAGE TEMPS 

b) • Mettre en place la clavette sur l'axe de pompe (54), monter la vis de compteur (53), placer 
le segment d'arret (52) clans la gorge de l'axe .................... . ..... .. .......... 1 ..... ........ ··································· ·············································+···························· 

21 I Monter le synchroniseur (voir Pl. 40) 

Utiliser une couronne de synchro modifie (suivant fig. 4). Engager Jes ressorts (71) clans le 
moyeu. Placer le moyeu du synchro clans l'appareil MR-3425. Engager les six billes (70). 
Pousser le moyeu jusqu'au verrouillage. Placer !'ensemble ainsi constitue sur la 
couronne prealablement huilee. Maintenir les pieces en contact, pour eviter que les· billes 
ne s'echappent, et faire glisser a fond le moyeu du synchro clans la couronne ....... . 

22 I Preparer I 'axe du pignon de connnande (voir Pl. 30 et 30-B) 

Placer sur l'axe (30) la rondelle (72) de butee du pignon. Monter le roulement AV (73) sur l'axe, 
l'emmancher a la presse jusqu'a buter sur la rondelle. Monter le pignon (67) de commande, 
la partie debordante du moyeu vers l'arrierc de l'axe. Monter le roulement AR (74) sur 
l'axe, a l'aide d'une presse. Placer l'arretoir (75) en engageant la languette dans la gorge 
de l'axc. Serrcr l'ecrou (39) de blocage du roulement AR a 10 m /kg ; pour cela, et pour 
eviter de deteriorer le pignon, montcr !'ensemble sui· un arbre de commande caffute, serre 
a l'ctau. (Utiliser la cle 1732-T, voir Pl. 32.) Rabattre l'arretoir sur un pan de l'ecrou ... 

23 I P1·eparer l'axe de pignon intermetliaire (voir Pl. 30 et 30-13) 

Placer sur l'axe (28) la rondelle (76) de butee (le chanfrein oriente vers !'avant). Monter le rou
lement AV (41) a la presse, placer la rondelle (77), serrer l'ecrou (4,0) (taraude a gauche) a 
10 m /kg en main tenant l'axe a l'etau. (Utiliser la cle 1731-T, voir Pl. 32.) Arreter l'ecrou ( 40) 
sur l'axe par deux points de soudure a l'arc en «b».A defaut, percer l'ecrou et le goupiller. 
S'assurer que les points de soudurc n'obturent pas le filet de rctour d'huile, sinon, le retou-
cher a la I lime ....... .. .. • ..................... . ....... ..... .. • ................ . 

24 I P1·eparer le pignon a tiueue (voir Pl. 30 et 30-A) 

a) Placer sur le pignon a queue (25) la rondelle (78). Emmancher a la presse le roulement (47), 

Appareil MR-3425 

Cle 1732-T . 

Cle 1731-T 

l'entretoise (48), le roulement (46) ................................................ 1 ....................................... .... . 

b) Placer une rondelle (79) de reglage du pignon de 2° (45) sur l'axe (les encoches de graissage 
cote pignon), placer le pignon (45) de 2e, placer la rondelle cannelee d'appui AV (43) du 
pignon (45) de 2• (les encoches de graissage cote pignon), faire tourner cette rondelle pour 
qu'elle soit verrouillee par les cannelures de l'arbre. Mesurer, a 1'aide d'une cale, le jeu 
entre pignon (45) et rondellc de rcglage (79). Ce jeu doit etre compris entre 0,05 et 0,15 mm. 
Obtenir ce jeu ~n choisi~~ant u~e· ro~delle de reglage appropriee (79), parmi celles vendues 
par notre Service de pieces detachees .............................................. I .......................................... ····························· 

c) Placer !'ergot d'arret (44) (voir Pl. 34, fig. 3) de clavette, placer la clavette (42) de la ron-
delle d'appui (43). Engager le synchroniseur (80) sur l'arbrc •...................••. • I ........................................................................................... ·-·I·········· ··············-
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OUTILLAGE TEMPS 

d) Placer sur l'arbre une rondelle (81) entretoise de reglage du pignon de prise directe, engager 
le pignon de 3• (69), monter les demi-rondelles (27) dans la rainure de l'arbre et la cou
pelle (26) de maintien des demi-rondelles. Mesurer, a l'aide d'une cale, le jeu entre pignon (69) 
et demi-rondelle (27). Il doit etre compris entre 0,30 et 0,35 mm. Obtenir ce jeu en choi
si,ssa1_1: urie ~onde~e entretoise (81) appropriee, parmi celles figurant a notre catalogue 
de pieces detachees ................................ . ... . ........................ , I··· ........... 1 ............. ............. .. 

NOTA. - Ce jeu de 0,30 a 0,35 mm est necessaire pour compenser la deformation 
moyenne de 0,20 mm des demi-rondelles (27) lors du blocage du roulement AV (82) apres 
montage de !'ensemble du pignon a queue dans la boite. 

25 I Preparer le diffei·entiel (voir Pl. 30 et 36) 

a) Si necessaire, rectifier la face d'appui des rondelles de satellite dans le boitier. (Utiliser la 
fraise 1752-T entrainee par le porte-fraise MR-3094, voir PI. 41.) ....... . ........... . Porte-fraise Mll-3094 

Fraise 1752-T 

b) Mo~ter un planet~ire (83), d~ns le ~oi~ier, avec une rondelle celoron (84) d'epaisseur moyenne 
(ramures de grarssage cote planetaue) .............................................. 1 ............ .. ........................... 1 ·····················-

Monter un satellite (85) et son axe (38). Determiner l'epaisseur de la rondelle (86) de 
ce satellite. En faisant tourner le boitier, la queue du planetaire maintenue dans l'etau, 
il ne doit pas y avoir de points durs ni de jeu excessif (le jeu du planetaire ne doit pas 
exceder 0,20 mm.) .. . ............................ . ...... ... ...... .. ............. . 

Le positionnement de cc satellite indique si la rondelle celoron (84) du planetaire est 
trop forte ou trop foible. Le desaffleurement des dents ne doit pas exceder 0,5 mm (voir 
Pl. 3~, ~g. 2). Si cette condition n'est pas remplie, changer la rondelle celoron (84) du 
planetairc .......................................................................• I··· ................................................................. ................... , ........................... . 

Sans toucher au planetaire, presenter successivement les trois autres satellites. Choisir 
des rondelles (86) (il en cxiste de differentes epaisseurs) pour remplir les memes conditions 
que ci-dessus (desaffleurement des dents, jeu et point dur) 

Demonter cet · ensemble sans melanger les rondelles et les pignons ..... . ........ . 

c) Mettre en place definitivemcnt le planetaire (83) dans le boitier (la partie cylindrique et la 
rondelle celoron enduites de graisse genre Mobilcompound). Mettre en place les satellites (86), 
le croisillon (87) et les axes (38) huiles. Enfoncer les goupillcs (37) jusqu'a ce que leur plat 
force sur celui des axes ......................................................... . 

d) Placer le deuxieme planetaire sur les satellites, s'assurer qu'aucun ecart de reglage ne le 
fait boiter, determiner l'epaisseur de la rondelle celoron (84) de ce planetaire, en accou 
plant provisoirement les demi-boitiers. Faire . tourner !'ensemble comme precedemment, 
pour s'assurer qu'il n'ex'iste pas de points durs. Verifier que le jeu lateral du planetaire 
n'excede pas 0,20 mm. Si necessaire, modifier l'epaisseur de la rondelle celoron (84) ..... 

. ... ........................................................................ .. 

................................................................................................. 1., ......................... .. 
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e) Placer la couronne, accoupler les demi-boitiers en faisant correspondre les reperes (lettres 
ou chiffres). Placer les arretoirs, serrer les vis (88) de 6,5 a 7,5 m /kg. Rabattre les arretoirs 
sur les pans des vis ......................... . ......... . ........................ . 

15 SIX 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle dynamometrique 2470-T,1 ......... . 
embout 17 

f) Monter les roulements Timken coniqucs a la presse. (Utiliser un tube pour pousser le rou-
lcment par sa couronne interieure) ............................................... -1 Tube 46 X 54, longueur 80 

Fixer le carter de boite. (Utiliser le support d'etabli MR-3423, voir Pl. 29) ................ . Support MR-3423 

27 I Monter le 1·envoi de marche AR (voir Pl. 34,) 

a) Huiler l'axe (33), l'engager dans le carter, placer le pignon (89) intermediaire de marche AR. 

b) Enfoncer l'axe, mcttre en regard le trou conique et le trou taraude de la vis d'arret (32) 
dans le carter. Serrer la vis d'arrct (32), serrer le contre-ecrou de la vis ............... . Cles plates 16-17 

28 I Monter l'axe de l'arbre de commande (voir Pl. 30 et 30-B) 

Engager !'ensemble monte dans l'alesage du carter. Terminer le montage en frappant en bout 
de l'axe (30) avec un maillet ............. . ...................................... · I······ .................. ........... .. ............ .. . ... 1........ . ..... . 

29 I Monter l'axe de train i.ntcrmediaire (voir Pl. 30 et 30-B) 

a) Placer le roulement AR (90) dans l'alcsage du carter, l'enfoncer par de petits coups de 
massette . . ......... : ... . ............................... . ........................ 1 ................ ............................ .............. ............................ ........ J •. •••. ., ..••... .•... ...•••.•• 

b) Placer darls la rainure <le l'axc (28) la clavette plate (91) de pignons intermediaires. S'assurer 
que les pignons se montent facilement sur l'arbre .................................. . 

c) Placer le segment d'arret (35) du roulement AV, dans l'i3lesage et le segment d'arret (36) du 
houchon d'obturation (29) du roulement AR (90) ........ . ......................... · I ..... .. . . .. ........ . :···················· 

d) lntroduire l'axe clavete par la face AV du carter. Presenter le pignon intermediaire de 3° (68) 
et le pignon intermediaire de 2° (93) en ligne dans le carter. Enfoncer l'axe a la main jus
qu'a ce qu'il pcnetre dans le roulement AR (90). Terminer la mise en place en frappant 
en bout de l'axe a l'aide d'un jet de bronze ................................. . .. . .. . 

e) Visser l'ecrou· (pas a droite) de blocage (94) du roulement AR, sen-er energiquement l'eerou 
en maintenant l'ecrou AV. (Utiliser la cle 1731-T, voir Pl. 32.) et le goupille1· ......... j Cle eoudee 42, Cle 1731-T ,---········-········ 

36 I Monter le pignon a (JUeue (voir Pl. 30 30-A et 34) : 

a) Engager l'arbre pignon a queue (25) equipe du pignon de 2• (45) et de la elavette d'arret (42) 

~~~~~~~~~~-~~~~~~~~~~~-' 
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OUTILLAGE TElliPS 

par l'alesage AR du carter. Presenter le synchroniseur (monte avec le baladeur de Ir• et 
M. AR), la rondelle entretoise (81) choisie a la preparation (voir paragraphe 24) en orien
tant les encoches de graissage de l'entretoise cote pignon de 3•, et le pignon de 3° (69). 
Engager a fond l'arbre (25) sur ces pieces. 

Placer les demi-rondelles d'arret (27) et la coupelle de maintien (26) collees a la graisse. 

b) Placer la bague MR,3427 (voi,r Pl. 42) dans la cage (95) du rouleme~t AV (82). Presenter 
cette cage sur l'arbre pignon a queue. 

Serrer l'ecrou de blocage (96) du roulement a 15 m /kg. (Utiliser les cles 1733-T et 
1731-T, voir Pl. 32.) . ....... ... .... . ................ . ... ,. ....................... . 

c) Monter la bride MR-3426 (voir Pl. 42) pour maintenir la cage (95) du roulement AV appuyee 
contre le carter, et positionner l'arbre pignon a queue dans la boite de vitesses ...... . 

d) Regler la position du pignon a queue (voir Pl. 30 et 4,3) . 

Ce reglage a une tres grande importance, en donnant aux dents une portee correcte, 
il assuie le silence et la duree du couple. Lire sur la face du pignon a queue la cote (expri
mee .en centiemes) (voir Pl. 43, fig. 3) indiquant la distance conique relevee sur la machine 
a roder . (Ce nombre indique la distance « d » entre l'axe du differentiel et l'extremite du 
pignon a queue.) Relever la distance « d ». (Utiliser l'appareil de reglage 2040-T, voir 
Pl. 43, fig. 1.) Interposer des cales (97) entre la cage (95) du roulement AV et le carter, 
pour que la cote « d » devienne egalc a la distance conique gravee sur le pignon. Ce reglage 
doit etre tres precis, la cote donnee en centiemes doit etre rigoureusement respectee. Ceci justifie 

Bague MR-3427 
Cles 1731-T et 1733-T 

Bride MR-3426 

I' emploi d 'un comparateur et d'un dispositif portant des alesages de ronlement . ......... 1 ••• .. ............ 1 .......... . 

II ne faut pas faire partir la mesure du plan de joint des chapeaux, la tolerance d'usi-
nage .de cc plan etant de . plusieurs diziemes ...................................... . 

e) Deposer la cage (95) et la bague MR-3427 de l'arbre. Placer le roulement (82) dans la cage (95) 
a l'aide d'une presse .................... .... ................................... . . 

Appareil de reglage 2040-T 
Cles 1731-T et 1733-T 

Cle tube 14 

Cle tube 14 
Cles 1731-T et 1733-T 

f) Placer la boite verticalement en la laissant reposer sur les goujons de fixation des chapeaux 
de differentiel. Placer une cale de bois pour que la face du pignon a queue repose sur cette 
cale, afin de maintenir l'arbre pendant le montage du roulement AV (82) ...... . ....... , ... . ...... ... ........... 1 .... - ...... .. 

g) Monter le roulement AV (82) et sa cage, l'emmancher a l'aide d'un tube de 35 x 40 mm, 
longueur 150 mm. S'assurer au cours du montage du roulement sur l'arbre, que les demi-
rondelles (27) et la coupelle de maintien (26) sont restees en place .................. , I Tube 0 35 X 40, longueur 1501 .... - .... ... . 

h) Replacer la boite sur le support d'etabli MR-34,23 (voir Pl. 29) ..................... . Support etabli MR-3423 
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i) Placer l'arretoir (98), serrer l'ecrou (96) a 18 m /kg. (Utiliser les cles 1731-T et 1733-T, voir 
Pl. 32.) Rabattre l'arretoir sur un pan de l'ecrou .................................. . Cles 1731-T et 1733-T 

f) Remonter la bride MR-3426 (voir Pl. 42, fig. 2) pour maintenir en position dans le carter 
l'arhre pignon a queue pendant !'operation de reglage des fourchettes ............... . Cle tube 14 

31 I Monter et regler les fourchettes. R~gler Ia position du synchroniseur (voir Pl. 31 et 44) 

a} Placer la fourchette de Ire et M. AR (24) dans la gorge du baladeur (49) et la fourchette 
de 2° et 3° (23) dans la gorge du synchroniseur (80) ................................. . 

b) Engager l'axe (22) de fourchette de 2• dans le carter et amener son premier fraisage « c » 
devant le trou « e » de la bille de verrouillage. Coller la bille de verrouillage a la graisse en 
bout d'une tige de 6 mm et l'engager a fond dans son logement (e). Engager la tige de 
verrouillage (10) jusqu'a ce qu'elle maintienne la hille. Faire penetrer l'axe (22) dans 
l'alesage de la fourchette (23) puis l'engager a fond clans le carter ................... . . 

c) Engager la tige de verrouillage (10) completement, l'encoche recevant le levier de com
mande (60) vers le haut. Introduire le honhomme de verrouillage (21) dans son logement, 
placer la. fourchettc de 2° (23) au point mort et engager a fond le honhomme (21) .... ·I· . .. . . .. ..... .. . . . . . · I ............. .. . 

d) Regler la position du synchroniseur. 

Le synchro a un debattement de 3,5 mm environ entre les cones des pignons de 2• et 3•. 
Cette course est necessaire pour que ces cones ne soient pas en friction lorsque les vitesses 
sont au point mort. 

II faut, d'autre part, pos1t10nner le synchro au point moyen de sa course. Pour cela, 
operer de la fac;on suivante : 

e) Liberer les vis de reglage (99) de la fourchette. Placer l'axe au verrouillage « point mort ».1.. . ....... ......... .. ..................... 1 .. -· ....................... . 

f) Au moyen de la fourchette (23) pousser le synchro vers le pignon de 3• (69) ............ . 

g) A l'aide d'un pied a coulisse, mesurer la distance « f» entre la face AV du carter ( en A) et 
le flanc AV de la gorge du levier de commande ( en B) (voir Pl. 4.4, fig. 1), par exemple : 

I « f » = 83 mm. . .............................................................. . 

I 

h) Pousser ensuite le synchro vers le pignon de 2• (45) toujours au moyen de la fourchette ... 1... ... 1 ............................ . 

i) Mesurer la nouvelle distance « g » entre les points A et B, soit par exemple : « g » = 86 mm. 1... .. ................................ 1 ... ....................... .. 

") L .. 'd l d d f + g, · d l' 1 ' 'd 83 + 86 84 5 J a mo1t1e e a somme e ces eux mesures -
2
- s01t ans exemp e prece ent - -- = , mm, . 2 

( 
\ 
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represente la distance entre la face AV du carter A et le flanc AV de la gorge du levier de 
commande B, lorsque le synchro est a mi-course .................................... . 

k) Deplacer le synchro en agissant sur les vis de reglage (99) pour obtenir, entre les points A et B, 

une cote, mesuree au pied a coulisse, egale af; g soit, dans l'exemple precedent, 84,5 mm ... 

l) Passer successivement en 3e, puis en 2° vitesse. S'assurer qu'a ces pos1t10ns les flancs du 
synchro ne frottent pas sur les pignons (68 et 93) du train intermediaire (voir Pl. 30). Sinon, 
retoucher par les vis de reglage (99) .............................................. . 

m) Revenir au point mort, faire tourner le pignon a queue pour s'assurer que le synchro n'en-
traine pas les pignons de 2° et 3° (69 et 45) ................... ... · .................. . 

n) Regler le verrouillage de la fourchette de 2° et 3° (voir Pl. 30-31). 

Pousser le synchro a l'aide d'une pince vers le pignon de 3° (69) jusqu'au verrouillage 
par la bille. Presenter l'entretoise (100) entre la fourchette (23) et la face interne du carter. 
Determiner l'epaisseur des rondelles de reglage (101) qui seront intercalees entre l'entre 
toise (100) et la face interne du carter, pour que : la fourchette etant verrouillee par la bille, 
il reste un jeu d'environ 0,2 mm entre la rondelle (101) et la face interne du carter. 

Conserver l'entretoise et les rondelles pour la ne mise place ulterieure. 
Proceder de la meme fai;:on pour regler le verrouillage de la 2° vitesse. 

Op. 217 57 

OUTILLAGE 

Pied a coulisse 
Cle plate 10 

............................................ ................................. ····I·· 

TEMPS 

A pres ces reglages, ne pas melanger les entretoises et rondelles . ..................... 1........ .. .. .............................. 1 . 

o) Monter la fourchette de 2e et 3° (voir Pl. 31). 
\ 

Deposer les deux vis de reglage (99) des fourchettes. Dcgager l'axe (22), l'huiler et l'en
gager a nouveau en plai;:ant les rondelles de reglage, l'entretoise, la fourchette, la deuxieme 
entretoise et ses rondelles. Regler de nouveau la position du synchro (comme indique aux 
paragraphes « d » a « m » ). Serrer les deux vis (99) et les arreter en passant un fil de fer 
dans le trou de la tete pour empecher toute rotation dans le sens du desserrage. Veiller egale-
ment a ce que le fil de fer ne puisse s'interposer entre la fourchette et les entretoises . .....•.. 1 ............. .......................................... .. .... 1 ........... ............ ...... . 

p) Monter la fourehette de Ire et marche AR (voir Pl. 31). Engager l'axe (20) de fourchette 
dans le carter. Coller avec de la graisse la bille de verrouillage en bout d'une tige de 6 mm, 
et l'engager a fond dans son logement« e », avancer l'axe (20) pour maintenir la bille et le passer 
dans la fourchette (24). Serrer la vis (102) .. 

Rechercher l'epaisseur des rondelles de reglage de la butee de fourchette de 1 re et
M. AR comme indique au paragraphe « n » pour la fourchette de 2° et 3e. 

Monter definitivement l'axe (20) huile. Serrer la vis de fixation (102) et l'arreter avec 
un fil de fer empechant toute rotation dans le sens du desserrage. Veiller a ce que le fil de fer 
ne puisse s'interposer entre la fourchette et les entretoises . ............................. . 



58 OPERATION N° 217 Demontage ~t montage de la boite de vitesses. 

32 I Monter le differentiel (voir Pl. 36) 

a) Presenter le differentiel dans les alesages du carter. Engager les ecrous de serrage (103) des 
roulements dans les filets du carter et en appui sur les cages exterieures des roulements. 
Poser les c);iapeaux de palier (suivant les reperes marques au demontage) sur les roule-
ments, placer les arretoirs, serrer les ecrous sans les bloquer ............ . ....... . ... . 

b) Regler le jeu entre dents du pignon d'attaque et de la couronne (voir Pl. 36 et 43.). 

La valeur de ce jeu est gravee sur la face du pignon d'attaque (voir Pl. 4,3, fig. 3 et 4). 
Monter un comparateur. (Utiliser le support de comparateur 2041-T, voir PI. 43, fig. 2). 
Serrer les deux ecrous de reglage (103) (utiliser la cle 1751-T, voir Pl. 45), les desserrer 
ensuite d'un quart de tour. Visser celui qui donne_ra le jeu entre dents inscrit sur la face du 
pignon d'attaque (voir Pl. 43, fig. 3 et 4); ce jeu se mesure au comparateur sur le diametre 
exterieur de la couronne, tangentiellement, sur le flanc d'une dent. Relever 4 mesures sur 
des dents separees de 90° environ. Prendre. la moyenne des 4 mesures. La difference entre 
2 mesures ne doit pas depasser 0,1 mm. . . . . .. .. . .... .. .. . ... . .. . ........... . . . ... . 

c) Les roulements Timken doivent etre montes avec un leger jeu. Sans changer le reglage, visser 
le deuxieme ecrou (103). Desserrer ensuite les deux ecrous d'un cran (environ 20 mm sur 
la circonfcrence exterieure de l'ecrou). Goupiller les ecrous. Serrer les ecrous de fixation . des 
chapeaux de palier, ii 7 ou 8 m/kg rabattre les arretoirs . .. . ... . • . .... . .... .. ....... 

33 I Poser la pompe a huile (voir Pl. 30) 

I 

a) Dcmonter la bride MR-3426. Coller le joint papier ii !'hermetic, sur la face du carter. Mesurer 
la cote de depassement du roulement (82) par rapport ii la face du carter. (Utiliser un 
comparateur monte sur le support MR-3377, voir Pl. 17, fig. 3.) Poser la regle sur le rou
lement, la pointe du comparateur appuyant sur le joint papier (ii defaut utiliser une regle 

et uu jeu de cales). 

b) Mesurer la profondeur du logement du roulement clans le carter pompe ii huile. Poser la regle 
sur le carter de pompe, .la pointe du comparateur appuyant sur le fond du logement du 

OUTILLAGE 

Cle articulee 23 

Cle 175'1-T 
Support comparateur 

MR-2041-T 

Cle 1751-T 
Cle articulee rallonge ' 23 

roulement ............................ . ...... . . . .. . ... . . . .... . ......... . ........ 1 ••• 

c) Faire la difference ent1·e les deux cotes relevees. Choisir des rondelles de reglage parmi celles 
figurant ii notre catalogue de pieces detachees, dont l'epaisseur compense cette difference. 
Placer clans le carter pompe ii huile ces rondelles collees ii la graisse. Enduire d'hermetic 
la face du joint sur le carter. Placer les rondelles laiton sur les vis de fixation sur carter. 
Mettre en regard la fente de l'axe (54) de pompe et le tournevis du pignon ii queue (25). 
Monter la pompe. Serrer les . vis .. . .. ... . . . . .......... . ......... . ......... .. ...... . . Cles tube et plate 14 

Support comparateur MR-3377 

15 SIX 
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34 I Monter le chapeau AV des axes de fourchettes (voir PL 31) 

Monter provisoirement le chapeau (9) avec un JOmt papier, sans hermetic. Serrer les vis avec 
rondelle grower sous tete. Le montage definitif aura lieu apres le reglage des verrouillages 
et garantie d'embrayage, lorsque la boite sera accouplee sur le moteur (voir Op. 202, § 17) .. 

35 Monter le chapeau du roulement AV d 'axe intermeiliait·e (voir Pl. 30) 

a) Coller le joint papier a !'hermetic, sur la face du carter. Mettre en regard l'encoche et le trou 
de retour d'huile. S'assurer, a !'aide d'un fil d'acier de 2 mm environ, que ee trou n'est 
pas bouche ..................................... . .... ...... ................ . .... . 

b) Mesurer la cote de dcpassement du roulement (41) par rapport a la face du carter. (Utiliser un 
comparateur monte sur le support MR-3377, voir Pl. 17, fig. 3.) (Proceder comme au§ 33, o.) 

c) Mesurcr, dans le chapeau (18), la profondeur du logement du roulement. (Proceder comme 
au § 33, b) . ... ..... ...... . ........ .... .................... ....... .. ; ......... . 

Op. 217 s, 
OUTILLAGE TEllfPS 

Cle tube 10 

d) Faire la difference entre ces deux cotes, choisir des rondelles de reglage parmi celles figurant 
a notre catalogue de pieces detachees, dont l'epaisseur compense cette difference. Coller 
ces rondelles a la graisse dans le chapeau (18). Enduire d'hermetic la face du chapeau, le 
placer sur le roulement et serrer les vis avec rondelle grower sous tete . ................. 1Support compara_teur MR-33771 .. ··············· 

Cle tube jl4 

36 I Monter le chapeau du 1·oulement AV ,I 'ad1re de commande : 

37 

a) Coller a !'hermetic ·le joint papier sur la face du carter .............................. . 

b) Mesurcr la cote de depassement du roulement (73) par rapport a la face du carter. (Utiliser 
un comparateur monte sur le support MR-3377, voir Pl. 17, fig. 3.) (Proceder comme au 
§ 33, a.) ................ . ............................................. . ........ . 

c) Mesurer clans le chapeau (1) la profondeur du logement du roulement. (Proceder comme 
au § 33, b) .............. .. . . ............... .. .... ....... .............. ·. · · · · · · · 

d) Faire la difffrence entre ces deux cotes, choisir des rondelles (6) de reglage parmi celles figu
rant a notre catalogue de pieces detachees, dont I' epaisseur compense cette ' difference. 
Coller les rondelles a la graisse clans le chapeau. Monter provisoirement le chapeau (1), 
serrer les vis avec rondelle grower sous tete .......................... . ......... ... . 

Monter la prise de compteur : 

Engager le pignon huile dans la prise de compteur, placer la prise de compteur dans son alesage, 
poser la bride, serrer la vis avec rondelle grower sous tete .. . ....................... . 

Cle tube 14 
Support comparateur MR-3377 

Cle plate 10 
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OUTILLAGE TEMPS 

38 I Monter le couvercle, regler la position des leviers (voir Pl. 31) 

a) Placer les fourchettes au point mort, placer les rondelles laiton sur les vis de fixation du 
couvercle ................. . ................................................ . .. : . 1 ..................... I····· 

b) Enduire d'hermetic les faces du plan de joint du carter et du couvercle, placer le joint papier 
sur le carter ....... ................ .......... ............ .. ...................... 1 ••••••.•••••••••••••••••••••••••••••••••• 1 ...•••••••••••••••••.••••• 

c) Presenter le couvercle en engageant les leviers interieurs de commande (57 et 58)· dans les 
fourchettes et le levier de commande (60) de la tige de verrouillage (10) dans l'encoche de 
cette tige, serrer les vis de fixation du couverclc .................................. . 

d) Regler la position: des leviers exterieurs de commande. Les fourchettes etant au point mort, 
le centre des trous « i » sur les bossages superieurs de ces leviers doit se trouver a 26 ± 4 mm 
de la verticale passant par le centre de l'axe inferieur de ces leviers (voir Pl. 31). Serrer la 
vis de pill(;age du levier exterieur (55) avec rondelle grower sous tete ................ . 

39 I Monter le houchon tole d 'obturation (29) (voir Pl. 30) de 1 'axe intermediaire : 

Enduire d'hermetic le l}ord exterieur du bouchon et enfoncer celui-ci dans l'alesage du carter. 
(Utiliser le mandrin MR-3428, voir Pl. 32, fig. 4.) Monter le bouchon (34) (voir Pl. 35, fig. 3) 
de l'ajutage d'huile avec un joint metalloplastique. Monter le bouchon d'obturation (31) 
(voir Pl. 34) d'axe de pignon intermediaire de M. AR avec un joint fibre. Monter les chi-
canes d'cntree d'air ................. ............. ................... .' ........... . 

Vilebrequin 14 

Cle tube 12 

Mandrin MR-3428 
Cles tube 14-21 

40 Peindre l'organc ..... .. ................................ ...... ... . . ..... .. ........... ·I·············· .... ,.......................................... ···················!······ 

41 Deposer la h'oite du support MR-3423. Serrer le bouchon de vidange avec unjoint metalloplastique. Cle a molette 

42 I Preparer les chapeaux de differentiel (voir Pl. 36) 

a) Monter a Ja presse le joint S.P.I. (66) dans le chapeau (le bord cuir vers l'interieur). (Utilise1· 
un tube de 58 mm de diametre exterieur pour l'engager jusqu'en butee sur la collerette .) ... 

b) Placer la rondelle parc-huile (105), engager le roulement (65) a l'aide d'une massette cuivre 

Tube 0 exterieur 58, 
longueur 100 

si necessaire, monter le segment d'arret (64,) ........... ............. ..........•..... 1 ••••••.•••••••••.• • •••••. 1 •• • 

NOTA. - Les chapeaux de differentiel sont montes apres l'accouplement de la boite au moteur 
(voir Op. 202, § 22) . 

( 

' 
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15. SIX OPERATION N° 218 Depose et pose de l'essieu AV. 

DEPOSE DE L'ESSIEU AV: 

1 I Deposer !'ensemble moteur et boite de vitesses (voir Op. 201, para-graphes 1 a 14) ......... . 

2 Caler le vehicule sous les pieds d'auvent. (Utiliser le support MR-3452, voir Pl. 67.) ...... . 

3 Deposer les roues AV ...................... . ................ .. ...................... . 

4 Desaccoupler les barres laterales de direction des leviers de pivot. (Utiliserl'arrache-rotule 1964-T, 
voir Pl. 69.) ............................................. . .... · .................. . 

5 Desaccoupler les tubes Lockheed, des raccords sur pattes de fixation sur la traverse, desserrer 
les ecrous de fixation de la traverse. (Utiliser la cle 1731-T, voir Pl. 32, fig. 2,) ....... . . 

6 Desserrer les spheres d'appui de reglage des barres de torsion AV (utiliser la cle 2302-T). Deposer 
les segments d'arret AR des barres ................................................ . 

7 I Degager l'essieu AV des broches. Aider la depose a !'aide d'un grand levie1· si necessaire .... . 

POSE DE L'ESSIEU AV: 

8 I Placer les barres de torsion dans la traverse support AR (les barres droites sont reperees d'un 
.trait de peinture et les barres gauches de deux traits) et les amener jusqu'en butee sur la 
cloison de coque. Placer les segments d'arret AR dans la rainure circulaire de chaque barre. 

9 

Placer un segment d'arret AV sur chaque barre egalement ........... ...... ........ . 

Huiler les quatre broches de fixation de l'essieu. Engager l'essieu sur Jes broches, guider les tubes 
Lockheed clans leur passage dans la traverse, placer les bagues superieures de centrage de 
la traverse sur les broches, placer des rondelles grower et serrer les ecrous provisoirement. 
(Utiliser la cle 1731-T, voir Pl. 32, fig. 2.) ........................................ . 

10 I Monter les barres de torsion: 

11 

Abaisser l'un des ensembles bras et pivot clans la limite permise (2 cannelures environ) a l'aide 
d'un grand levier, et engager la barre correspondante clans l'axe cannele AV ( s'assurer que 
la sphere d'appui est desserree a fond et qu'elle est en appui sur les leviers de reglage, au moment 
de l'introduction de la barre clans l'axe cannele AV). Operer de meme pour l'autre cote. 
Mettre en place les segments d'arret AV des barres ................................ . 

Accoupler les tubes Lockheed ....................................................... . 

12 I Monter les barres laterales (voir Pl. 71) : 

Placer sur les queues des rotules (4) des barres laterales (voir fig. 4), le cache-poussieres (5) assem
ble avec la rondelle Belleville et muni de son caoutchouc. Engager la rotule dans l'alesage 
conique du levier. Mesurer, a l'aide de cales, le jeu « a » entre la face de l'reil du levier et 
la rondelle Belleville. lntercaler a cet endroit des cales de reglage (6) pour laisser suhsister 

Op. 218 61 

OUTILLAGE 

Support MR-3452 

Vilebrequin de roue 

Cle articulee 21 
Arrache-rotule 1964-T 

Cle 1731-T 

Cle 2302-T 

Cle 1731-T 

Cle plate 14 

TEMPS 

un jeu de O a 0,25 mm. Serrer les ecrous et goupiller ......................... ....... 1··············00
••••••••••••••••• ••••••••• ··············································I·•·························-
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OUTILLAGE TEMPS 

13 I Regler les excentriques (voir Op. 248, paragraphe 2) .................... ... ............ . 

14 I Purger les canalisations Lockheed (voir Op. 248, paragraphe 5) .......................... 1 .. .. ............................................... .. 

15 Monter les roues AV ................................................................ . Vilehrequin de roue 

16 I Poser le moteur sur le vehicule (voir Op. 201, paragraphes 15 et 17 a 25) ................... . 

17 I Regler les hauteurs sous coque (voir Op. 249, paragraphcs 1-2-3) . ..... ....... .. ... : ..... . 1 .. .. ............... 1 ...................... .. 

18 I Regler la repartition des poids (voir Op. 249, paragraphes 4-5-6) ........................ . 

19 I Regler la chasse (voir Op. 247, paragraphes 1-2-3) ...................................... 1 .•• 

20 I Regler le parallelisme (voir Op. 247, paragraphes 4 et 5) ................................. 1 . 1 

21 

22 

Regler le braquage (voir Op. 247, paragraphes 6-7-8-9) .................................. 
1 

.. .. 

Bloquer les ecrous a encoches (4) (voir Pl. 49) de serrage des axes des bras superieurs (le vehicule 
etant a terre). (Utiliser la cle 1861-T, voir Pl. 50.) Bloquer lcs ccrous de serrage des hroches 
superieures (Utiliser la clc 1731-T, voir Pl. 32, :fig. 2.) .............. . ................ . 

23 I Monter l'ensemble ailes et calandre (voir Op. 201, paragraphe 26) ........................ . 

24 Connecter les :fils d'alimentation. des phares, avertisseurs, dynamo, demarreur (voir Pl. 109 ou 
llO). Monter la hatterie, connecter les :fils . . . . ..................................... . 

I 

25 Monter le silencieux d'admission, les pattes de :fixation serrees entre deux rondelles caoutchouc. 
Serrer les ecrous et goupiller .................................................... . 

26 Monte1· le tube de chauffage ......................................................... . 

27 Monter le ca pot ... .. .................. . . _. .. . ............... . ........ . ... .. .......... . 

Cle 1861-T, Cle 1731-T 

Cles tuhe 8-12, Cle plate 14 

Cles plates 12 

Cle plate 12 

..... ............. 1 .. , 

( 
I. 
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OUTILLAGE TEMPS 

DEMONTAGE DE L'ESSIEU (voir Pl. 47) 

1 I Fixer solidement l'essieu sur un montage approprie .......... .' ........................ : .1 ............ . . . ......................... 1 

2 Demonter les supports tube Lockheed et Jes tubes Lockheed ............................ . 

3 Demonter Jes amortisseurs ...... ..••............. .. . ........... . : .................... . 

Cles plates. 10-14-17-19:21 
Cle articulee 21 

Cle tube 17 I" 

4 I Demonter les moyeux-tamhours : 

a) Devisser les ecrous creneles de blocage des moyeux. (Utiliser la cle 1810-T (voir Pl. 46). 
L'ecrou de fusee gauche est taraude a droite et inversement ........................ . Cle 1810-T 

b) Devisser Jes 8 vis .de fixation (1) de la butee de roulement (2). Utiliser une cle a tube passant 
dans un des trous « a » amen ages dans le tamhour a cet effet .......... ...... ...... . Cle tube 14 

c) Degager la transmission du tambour (se demonte a la main) ..... , . ................ . , 1 .. ,.................... .. ................... . ................... , .. . 

d) Deposer le tambour. Lorsqu'il est dur a sortir, aider son degagement en frappant sur le 
moyeu par l'interieur. (Utiliser le mandrin MR-3436, voir Pl. 48.) ................... . Mandrin MR-3436 

5 Demonter les plateaux de frein ...................................................... . Cle articulee 17 
Cle plate 17, tube 12 

6 Demonter _ Jes pivots en devissant les ecrous de blocage (3) des rotules; les queues de rotule 
sortent facilement des alesages cylindriques des bras superieurs et inferieurs ........... . Cle coudee 29 

7 / Demonter Jes bras superieurs (voir Pl. 4,9) 

8 

Devisser l'ecrou a encoches (4) de l'axe (5): (Utiliser la cle 1861-T, voir Pl. 50.) Extraire l'axe. 
(Utiliser l'extracteur MR-3442, voir Pl. 51.) ...... ... ..... . ....... . ................ . 

Demonter les bras inferieurs (voir PI. 52) 

a) Demonter les vis de fixation (6) des silentblocs (7) ................................... 1 ••• 

Cle 1851-T 
Extracteur MR-3442 

b) Demonter la vis d'arret (8) de l'a,xe a cannelures (voir fig. 2) .......................... ,... .. ............ 1 -

c) Chasser l'axe a cannelures (9). (Utiliser le mandrin MR-34,32, voir Pl. 48, fig. 1.) Chasser 
l'axe du 2° silentbloc ............................................................ /Cle articulee 17, Cle plate 17

1 
........ . 

Mandrin MR-3432 
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OUTILLAGE TEMPS 

9 I Deshahiller les plateaux de frein (voir Pl. 53) (chaque plateau successivement) 

a) Demonter les axes d'articulation (10) ............................................... 1·············· .................................................................. J ••••••••••••••••••••••••• 

b) Decrocher les ressorts de rappel des segments de frein ............... · ................• 
1 

•.•.••• . •••••••••.•••..•••.•.••••••••••••..... . .• . . . .......•....•.•..•..•..••.... . ...... .... 

c) Devisser les vis de fixation (11) du cylindre superieur ............. ..................• 1• • •••••••••••••••••••••••••. 1 ••• .••••••••••••••••• ••••••• 

d} Degager le flasque exterieur (12) de cylindre de roue, l'entretoise (13) des flasques et les 
deux cylindres de roue assembles par leur tube de liaison ( 14) .... ........... ..... ... . Cle articulee 17-21 

Cle plate 17 

e) Deriver et deposer les axes d'excentrique . (15) .......................................• 1 ... . ....•.•••••.. .. . ..... 
1 
......•.•••.................•• 

10 I Demonter les cylindres de roue. (Toutes les pieces se deposent a la main.) 

.1 Deposer le cache-poussiere (16), piston (17), coupelle (18) et ressort (19) ................... I ··· . . ···········I···· ··· .................. . 

11 I Extraire lcs roulements (47) du moyeu (voir Pl. 47). (Utiliser l'extracteur 1750-T avec coquilles, 
bague et grain 1827-T voir Pl. 54). Degager la butee (2) de roulement, deposer le joint 
S.P.I. (20) de la butee .......................... . ............................... • I Ext1·actem· 1750-T 

Coquilles, bague et grain1827-T 

12 I Deshabiller les bras supedtmt·s (voir Pl. 49) 

a) Deposer l'axe (21) d'excentrique, degager le bras avant (23), sortir l'excentrique de reglage (22) 
(se degage a la main) ......................................... . .................. . 

b} Devisser le bouchon depression (24,) du ressort de rotule. (Utiliser la cle 1853-T, voir Pl. 55.) 
Deg ager le ressort (25) et le palier superieur (26) de rotule .......................... I Cle articulee 17, Cle 1853-T 

c} Chasser le palier inferieur (27) de rotule. (Utiliser le mandrin MR-3431, voir Pl. 48, fig. 3.) .. I Mandrin MR-3431 

cl} Deposer les silentblocs (28) a la presse. (Utiliser les tas et poussoirs MR-3440, voir Pl. 56.) .. I Tas et poussoir MR-3440 

13 I Deshahiller les I,ras infedeurs (voir Pl. 47 et 52) .......... ......... ... .. .............. I · ··· · 1 ................ ..••..•..••• 

· ci) Enlevcr l'arretoir (29) de l'ecrou de blocage du palier . ... .............. ... ......... . 

b) Devisser l'ecrou de blocage (30) du palier. (Utiliser la cle 1855-T, voir Pl. 55.) Degager la 
rotulc (31) et le palier inferieur (32) .............. ...... .... .. ................... . Cle 1855-T 

c} Faire sauter au burin la i;ondelle expansible d'etancheite. Degager le palier superieur (33) 
de la rotul.e a l'aide d'un jet de bronze ... .... ................. ... .......... . ...... I......... . ..................................................................... !····· ·· ···················-

f 
A 
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OUTILLAGE TEMPS 

d) Demonter l'axe (34) d'amortisseur en devissant l'ecrou (35) .... . .................... . Cle articulee 17 

" e) Degager le support de cric (36) formant entretoise, en faisant sauter au burin le point d'arret 
de soudure. Deposer la vis d'assemblage (37) des bras ......... .. . . .............. .. . 

Cle articulee 17 

f) Devisser le graisseur (38) de rotule ...... .. ....................................... . Cle plate 11 

14 Demonter le levier d'accouplement (39) du pivot en devissant l'ecrou (4,0). (Utiliser la cle 1863-T, 
voir Pl. 55.) Chasser le joint S.P.I. (41) (voir Pl. 47) ............ : . ..... .. ...... ... . . Cle 1863-T 1···· 

15 Nettoyer les pieces ................................... . ........ . ......... . ............ I· ........ j •.•.....•..• 

MONTAGE DE L'ESSIEU AV: 

16 Preparer lcs pivots (voir PI. 47) 

a) Monter le levier d'accouplement (39). Degraisser a l'alcool Jes cones Ju levier et du pivot. 
Serrer l'ecrou (40) a 10 m/kg (Utiliser la cle 1863-T, YOU' Pl. 55.) Goupiller l'ecrou ..... . 

b) Placer le joint S.P.I. (41) dans le pivot, le bord du cuir vers l'interieur . . ............... . 

17 Preparer Jes bras infericm·s (voir Pl. 47 e(52) 

a) Placer le palier superieur (33) de rotule dans l'alesage du bras. (Utiliser le mandrin MR-3431, 
1 voir PI. 4,8, fig. 3.) ...................... . .. .. ...... . ... : ........ . .. ·, · .... · · · · · · · · 

b) Engager la rntule (31) huilee, placer le palier inferieur (32), visser l'ecrou de blocage (30) du 
palier de 0,3 a 0,5 m /kg. La rotation de la rotule doit s'effectuer sans dur ni jeu. (Utiliser 
la cle 1855-T, voir Pl. 55.) Placer l'arretoir (29) de l'eerou (30) .. . ... . .......... · . .. .. . 

Cle 1863-T 

········ ·················· ···········I ··· 

Mandrin MR-3431 

Cle 1855-T I····· 

c) Placer la rnndelle expansible. Enduire d'hermetic le repos de la rondelle dans le bras. Aplatir 
la rondelle au marteau pour la sertir. Monter le graisseur (38) . .... .............. .. ... I ····I··· 

d) Accoupler le bras AV avec le bras AR par la vis d'assemblage (37), serrer l'ecrou provisoirement,1. ···································· 1··· 

e) Placer le support de crie (36) formant entretoise. Le support (36) doit se monter sans jeu 
entre les bras, pour qu'il n'y ait pas de deformation au serrage. Le reglage realise au moyen 
de rondelle ne peut etre effectue qu'apres le montage des bras sur l'essieu. Monter l'axe (34) 
d'amortisseur, §errer les ecrous (35 et 42) prnvisoirement. ........................... ·I · .. ···· ....................... ................................................... .. ....... 1 .. 

" 
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18 I Preparer les bras superiems (voir Pl. 49) 

a) Placer le palier inferiem (27) de rotule dans l'alesage du bras a l'aidc du mandrin MR-3431, 
voir Pl. 48, fig. 3 .. ........ . .. .... .. . . . ..... ...... ........ .. .. ... ...... .... . . ... . 

b) Engagcr la rotule (43) huilec, p lacer le palier supcricur (26) des rondellcs de reglagc (44), le 
ressort (25), l'arretoir (46) ct visscr le bouchon de prcssion (24) du rcssort (utiliser la cle 
1853-T, voir Pl. 55). La rotation de la rotule doit s'effcctucr sans dur ni jeu. (Le couple de 
rotation mcslu-e a I'usine est de 0,2 a 0,3 rn /kg) Obtcnir nn reglage correct en mo(lifiant 
l'epaisscur des rondclles de rcglagc (44,). Choisir ccs rondellcs panni celles figurant au' cata-
logue des pieces detachees: ........ .. . . .. ............. ....... . ... . ................ . 

OUTILLAGE 

Mandrin MR-34,31 

c) Monter a la presse les silcntblocs (28) clans lcs bras. (Utiliser les. tas et poussoirs MR-344,0 
permettant de limiter la partic saillantc du silcntbloc a 2,3 ± 0,25 mm, voir Pl. 56, fig. 2.). · I Tas et poussoir MR-3440 

ll) Assembler le bras AV et le bras AR, placer l 'cxccntriquc de rcglagc (22) huile, clans le bras, 
engagcr l'axe d'exccntrique (21), prcalablcment huile, scrrcr l'ecrou de l'axc en intercalant 
unc rondelle grower ........... . ............. .. .. . ....... . .. . ................. . .. . 

19 I Preparer !es moyeux-Lamhours (voir PL 47) 

a) Hcmplaccr lcs toes Jc roue. (Utiliscr le ntonta~c MR-3445, voir Pl. 57.) Cc montage est neccs
sairc afin d'assurcr un appui correct du tambour pour chasscr lcs toes ct evitcr des cass1ucs 
Jans la fontc. Ne jamais d(,saccoupler completemen.t le tmnbour du moyeu, remplacer seule
ment 1 ou 2 toes . a la fois; la rectification du tambour a l'usinc est rcalisec les deux pieces 
assernhlees, avcc unc trcs grandc precision. Un mauvais centragc cntraine un broutc
ment de frcin. Scrtir lcs toes a la prcssc sous 1mc pression de 8 a 10 tonnes (a dcfaut de 
prcssc suffisammcnt pnissante, le scr lissagc peut s'cffcctu cr cgalcmcnt a la main par choc. 
Cc proceqc est peu rccomrnande.) . ......... . . .. ......... . .. . ............ . . . ... . . . . 

b) Pcrccr le logcmcnt de !'ergot, diamctralcmcnt oppose a l'ancicn trou, cnfonccr !'ergot, 
s'assurcr qu'il ne desafflcure pas ct l'arreter par un coup de pointcau ....... . ........ . 

c) Monter le joint S.P.I. (20) clans la butcc (2) de roulcmcnt (le bord du cuir vers l'intorieur). 
Placer la butcc de roulcment sur le moyeu, monter a l'aidc d'unc pressc le roulcmcnt (47) 

Cle articulec 17 

Montage a sertir MR-3445 

I·· 

(prealablcmcn t graissc avec une graissc genre Mobilgrcase 5) ......................... I··· . . ... ................................................. 1 •• 

d) Rectifier le tambour au tour. (Utiliser le mandrin MR-344,1, voir Pl. 58.) Ce mandrin permet 
de centrer le tambour d'apres les roulements et non d'apres l'alesage cannele du moycu. 

La tolerance du faux-rond est de 0,05 mm maxi; le verifier au comparatem: .. . . . . Mandrin MR-3441 

20 I Preparer les cylimhcs de 1·ouc : 

Employer exclusivement l'alcool ou le liquide Lockheed pour le ncttoyage des pieces, tout autre 

15 SIX 

TEMPS 

• 
• 
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21 

produit entrainant une deterioration rapide des coupelles caoutchouc. H uiler le cylindre et les 
coupelles caoutchouc avec du liquide Lockheed pour le remontage. Les differentes pieces 
se remontent a la main (voir Pl. 53, fig. 2 et 3 pour orientation des pieces) . . . . . .. .... . 

Pr~parer les plateaux de frein . (Habiller chaque plateau successivement - voir P l. 53) . . .. . .. . I· · 

a) MonLcr le tube de liaison (14) du cylindre superieur de .roue au cylindre inferieur, le tube (48) 
entrc cylindre inferieur et pivot . . . . . ......... .. .................. . .. . ... . ..... ... . 

b) Monter Jes axes d'exccntrique (15), les sert ir. (Utiliser le montage MR-34,44,, voir P l. 59, 
fig . l ct 2. ) ..... ... ...... . . .. .. .. . . ..... .. .. . . .. . .. . . . ... ..... . . . .. . .... . . .. ... . . 

c) P lacer SUI' le flasque interieur (49) les cylinch-es de roue assembles. Placer l'cntrctoise (13), 
lcs axes (50) des ressor ts de rappel. Placer le flasque extcrieur (12), monter ct serrer les 
2 vis de fixation (11 ) du cylindre superieur de roue avec unc rondelle grower sous tete et 
une rondclle growc1· sous ecrous. Pendant le scrrage, s'assurcr que les trous de l'entretoise 
ct des :flasques co'incident ..... . .... ... . ... ... . . . . .. .. .. . .... . . .... . . .. . .. .. .. .. . . . 

d) Mon ter les segment s de fre in, placer les bagues excentriques (51) huilees, accrochcr les ressorts 

OUTILLACE 

·· 1·· 

Cles plates 12-17 

Montage MR-3444 

de rappel (ceux -ci s' accrochent facilement a l'aide d 'une pince universellc) . .. . ... . .. . ·I ····················. ................ .. . .......................... 1 

e) Monter l 'ensemhle des flasques et segments sur le plateau de frciu, placer Jes axes (10) hu ilcs 
Jans lcs hagues excent riqucs (51), visser les ecrous des axes sans serrnge excessif', afin de 
po11voir t ourner la b ague cxccntrique pour le reglage des segment s. Mont er la rondelle 
caoutchouc (52) protege-tuhe · . ...... . .... .. ... ... ........ .. . ..... . ... . .... . . . .. .. . 

j) Monter le plateau de frein sur le pivot, scrrer les vis avec rondclle grower sous tete ...... . 

g) Cent rer lcs segments de frein. (Ut iliser l'appareil de controle 2105-T et la cle de reglage 2120-T, 

Cle tuhc 17 
Cles plates 12-17 

· voir Pl. 60.) Serrer les ecrous des axes d'excentrique en utilisant la cle en etoile 2121-T. 
Goupiller les ecrous ... .. . . ...... .. .. . ... . . . . . . . . . . . .. ... .. . .......... . ... . .. .... .. j Cle a ergot 2120-T 

Appareil de controle 2105-T 
Cle d ' axe excentrique· 2121-T 

22 I Monter les 1,ras superieurs (voir Pl. 49) 

a) Preparer une broche avec un bout conique 

b) Coller a la graisse les rondelles a ergots (53) da,ns la traverse .. . . . ... . .... . ..... . ... .. . I· 

Broche 0 35,8 mm., 
longueur 300 

TEMPS 

~ 
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OUTILLAGE I I TEMPS 

c) Presenter les bras dans la traverse, placer une rondelle de bu t ee (55), l'entret oise (56), une 
r ondelle tole (54,) et une rondelle de butce (55). Au fur et a mesure du montage, maint enir 
les pieces a l'aide de la broche a bout · conique. Det erminer l'epaisseur des calcs de 
reglage (57) a placer entrc l'cnt retoise (56) et la rondelle (54) pour qu 'il n 'exist e aucun 
jeu longitudinal, et quc les bras ne forcent pas dans la traverse. (Choisir !es cales (57) 
parmi celles vcn<lues par notre Service des pieces dctachces .) . . . . . ........ . . . . .. .. .. . 

d) Degager la broche ct !'ensemble bras, rondelles et entretoise ... . .... . .... . . ,, . . .. . ... . . 

e) Pour faciliter le montage, ecartc1· la traverse de quelques millimetres, a l'aide d'un cr ic place 
a l'iuterieur de cette traverse, a la partic haute du cote du bras a monter . . .. .. . . . . . . . 

J) Monter Jcfinitivement !cs bras, pour faciliter le travail, cngager la hrochc progressivement 
pendant l'empilage des pieces. Il est preferable de repartir les cales · de reglage (57) 
choisies, de chaque cote de l'entretoise, afin quc les bras soient centres dans la traverse . 
Deposer le cric, degager la broche . .. .. .. . ... .. .. ...... . . . . . . .. ... . ... _ . . . . . . . . . . .. I·· .. . 

g) Monter l'axe (5) de bras supcrie ui·, visscr l'ecrou (4) de l'axc saus·le bloquer (ut iliser la cle 
1861-T, voir PL 50); le serrage definitif sera execute lorsque l'cssicu sera monte sur la 
voiturc apres le reglage des hauteurs sous coquc, afin de repartir le debattemcnt angulai'.re 
des silcnlhlocs .... .. .. .. .. .. . . .. . .. . ... . .. . ...... . . ... . . .. . . ... . .. . . .. . . . .. .. ... . 

h) Regler la position des bras : 

Cle 1861-T 

A !'aide d 'une l'egle placec sur la face AB. de la traverse, mcsurer la distance « b » 

(voil' ~I. 1,9). Elle doit ctl'e de 40 +~):mm. Ohtenir cctte cote en agissant sur l'excen

triquc de l'eglage (22). (Utiliser la cle 1854-T, voir Pl. 55. ) Sicrrcr l'ccrou de l'axe excen-
t rique (21) en intel'calant uue rondcllc grower . .. .. · .. . . . . . . .. . . . ... .. . ....... . .. .. . . -I Cle articulce 17, Cle 1854-T 

23 ·1 Monter les bras inferieurs (vo.ir Pl. 52) 

a) Engager !'axe a cannelures (9) clans lcs bras, a l'aide d'une presse, le faire depasser de 5 a 
6 rnm a l'autre extrfanitc . .... . . . . . .. . ..... . ... .. .. ... .... . . . .. . ... . . . .. .. .... .. . 

b) Presenter l'ensemhle bras ct axe dans la traverse, terminer !'engagement de l'axe dans les 
bras. (Utiliser le mandrin MR-3432, voir Pl. 48, fig. 1.) . . . . . . ... . .. ... .. . . ... .... . .. . 

Monter la vis d'arret (8) de l'axe, placer un arretoir sou.s la tete de vis et sous l'ecrou, 
serrer l'ecrou ct rabattre l'arretoir . ... . . . . . . .. . .. ... ... , . .. . . .. . .... . .. . ... . . . . . ... . Mandrin MR-3432 

c) Placer la pige MR-3447 de positionnement du bras (voir P l. 46) de fa(,on a obtenir un ent r 'axe 
de 340 mm entre l'axe du bras superieur et l'axe inferieur de l'amort isseur ..... . .. . . . Pige MR-3447 

{ 
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d) Placer la rondelle de butee (58) sur l'axe cannele (cote AV. de la traverse). Monter 
le silentbloc AV. (7), serre1· les ecrous des vis de fixation (6) en intercalant une 
rondelle grower . .. ......... . ....... ......... . ..... . .... . ........ .. . ..... .... . .. . 

e) Monter le silenthloc AR (7) en intercalant 4 cales de reglagc (n9) de 0,2 mm entre 
la ·collerette du silentbloc et la traverse. Serrer les vis de fixation (U) du silentbloc en 
intercalant unc rondelle grower sous les ecrous ..... .... . ......... . ............. .. . 

f) S'assurer, a !'aide d'un jcu de cales, qu'il n'existe pas de jeu cntre le bras AV. ct la 
rondelle (58), cc qui indiqucrait que 1a rondelle (f>8) est trop mince. S'assurer ega
lemcnt qu'une pression trop forte ne s'cxerce pas sur les silentblocs (rondellc 58 trop 
epaisse). Cette pression entrafaerait un decollemcnt du caoutchouc de ces silentblocs . 

Notre Service des pieces detachces vend un seul modele de rondelle (58) . Si, 
exceptionnellcment, -le r eglage n'est pas concct, usincr une rondelle (58) a la demande 

g) Regler la position des bras dans la traverse. 
Placer une reglc sur la face AR . de la traverse, mesurer la distance "c" (voir Pl. 52) 
entre cette 1·egle et le Lossage usine .. ............ ... .... . ... . ................ .. . 

REMARQUE . - II existe dcux modcles de bras inferieurs qui se differencicnt par l'epaisseur 
"d" cntrc lcs dcux bossagcs des graisscurs (voir Pl. fj:z ) : 
sur lcs premiers modcles d = :'>6 mm. 

sur lcs modeles recents d = i'i8 mm. 

Dans le premier cas (bras epaisscur 50) la cote "c" doit etre de· 36 + ~ : ~ mm. 

D 1 l " (b' ' . "8) 1 " d · • d 3" + O,(i ans e c euxiemc cas ras epaisse ur tJ a cote "c 01t etre e a _ U 'f> 
I ,• 

mm. 

Obtcnir cette cote en modifiant le nombre de cales de reglage (59). 

Si l'on enlive une cale (59), il faut la reporter entr e la traverse et la collerette de l'autre 
silcnthloc du meme axe. 

Si l'on ajoute 11ne cale, il faut usiner une rondelle (58) plus cpaisse de 0,2 mm, dans le 
but de nc pas dctruirc le reglage longitudinal des bras, obtenu preccdemment. 

:4 I Monter lcs pivots (voir Pl. ~7) (monter successivement chaqne pivot) 

a) Placer sur les queues de rotule : la coupelle tole d'etancheite (GO), la baguc caont-
chouc (61) ct la cuvette (G2) de la bague caoutchouc ...................... .. ...... ! 

b) Ivlontcr le pivot su.r Jes rotnles, placer l'arrctoir (63) <le rotule, scrrer les ecrous de serrage (3) 
des rotulcs a 19 ± 2 m /kg, sans j amais revenir en arricre pour placer la goupillc. Rabattre 
l'arretoir sur un pan de l'ecrou de rotule superieure ct goupiller l'ecrou de rotulc infei·ieure 
en ccartant Jes branches de la goupille sans les casser .... ..... . ................ .. . 

Op. 219 69 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle plate 17 

Cle coudee 29 
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25 Monter les moyeux-tambours (voir Pl. 47) 

a) Coller a l'hermetic le joint papier d'etancheit6 (64), sur la face AV de l'alesage du roule-
n1ent du pivot ................................. . ....... . ............... . ........ . 

b) Monter le moyeu-tambour, si nccessaire, terminer l'engagement i't l'aidc de petits coups de 
rnaillet .. . .... . ............... . ......... . ... . ........ . ......... . .... . ....... . ... . 

c) Serrer a 3 m /kg les vis de fixation (1) de la butee de roulement avec rondelle grower sous 
tete. (Utiliser une cle en tube passant clans un des trous « a » am6nages dans le tambour .. 

26 I Monter les transmissions : 

Engager les transmissions (les cannelurcs legerement huilces) dans les moyeux. Graisscr la face 
de l'ecrou, le serrer a 30 m /kg. (Utiliser 1a cle 1810-T et le dynamometre 24,72-T, voir Pl. 46.) 
Goupiller, ecarter les branches de la goupille sur un pan de l'ecrou ......... . ..... . . .. . 

OUTILLAGE 

Cle tube 14, 

Cle 1810-T 
Dynamometre 24,72-T 

27 I Monter les amortisseurs, serrer les ecrous a 7 m /kg et goupiller ........... -: .. .......... . · I Cle articulcc 21 
Cle tube 17 

28 Monter les supports .des tubes Lockheed et lcs tubes . ............. ... ... . ······ - · · ·· ·····I Cles plates 10-14,-17-19-21 

29 Peindre l'essieu .. . ............... .. ......................................... - .. . · . , .. , 

30 I Deposer l'essicu du montage d'atelier ................................................. .. 

15 SIX 

TEMPS 



15 SIX OPERATION N° 220 Depose et pose d'une transmission sur voiture. 

DEPOSE DE LA TRANSMISSION (voir Pl. 62) 

1 Deposer le cache-moyeu et la branche elastique de fixation. Devisser l'ecrou de fusee. (Utiliser 
la cle 1810-T, voir Pl. 46.) .. . ............... : .. .. ............... . . ... . ....... .. . 

2 I Lever le vehicule, caler sous les bras inferieurs .......... .. ......... .. ... . .............. I··. 

3 Devisser lcs vis d'assemblage (24) de l'arbre de commande et de l'accouplement souple, et les 
ecrous ?e serrag_e de la bride d'accouplement et du plateau d'entrainement de transmission 
sur bo1te de v1tesses ......... .... . .......... . , ..................... .......... . . .. . 

4, I Separer l'arbre de commande (1) de l'accouplement souple. Au besoin, aider le decollement en 
frappant ~es pi?ccs lcgerement avec un rnaillet, tc1·miner, si nccessafre, avec un tournevis 
ou un pent levier ................................................ . ... .. ........... 1 .. 

5 

Op • . 220 71 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle tube 16, Cle 1810-T 

Cles plates 14-17 

Degager l'arbre ~e c~mu~ande 1u moyeu tambom·, degager cnsuite !'ensemble accouplement 
souplc ct macho1rc a cou lisse .. .. .................. . .............. . ...... ......... I·· ........................ ......................... ······I····· 

6 

7 

. , 

8 

9 

POSE DE LA TRANSMISSION (voir Pl. 62) 

Monter l'enscmble accouplement souple et rnachoire a coulisse sur lcs plateaux d'entrainement 
de transmission sur ho1te de vitesses, sener les ccrous provisoirement en intercalant une 
rondelle even tail sous ehaque ecrou ................ . .... . ........................ . 

Engager l'arbre de commancle (1) dans le moyeu tambour, les cannelures de la fusee legcrement 
huilces. (Pour assurer l'hornocinetie du mouvement, il est indispensable qu'un axe du croi-

i sillon de cardan simple ct un axe d'un des croisillons du cardan double, soient paralleles.) ... 

Monter l'arbre <le commande sur l'accouplement souple, serrer les vis (24), rahattre les arretoirs . . 

Serrer energiquement les ecrous de fixation de la bride cl'accouplement, sur le plateau d'entraine-
ment des transmissions sur boite de vitesscs .. · ... . .. ... ............................ . 

l O Mcttrc le vehicule a tcrre ............... .. . ......... .................... ..... . . ...... . 

11 Huiler lcgerement la face de l'ec1·ou de fusee, serrer l'ecrou a 30 m /kg (Utiliser la cle 1810-T 
et le dynamometre 2472-T.) Goupiller l'ecrou ....................... ........ ....... . 

12 Monter la branche elastique de fixation du cache-moyeu, monter le cache-moyeu ... . ... . .. . 

Cle plate 17 

. 
Cle plate 14 

Cle plate 17 

Cle 1810-T 
Dynamometre 24 72-T 

Cle tube 16 
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OPERATION No 221 Demontage et montage d'une transmission. 

REMARQUE. - II existe deux modeles de transmission. Elles se differencient par le diametre 
de la queue des rotules centrales : 

rotule a queue de 14 mm 
rotule a queue de 16 mm 

La reparation des joints de cardan necessite !'extraction .des rotules centrales .. .... . ..... . 

a) Rotulcs a queue de 14 mm. Au remontage, ces rotules ou des rotules neuves de meme diametre, 
ne peuvent ctre utilisecs, car le serrage clans lcur logement nc serait plus suffisant'. 

Le remplacement des rotules a· queue de 14,, par desro tules cote reparation (0 de la queue 14,1 mm\ 
est done ahsolument necessaire aprcs chaque demontage, ainsi qnc le realesage de l'arbre 
de transmission et de la fusee. 

b) Rotules a queue tle 16 mm. Pour ccs rotules, les precautions ci-dessus sont inutiles; il est 
possible de remonter des rotules de meme diametre. 

DEMONTAGE DE LA TRANSMISSION (voir Pl. 61-63-64.) 

Desaccoi:tplcr l'arhre de commande (1) du bibax ... ......... . .. . .. ....... ... ............ . 

2 I Demonter la machoit-e de fusee. 

L'ensemble tenu clans l'etau, retirer les 4 segments d'arret (2) des coussincts (3) cote fusee. 

Enlever tau grattoir les bavures et la peinture pouvant gencr !'extraction des coussincts 
(vofr fig. 1) .......................................... . ........ . .. ................. I 

Rcfoule1· vers l'exterieur, au 1noyen 1.l'un toumevis 1·ecourhe, les 4, cuvettcs tole (4), cc qui degage 
les coussinets (3), sortir ceux-ci avec leurs aiguilles (voir fig . 2). Ne pas oublicr de sortir 
lcs j oints liege (5) sc trouvant clans les cuvcttes (4,), ainsi quc les cuvettes, cc qui empecherait 
le demontage de !'ensemble (voir P l. 61) ..... ....... . .... .. ..... . . .. ..... . . . ..... . 

Incliner le croisillon (6) pour quc son tourillon sorte de la machoire double par le d6gagement 
pr6vu a cet effet. Le croisillon etant libere, retirer la fusee (7) qui sort avec le croisillon (6) 
et l'enscmblc de rotule (8) (voir fig . . 3) ..... . . . . . .... . . . . . ...... . ........ ...... . . . . 

3 I Demonter la machoire de l'arbre de commande. Demonter les coussinets comme au paragraphe 2 
(voir fig. l ct 2) .. . .. ... ....... . ..... . ... . .... · ... . .. . . ... . .... ........ . ... . ..... . 

Sortir la machoire double (9) en inclinant le croisillon (10) , cc croisillon r estant sur l'arLre de 
commande (J.) (voir fig. 4) .. . ......... . ........ . . .. .......... .. . . ... .. . ... . ..... . 

15 SIX 

OUTILLAGE .TEMPS 

Cle tube 14, 

. ............. ........ ... ....... 1 .. .. 

.. ......... .. 1 . ...... . 



15 SIX OPERATION N° 221 Demontage et montage d'une transmission. 

4 Demonter le croisillon (6) cote fusee (v oir Pl. 64). Dessouder la cuvette (11), cote fusee, du 

5 

6 

protectem· de rotule; cette cuvette est soudee a l'etain. Enlever les cuvettes d'etancheitc 
pour permettre !'utilisation de l'cxtracteur de rotule. Si les cuvettes d'etancheite sont 
dessoudees a lcur partie centrale, il faut neanmoins dessouder la cuvette (11) (fig. 5) ... 

REMARQUE. - L es rotules sont arretees par des goupilles ou par des vis. Les goupilles se cisaillent 
sans difficulte au moment de l'extraction. Les vis doivent etre enlevees avant le demontage de 
la rotule. (Elles sont arretees par deux coups de pointeau.) 

D cmonter la rotule (12) , la rotule (13) reste en place. (Utiliser J 'extraeteur 1900-T muni des 
coquilles 1902-T pour les rotules a queue de 14 et 1914-T pour les rotules a queue de 16 mni, 
voi.r fig. 6.) Pour eviter Iii deformation, placer dans les alesages 2 coussinets (3) sans aiguilles 
(v oir fig. 6) ........... . ..... .. ......... . . . ... .. ..... . .. . . . ...................... . 

Demonter le croisillon (10) cote arhre de commande. Opcrer comme au p aragraphe 5. (Utiliser 
l'extracte ur 1900-T moJ1te avec les coquilles 1901-T, pour sor tir l'axe a rotule (14) a queue 
de 14 mm ct les cuqnilles 1913-T pour axe a rotule a queue de J 6 mm. (voir fi g. 7) ..... 

MONTAGE DE LA TRANSMISSION (voir Pl. 61-64.-65-66) 

7 I Preparer les coussincts (3). 

Gamir chaque coussinet de graisse gem e Mobilcompound, puis place r 25 aiguilles (15) dans 
chaque coussinct .. .... . ..... .. ................. . ....... . ... ... ...... .. . . ... . .... . 

8 ~1,eparer Jes croisillons (6 ct 10). 

Gamir de graisse genre Mobilcomp ound lcs lrous prev us clans ch aque croisillon . .. ... . . . .. . 

9 AJeser la fusee ct l'arhre de commamle (,lans le eas seulemeut Ile rotulcs a 11ueue ,le 14) . 

Realeser le logernent de la r ot ule crcuse dans la fusee et cclui de l'axc de rot ule dans l'arbrc de 
commandc. (Utiliser suceessivemcnt l'alesoir d'cba•.1ehe 1905-T ct l'alesoir definition 1906-T.) 

-Aprcs avoir soigncusement ncttoyc les alcsages pour rru'aucun corps etrangc-r ne fausse le con trole, 
vfrifier ces alesages. (Utiliser le tampon mini-maxi 1907-T .) Verifier la profondeur de l'alesagc 
de la fusee . ( Utiliser le calibre plongeur 1912-T avec la hroche 1911-T et une cale de 5 mm, 
v oir fig. 8.) La profondeur doit etre cxact e a 0,12 mm. pres. (Voir en « e », fig. 8.) Elle deter
mine la position de la rotule int erieure (13). Cette position doit etre celle prevu.e au p lan pour 
eviter tout bruit et deterioration rapide du joint. La profondeur de l'aUsage de l'arbrc n'a 
pas hesoin d'etre controlee .. . . . ... .. ..... . ... . .... .. . . . .. .... .. ..... . . . . .. . . . . ... . 

Op. 221 73 

OUTILLAGE 

Extraeteur 1900-T 
Coquilles 1902-T 

OU 1914-T 

E xtracteur 1900-T 
Coquilles 1901-T 

OU 1913-T 

Alesoir-ebauche 1905-T 
Alesoir-finition 1906-T 

Tampon mini-maxi 1907-T 
Calibre plongeur 1912-T 

Broehe 1911-T 

TEMPS 
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OUTILLAGE 

Preparer la fusee (voir Pl. 65) . 
Monter le croisillon (6). La partie evidee « a» doit etre orientee du cote oppose a la fusee (voil· 

fig. 9). Placer Sur la rotule (12) equipee de ses cuvettes d'etancheite soudees (ensemble (8) 
vendu a notre Magasin de pieces detachees) la rotule a coulisse (16), la rondelle liege (17), 
la rondelle tole (18) et le ressort (19) (voir fig. 10). S'assurer de la parfaite proprete du trou 
central de f-iisee et de la queue de la rotule (12) .. ... . .. .......... . ......... . ....... 1 .. . . 

Emmancher a la presse la rotule creuse (12) jusqu'a buter (!'effort peut aller jusqu'a 12 .tonnes). 
Utiliser un axe de rotule (14) usage et modifie. Diminuer le diamctre de la rotule a la meule 
pour faciliter son passage dans le protecteur. Meuler cgalement le rayon de raccordement 
en« b » pour eviter Te coi'ncement dans la rotule intcrieurc (13) au montage (voir fig. 11) . .. 1. 

Placer l'ensernble bien verticalement pour ne pas fausser la queue de rotule. Controler la positron 
de la ·rotule interieure (13) . (Utiliser le calibre a 3 touches 1908-T et les deux calibres de 
logcment des coussinets 1910-T, voir fig. 12.) ......... . ... ... .. .... . ... .. . ......... . 

Dans le cas de l'arret de la rotule par goupille, percer le trou « c » de cette goupille dans l 'axe 
de la fusee. (Utili$er un foret de 4 mm et percer a 22,5 mm de profondeur (voir Pl. 61). 
Enfoncer la goupille et l'affleurer a la lime ............ . ........... . ............. . ... 1 .. 

Dans le cas d'arret de la rotule ·par vis, serrer cette vis a fond et l'arreter par 2 coups de pointeau. 

Garnir les cuvettes d'etancheitc (8) de graisse genre Mobilcompound ................. ... . . Calibre a 3 touches 1908-T I 
Calibre logement des 

coussinets 1910-T 

11 Preparer l'arhre de commande (voir Pl. 65-66). 

Monter le croisillon (10), la par tic evidce «a» doit ctrc oricntee dn cote oppose a l'arbre de com-
rnande (voir fig . 13) ... _ ........................................................ .. . 

15 SIX 

TEMPS 

Emmancher a la pressc l'axe de rotulc (14) jusqu'a butcr. (Utiliser la coquille de poussce 1904-T, 
voir fig. 14.) Placer l'ensernble bien verticalement pour ne pas fausser let qnetw de rotule. 
Pcrccr le trou de goupillc (avec un foret de 4 nun et a 17 mm de profondeur) ou monter 
Ia vis d'arrct (voir para/!raphe 4,) .. • ... . ......... . ...... .... ... .... . .......... . .... I Coquille de poussee 1904-T 1 •.... 

12 Monter la miichoirc double. 

Monter la machoire (9) sur la fusee (7) . Si la machoire double a 2 diametres exterieurs, monter 
dc , preference le grand diametre cote fusee (voir fig. 15) ........... ... . . . .. . ........ . 

13 I Monter l 'arhre de commandc. 

Monter cet arbre (1) sur la machoire double (9). Cette operation est realisee plus facilement en 
tenant les pieces verticalement a l'etau. Introduire un tourillon du croisillon (10) cote 

( 

l 
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OPERATION N° 221 Demontage et montage d'wie transmission. 

arhre de commandc, dans le logement du coussinct correspondant de la machoire double (9). 
Chcrchcr en meme temps a engager l'axe de rotule (14) dans l'alesage de la rotule inte
rieure (13) et a placer le deuxicme tourillon du croisillon (10). Cette operation est delicate 
ct doit ctre rcalisce sans chercher a forcer. S'assurcr que la rotule interieure (13) est orientee 
C?nectement pour rccevoir la queue de la rotule (14) (voir fig. 16) ..................... . 

l\fettre les coussinets en place (voir fig. 17) 

Introduirc a l'aidc d'un tube la cuvette tole (4) munie de son liege (5) ct garnie d'hermetic. 
Monter le coussinet en s'assurant que les aiguilles sont bien en place. Montt-r les segments 
d'arret (2) de coussinet, verifier que le segment d'arrct est bien en place. (Utiliser le calibre 
1909-T, voir fig. 18.) Repeter ccs operations pour les autres coussinets. S'assurcr, en manccu-
vrant Jc carclan a la main, cp1'il n'y a ni jeu ni clu:r . .. . . . . .......................... . 

REI\fISE EN ETAT DU CARDAN COTE BOITE DE VITESSES : 

15 I Demonter le canlan. 

Deposer les coussinets, JOmts, cuvettes, croisillons, clans les memcs conditions que celles cle 
l'arbrc de commande (voir Pl. 63, fig. 1-2-3 et § 2 meme operation) ........ . ....... . 

16 I . Monter le canlan. 

Memc execution que pour le rcmontage d'un croisillon de l'arhre de commande (voir Pl. 66, 
fig. 17-18 et paragraphcs 7-8-14 meme operation) . . ............................... . 

OUTILLAGE 

Tube 20 X 24 X 100 
Calibre 1909-T 

Op. 221 75 

TEMPS 

I ·" 

17 Monter l'accouplcment soupl e hibax sur l'arbre cle transmission (voir Pl. 62) ............... J.. .. . . · · ·· ······· ···· ········I·· 

Placer la ronclelle frein (20) des goupilles cle sccuritc. Serrer lcs vis avec rondellc grower sous tete.1. 

Rcmplir de graisse genre Mobilcompound, l'alcsage in Lerienr « d» du cardan, cote boite devitesses. 
Graisser les cannelures intfaieures de l'entrainerncnt souple. Engager le cardan dans le bibax. 

Pour assmcr l'homocinetie du mouvcmcnt, il est indispensable qu'un axe du croisillon de 
cardan simple e t 1m axe d'un des croisillons clu cardan double soient paralleles. Serrer le 
houchon tole (21) muni de son feutre d'ctanchcite (22) et de la rondelle a crencaux (23) 
d'appui du fcutre. Arrcter le bouchon tole par un coup de pointeau donne sur le hord 
extreme du houchon cote filetage ... . . . ...... . ..................... . ....... . ..... . 
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OUTILLAGE TEMPS 

DEPOSE DE LA DIRECTION (voir Pl. 70) 

1 Lever le vehicule a l'avant, le caler a environ 0,55 m du sol pour permettre le degagement de 
la direction. (Utiliser le suppo.rt MR-3452, voir Pl. 67.) ..... . . . . . . . .. . . ..... .... . . . . Support MR-3452 

2 Demonter le volant. (Utiliser l'arrache-volant 1950-T, voir Pl. 68) et degager la clavette .. .. . Arrache-volant 1950-T I···. 

3 I Desaecoupler Ies barres laterales (1) des leviers de pivo~. (Utiliser l'arrache-rotule 1964-T, 
voir PI. 69) I Arrache-rotule 1964.-T 

4 Devisser les vis de fixation des supports mobiles de direction (2) sur eoque . . . . . . .. . ... . . . . I Cle a rotule 12 

5 I Degager la direction vers l'avant (le tube fixe restant sur voiture) ........ . .. . ............ ·I ·· ······ I·· ··· . 

DEPOSE DU TUBE FIXE : 

6 Voir Op. 223, paragraphes 2-3-4-5-6 ....... . ..... . .. . . . ..... . .... . .... . . . .. . .......... . 

POSE DU TUBE FIXE : 

7 I Voir Op. 223, paragraphes 7-8-9-11 . .. . ......... . . . ...... .. .... . .. .. ....... . ......... . . 

POSE DE LA DIRECTION (voir Pl. 70) : 

Le vehiculedcve a l'avant et les hras inferieurs de .l'essieu AV a 0,55 m du sol : 

8 Engager l'arbre de commande dans le tube fixe. Fixer les supports mobiles (2) sous la coque. 
Monter provisoirement le volant et faire rnanreuvrer la direction de droite a gauche, afin 
d'etre assur,~ qu'il n'existe aucun point dur . sur toute la longueur de la course ... . ... . . 

9 Regler la direction en hauteur. 

La direction n 'ctant pas serree clans les supports (2) ct la fixatiou du tube fixe liberce sur planche 
de bord et cloison : amener la partie inferieure du volant a 505 ± 5 mm dtl tapis. Serrer 
les vis de pim;age (3) (fig. 3) des paliers mobiles, les demi-supports sur planche de hord 
et la fixation sur cloison. Regler la hauteur du tube fixe, pour qu'il ne frotte pas sur le 
volant, mais qu'il soit engage de quelques millimetres dans l'emhrevement du volant ... 

10 I Controler le centrnge 1le l 'arhre 1le commande dans le tul1e fi.<,;:e. 

a) verifier le centrage ; ..... .. .. . .......... . . . ..... . ....... .. .. .. .. . . ~ ........... . ... . 

· I· . 

Cle a rotulc 12 

/ 
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' 

(Utiliser la bague MR-3102, voir PI. 68, fig . 1 et 2.) L'excentrage ne doit pas <lepasser 4, mm 
S'il y a lieu, le corriger en deplayant le tube fixe . . .. .. .......... .. ................ . 

b) Bloquer les vis (3) de pinyage des palie1·s, manreuvrer de nouveau la direction. S'il cxiste 
un point dur, il ne pent provenir que d'un centrage defectueux du tube fixe. Verifier de 
nouveau ce centrage ...................... . . ..... . ......... . .. . ....... . ..... . .... . 

11 I Monter les barres laterales (voir Pl. 71) : 

Placer sur les queues des rotules (4, ) des bar.res latcrales (voir fig. 4,), le cachc-poussiere (5) assem
ble avec la rondelle Belleville et muni du caoutchouc. Engagcr la rotulc clans l'alesage 
conique du levier. Mesurer, a l'aidc de calcs, le jeu « a » entre la face de l'reil du levier et 
la rondelle Belleville. lntercaler a cet cndroit des cales de 1·eglagc (6), pour laisser subsister 
un jeu de O a 0,25 mm. Serrer les ecrous et goupiller . ............ . .... . . . .. .. ..... . 

12 I Monter le volant : 

Placer les roues AV en lignc dl'Oitc. Monter le volant, la clavette engagee dans la cannelurc 
corrcspondant a l'axe d'un bras, serrer l'ec1·ou. Les dcux bras supericurs doivent permettrc 
au conducteur de voir uettement le tableau de bord . .......... . ... .. ... . i • ••• •••••• 

13 I Monter le commutateur d'eclairage ..... ... .... .. ... . .... .. . . .... . ........ . .. . .. . .. . . . . . 

14 I Regler le parallclisme (voir Op. 247, paragraphes 4 et 5) .. ..... .. ....... . . . .... . ..... . . 

Op. 222 77 ' 

OUTILLAGE I TEMPS 

Cles tube 14-17 
Bagne controle MR-3102 

1 
I 

Cles tube 14-17 

Cle tube 21 

Cle tube 32 

15 I Regler le braquage (voir Op. 247; paragraphe 6-7-8-9) . .. ............... . ... .. . . ..... . .. · I . 1 --

' lt 



78 OPERATION N° 223 Depos·e et pose du tube fixe de direction. 

DEPOSE DU TUBE FIXE : 

1 Demonter le volant de direction. (Utiliser l'arrachc-volant 1950-T, voir Pl. 68, fig. 3 et 4.) ... 

OUTILLAGE 

Cle tube 32 
Arrache-volant 1950-T 

2 I Demonter Jc commutateur d'eclairage ........................................ . ..... ... , I " ......... · ........ ······ I ·· 

3 

4 

D6visser Jes 6crous de fixation du support sm· planche porte-appareils. Desserrer les · vi.s de 
fixation des demi-supports sur cloison, afin de decomprimer la bague caoutchouc et de 
facilitcr le dcgageme11t du tube . Degager le 111bc fixc .............. . . . ..... . . .. .. .. . 

D6gagcr le support snr planchc portc-appareils, Ju tube fixc (se dcgage a la main) ......... J .. . 

Cle tube 14 

. ..... j .•. 

15 SIX 

TEMPS 

5 I Deposer lcs demi-supports snr cloison ...... ... ......... . .............. . ... .. .......... · I .................................................................. 
1 

•. •• 

6 Chasser .la haguc caoutchouc intcrieurc du tube fi.xc ... ..... .. ...... . ..... . . .... ....... . 

POSE DU TUBE FIXE : 

7 I· Monter les Jemi-supports avec la haguc catouchouc sur la cloi son. (Ne pas serrcr lcs vis pour 

8 

9 

]O 

permcttrc l 'introduction du tube clans . la bague.) ............ . .. ....... . ............. I ...................................... ...... ······· · ....................... ····· J .. .. . 

Engager le support sur planchc porte-apparcils avec sa bague caoutchouc, sur le tube fixc. Le 
placer a 180 mm environ de l'extrcmite supcricure du tube ................ . ........ • I I··· 

Monter le t11bc1 fixc, scrrer lcs demi-supports sur cloison et sur planche porte-appareils ..... 

Controle1· le centragc de l'arbre de commandc clans le tuhc fixe . (Utiliser la bague MR-3102, 
voir Pl. 68, fig. 1 ct 2.) L'exccnlragc ne doit pas dcpasscr 4 mm. S'il y a lieu, le corriger 
en depla<:ant le lube fixe par le snpport sur la planchc porte-appareils ........ ....... . 

Cle tu be 14, 

Bagne MR-3102 

11 Monter la haguc caoutchouc prcalablcment cnduite de liquidc Lockheed clans le tnbe fixe ( elle 
se montc i't la 1nain) ....... . ...... . .... . ...... .. . ... . .................. .. ....... · 1 · ........................ .................................... .................. . ......... . ..... . 1 ..• 

12 

13 

Monter provisoiremcnt le volant, s'assurer qu'il nc frotte pas sur le tube fixe, mais que cclui-ci 
est engage de quelques millimetres clans l'cmbrevcment clu volant. Sinon, dessener Jes 
demi-supports sur cloison pour modifier la position clu tube ........ . ...... . ..... . ... I· ................................................................... 

1
• 

Monter le volant . (V oir Op. 222, paragraphe 12.) . .. . .. .. ..................... . ........ . Cle tube 32 

14, Monter le commutateur cl'cclairage ................... .. . . : .. . .. ...... .. ·: . .... . ...... , j...... ·················· .. .. ···················· I·· 
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OPERATION N° 224 Demontage et montage de la direction. 

DEMONTAGE DE LA DIRECTION (voir Pl. 70-71) 

Placer la direction a l'etau. (Utiliser le montage MR-1561 , voir Pl. 72 .) Ne jamais serrer par 
le tube ou le boitier . . .. ... .. . . ..... . . ...... .. .. .. .. . ........ .. .. .. . . . . .. ... . .... . 

D&montcr les barres laterales droitc et gauche. (Utiliser l'arrache-rotule 1964-T, voir Pl. 69. ) . .. 

Demonter la baguc caoutchouc d'etanchcite (7) du tube <le direction. Demonter l'arbre de 
com111ande (8) .. . . . ..... . .. . ... . . . . . . .. ........... . . . . ... . ........ . .. . ...... .. . . . . 

Demontcr le guide crcmaillerc (9) en db:nontant la plaque (10) .... .... .... . .... . . . .. ... . . 

Demontcr lcs bouchons de but6c (11 ct 12). (Utiliscr lcs cles 1975-T pour la depose du bouchon (11). 

Demontcr le support mobile de direction (2) ct l'accordeon droit. Dcgager le protcctcur des 
rotnles (1 3) ... . .... .. . . .. . ............ . .. . ....... .......... .. . .. . . . . . . .. ........ . 

Glisscr la crcmai llerc vers la dro.itc. Degoupil lcr ct Jcssencr l'ecrou a cncochcs formant l'Otule (14) 
ct dcgager le tube de maillticn (15) des noix . (Utiliscr la cl6 1976-T, voir PL 73, fig. 1.) 
Demonter la plaquettc obturntricc (16) des rotules , dcgager la rotulc droi tc (17), amener 
]'ergot (18) du tube d'ctanchcitc en face d rt trou de dcgagcment en « b » amenagc a cet 
cffct clans le tube du boiticr. Degager !'ergot, sortir la rotulc gauche, ainsi quc la crernaillcre 
et le tube coulissant (19) d'6tanch6it6 ...... . ... ... . . . , . ............ . ... .. .... . ... . . 

Deposer l'accordcon gauche ............................................. . ...... . ..... . 

9 Dc11oser la cuvette du roulement inferieur dans le hoitier. 

Chauffer modcrcment l'cx terieur du boitier aluminium a l'aide d'un ehalumeau a gaz, a la 
hauteur de la cuvettc du roulement. La legere dilatation du boitier pcrmet a la cu vette 
de sortir librcmcnt sans l'aide d'aucun outil. . . . .... . . . . ... .. . . . . .... . ....... . . .. . . 

10 I Deshahiller les barres laterales droite et gauche. 

Deposer les CCl'OUS (20) de reglage des rotules. (Utiliser la cle 1870-T, voir Pl. 73, fig. 2.) Dega-
ger lcs cuvettes (21 ), devisser les embouts reglables (22) des barres . . . : . .. . ........ . . . 

OUTILLAGE 

Montage MR-1561 

Cle tube 21 
Anache-rotule 19M-T 

Cle tube 14 

Cle tube 14 

Cles 1975-T 
Cle plate 14, 

Cle tube 17 

Op. 224 79 
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Cle tube 10, Cle 1976-T 1 • 

.......... 

Chalumeau a gaz 

Cle tube 14 
Cle 1870-T 

-- --- -- ----! -- --

1-----· 

11 I N ettoyer Jes pieces .... ..... . .. .... . .. .. .... ...... .. ........ ..... . . .... . . .... . .. . .. . .. I•--- - - ---- - -- -------- - --- --- ---- ------------ --- ---- ---------------- ---------- -- 1 



80 OPERATION No 224 Demontage et montage de la direction. 

MONTAGE DE LA DIRECTION (voir Pl. 70-71) 

12 I Mettre en place, dans le boitier, la cuvette du roulement inferieur, a l'aide d'un jct <le bronze. 
S'assurer que cette cuvette porte bien sur le fond de l'alesage du ccirter et qu'elle n'a pas entra'inP-
de copeaux lors ,de sci mise en place. Plaeer la couronnc porte-galets sur la cuvette ...... . 

13 Fixer le boiticr a l'etau. (Utiliser le montage MR-1561, voir Pl. 72.) ...... ,· . .' ............. . 

14 I Monter et regler I 'arlne tle commamle (voir Pl. 70, fig. 2) 

a) Engager l'arbre (8) dans le hoiticr, puis le roulcment supcneul' ct sa cuvettc (23). Rt'-gler 
Jes roulements libres mais sans jeu, a l'aiclc de cales (24) (choisies panni celles figuraut au 
catalogue des pieces dctachees) placees cntre le carter et la tole de fcnncture (25) ... . 

b). Ap1·es ce rcglagc, gami1· Jes roulernents de graissc gcme Mobilcompound. Monter la tole 
de fcrmeture (25), dont ww seule face est dressee; cette face doit porter sur la cuvette du rou
lement. Placer Je foutrc d't)tanchcitc et sa cage, serrer Jes ecrons en intercalant mic rondelle 
gro-wcr ... . ...................... . ................. . .... ... ... . . ............... . . 

15 I Monter la cremaillet·e (voir Pl. 70-71) 

OUTILLAGE 

Montage MR-1561 

Cle tube 14 

a) Si l'ecrou rotulc (14) ou le tube carter a ete remplacc, s'assurcr qu'il cxistc un j eu de 0,05 mm 
cntrc l'ecrou rotule (14) ct le tube carter (26) .......................... .. ........... · I . . ... · ·~ · 

Opfaer de la fac;on ·suivante (voir PL 71, fig. 3) : 
Monter provisoirement ct bloqucr le support mobile (2) sur le tube carter, visser l'ccrou 

rotule (14) sur Jc tube de maintien (15). L'introcluirc clans le tuhe CaI"tcr en memc temps 
qu'une calc de clinquant de 0,05 mm d'epaisseur et 8 mm de largcur. Le tube (15) sert 
a deplacer la rotulc et le clinquant sur unc longueur ile 140 mm environ. (Cctte course 
rcpresente le cl6placcment de la cr6maillcrc.) La rotule ct le clinquant doivcnt coulisser 
liLrernent sans jcn, a l'endroit 011 le tube carter pcu t ctrc rctrcint par le scrrage du support 
mobile; sinon, obtenir ce resultat en choisissa11t 1111 autrc ccrou parmi ccux de diametres 
different,s figurant a notrc catalogue de pieces dt; tachecs . Deposer le support (2) ..... 

b) Monter le support mobile gauche (2), placer l'accordcon sur le tuhe carter ct l'engagcr sur 
le support ............. . . .................. . ... ... ... .. ....... . ... . ....... .. .... . 

c) Engager Ia crcrnaillerc prealahlcment graiss•Sc (graisse genre Mobilcompound), le tube cou
lissant d'ct:mcheite (19) (le tro u allonge cote droit). Placer l'cntrctoisc (34) , le ressort (35), 
la noix de rotulc (28), la rotulc (36) prealablcment huil6c, la noix de rotulc (37) qui porte 
la gorge circulaire et l'entretoisc (38) ...... ......... . . ... . ....... . .. . ...... . ...... . . 

d) Monter l'ergot (18) du tube d'etancheitc (19), serrer l'ecrou de l'crgot en intercalant une 
ronclelle cuivrc. Placer la noix (37) qui portc une gorge ci:rculaire, la rotule (] 7) et la noix (28) 

e) Engager le tube de maintien (15) et le ressort de rattrapagc de jeu (29), serrer le tube (15). 
(Utiliser la clc 1976-T, voir PL 73.) Bloquer, puis revcnir d'un sixieme de tour en arriere. 
Verifier le scrrage des rotules qui doivent articuler a la main sans point dur .... ... .. . . 

Cle tube 10 

15 SIX 

TEMPS 



15 SIX OPERATION N° 224 Demontage et montage de la direction. 

Maintenir le tube de maintien (15) et serrer l'ecrou rotule (14). (Utiliser la cle 1976-T, 
voir PI. 73, fig. 1.) Goupiller sans revenir en arriere. Si le trou de la goupille ne correspond 
pas avec une encoche de l'ecrou, percer a nouveau le tube clans l'encoche la plus eloignee 
de l'ancien trou. Evit_er !'introduction de copeaux clans le carter, en obturant l'entree du 
tube avec un chiffon. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ... ... . 

16 Regler l'engrenement (fo la cremaillere. Positionner le volant. 

Pour que le tableau de bord restc visible cntre deux bras du volant, regler l'engrenement de 
la fa9on suivante : 

a) Monter .le volant sur le tube de commande, la clavette engagee dans la cannelure du volant 
· correspondant a l'axe d'un bras . . .. ... ..... . ..... . .. ... .. . ... . . .. . .. . .. .. . . . . . . . . . 

b) Placer cc bras verticalement, dirige vers le bas ...... . ... . . . . . . . ...... . . . . . . . . . ... .. • 

c) Engrcncr la cremaillerc sur. le pignon, et tourner le volant d'un tour et demi; a ce moment, 
si l'engrenement est correct, l'extrcmite de la crcmaillere doit desaffleurer de 37 ± 2 mm de 
la face du carter aluminium ( en « c » voir PI. 70, fig . I), au cas contrai:re, avancer ou reculer 
d'une de11t . .... . ... ... . . .................. . ... .... . . .. .. .......... . ... .. .... . .. . 

17 I Regle1· le poussoi1· de cremaillei·e : 

Engager le guide crcmaillere (9) dans le logement du carter, sans le ressort. Monter la plaque 
de fermeture (10), la face dressee contre le carter. Monter des cales de 1'(5glage (30), de fa9on a 
obtenir un engrcnemcnt normal sans point dur ni jeu. Neanmoins, un jcu de 0,1 a 0,2 mm. 
etant indispensable pour eviter l'engrenement a fond de dent, ajouter unc cale de 0,1 a 
0,2 mm. a ccllcs prccedemment montees. Deposer la plaque (10), la remonter, ainsi que 
le ressort (31), serrer les vis avec rondelle grower sous tete. 

Si la prcssion du ressort est insuf:fisante (direction trop douce), ajouter des rondellcs 
(27) entre ressort et poussoir. 

Si la pression est trop forte (direction trop dure), il faut ajouter une cale (30) entre, 
1 la plaque de formeture (10) et le carter . .. . . . . . . . . . ...... .. ........... . . . .. . ...... . 

18 I Monter la plaq uelte obturatrice (16) (la partie la plus longue du cote droit) . Monter les protec
teurs inferieurs ct superieurs (13) des rotules. Aprcs misc en place, pincer le bord rabattu 
du protecteur superieur a chaque extremitc et au centre, a:fin que la glissiere inferieure soit 
entraince par la glissiere superieure pendant le deplacement de la cremaillere. Monter 
l'accordeon droit et le support mobile droit (2) sans le bloquer, sa position etant deter
min¢c au montage sm· voiture. Serrer Ics· accordeons sans les vriller, pour cviter qu'ils ne 
se coupent rapidement. Placer les sanglcs de :fixation des accordeons, de fa9on que la tete 
des goupillcs de serrage soit en dehors des accordeons (voir en « d » Pl. 70, fig. 1), afin de 

19 

ne pas arrachcr le caoutchouc en tournan\ ccs goupilles au montage . ..... . ..... . .. . . . 

Monter les contre-ecrous (32) du bouchon de butee, placer l'arretoir entre le bouchon et les 
contre-ecrous. Garnir le bouchon de hutee (12) de graisse (geme Mobilcompound) et le 
visser provisoirement. Garnir egalement, mais a moitie seulement, de meme graisse, le bou
chon de butee (11). Monter le bouchon en intetcalant un joint papier et serrer les vis avec 
rondelle grower sous tete .. . . .... . ....... . ...... : . . ...... . ... . .. . ......... . . .. . . . . 

Op. 224 81 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle 1976-T 

. .. ·········! 

················ I 

Cle tube 14 

Cle plate 14 

G 



82 OPERATION N° 224 Demontage et montage de la direction. 

NOTA. - Ces quantites de graisse placees clans les houchons (340 g environ) ne doivent pas 
etre depassees pour ne pas nuire a l'etanchcite de la direction. Monter la bague (7) caout
chouc d'etancheite de l'arbre de commande. Placer et serrer le collier, la tete de la goupille 

OUTILLAGE 

en dehors de la bague .. . ........ . . .... ... . ..... .. ... . ........ .. ........... . .. ... . I··· .. .. .................................................................. I 

20 I Preparer les han'es la.terales (voir Pl. 71, fig. 24) 

Degripper et faire fonctionner les embouts reglables sur les barres (si necessaire, rafraichir les 
fi letages des embouts et des barres avec filieres et tarauds.) Huiler les filetages des barres. 

Visser les embouts de fa<;on : 

a) A obtenir provisoirement un entr' axe des rotules de 557 ± 0,2 mm (Utiliser la pige 
MR. 34.46, voir Pl. 74) . ....... . .... . .. . .. . . . : ........ . . . .... . . . . ..... . .. . ... . ... I ... 1 

b) A ce ,qu_e les longueurs des filetages engages dans les embouts soient egales a chaque 
extremrte .. . ... . ...... . ............. . . ... .... . ........ . . . ......... . ........... . . • ............................................................................. 1 .. 

Monter Jes rotules (4,) et coussinets (21) prealablement huiles, serrer les ecrous de 

15 SIX 

TEMPS 

reglage (20) a 8 m /kg. (Utiliser la cle 1870-T, voir Pl. 73, fig. 2), desserrer ensuite d'un . "' 
huitieme de tour maxi et goupiller . . ... . .... .. .. .. .. . .. . .. . .... . ............ • .. .. .. /Tarauds, F1lieres 22, pas 1001 ................... .. ..... . 

Pige MR-3446, Cle 1870-T 

21 I Monter les barres laterales (voir Pl. 71) 

Placer les caoutchouc d'etanchcite (33) sur les queues des rotules de cremaillere. Degraisser a 
l'alcool les cones des rotules et les alesages coniques deF. embouts reglables, serrer Jes ecrous 
et goupiller .... .. ... . .. ... ... ... ..... ..... .. . . .. . . ... .. ..... . .... . .... . ...... . . -.. 

I 

22 I Deposer la direction du montage MR-1561. .... .. .............. . . . .. . ............. . . . 

Cle plate 21 
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OUTILLAGE TEMPS 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

DEPOSE DE L'ESSIEU (voir Pl. 77-78) 

Lever le vehicule. (Utiliser le montage MR-1388, voir Pl. 75 .) Caler approximativement a la 
hauteur des pieds de caisse AR . ........................ .. .. . ............ . ...... . . 

Deposer les deux roues AR ..... . .. .. .. . ....... . ..................... . .... . ... .. ..... . 

Demonter les deux amortisseurs, les remplacer par les piges MR-3338 (voir P L 76) . L'equilibre 
et le maintien de !'ensemble de l'essieu sont mieux assures de cettc fa<;on qu'avec un cric .. . 

Dcmonter le tube d'echappement (utiliser la cle 1626-T, voir Pl. 1, fig . 2) et le pot assemble, le 
tube de sortie reste fixe sur la voiture . . .. ...... . .. . .... . ..... .. . . ............. . . . . 

Desaccoupler le tube Lockheed d'arrivee du raccord 3 voies sur traverse et les 2 tubes de liaison 
aux cylindres de roue, des supports sur Jes bras later aux .. . . .. .. ... . ......... . ..... . 

Demonter le tube tirant .................... . ..... . .... . ....... .. .. ... .. . .... . .. . ... . . 

Demonter les plaquettes cl'arret (1) de barres. Degager une barre du support central. (Utiliser 
les masses MR-1578, voir Pl. 79.) Repeter la meme operation pour la ·cleuxieme barre . 
Deposer les vis de fixation des paliers ........ . ............ . ................. . ... . 

Support MR-1388 

Vilebrequin de roue 

Piges MR-3338 
Cle articulee 21 

Cle 1626-T 
Clcs plates 12-14 

Cles plates 12-14, 

Cles plates 21-23 

Cles tube 14-16 
Cle articulee rallonge 16 

Masses MR-1578 

8 I 'Degagcr l'essieu du vehicule ...... . .... . .... . ..... ... .. . . .. .... .. ........ ... . . ...... . . 1....... .... . ······· 1, ....... ··· 

DEPOSE DE LA TRAVERSE TUBULAIRE: 

Cle plate 14 
9 Desaccoupler le tube d'essence, du raccord et du collier sur coque et le clegager vers l'exterieur 

pour liberer le passage de la traverse . .... . . . ..... . . . .... . .. . . .. . .... ............ . 

10 · I Degarnir les bas de marche des deux portes AV .. .. .. .. . .... ..... . ..... ... ...... . .... 1 .. ... . 

11 
Cles tube 17-26-35 

Demonter les vis de fixation de la traverse sur coque (3 vis sur chaque bras qui se demontent 
de l'interieur) ..... . .......... ..... . . . . .. . . .. . .. . . ..... . ... ... ........ . ......... . . 

12 I Degager la traverse tubulaire de la coque a !'aide d'un levier . .. . .. . .. .. ... ... . . ....... · I·--············· .................................................................... ······I· · 



~ OPERATION N° 225 : Depose et pose de l'essieu AR. 

OUTILLAGE 

POSE DE LA TRAVERSE TUBULAIRE. 

Engager la traverse tubulaire dans la coque. Serrer les vis de :fixation avec rondelle grower 13 
Cles tube 17-26-35 

14 

sous tete .... : .... ~ ............................................................. · 1 

Gar.llir Jes deux bas de marche ... . .. . ...... ...... .. ......... . ...... ............ . ... . , ...... . .... ········- ···· . ·· ················I ·· 

POSE DE L'ESSIEU (voir Pl. 77) : 

15 I Engager les barres de torsion dans les moyeux (3). Les barres de torsion droites sont reperees 

16 

d'un trait de peinture et les barres gauches de deux traits ........................... . 

Engager !'ensemble de l'essieu sous le vehicule. Amener l'axe inferieur d'amortisseur dans le 
trou intermediaire des piges MR-3338 de positionnement (voir Pl. 76). A cette position, :fixer 
les paliers elastiques a la traverse tuhulaire, serrer les vis avec rondelle grower sous tete ... 

17 I Mettre en place les barres de torsion : 

18 

-19 

20 

21 

22 

a) Amener les axes d'amortisseur dans la mortaise de; piges ............................ . 

b) Les barres etant toujours engagees dans Ies paliers elastiques, maintenir l'essieu au point 
le plus haut dans Jes mortaises des piges; a cc moment, engager Jes barres dans le moyeu 
cannele central de la traverse tubulaire. ManamVI·er l'essieu si necessaire, dans la limite 
permise par Jes mortaises. Terminer !'engagement des barres. (Utiliser les masses MR-1578, 
voir PI. 79.) .................................................................... . 

c) Monter les1 plaquettes d'arret (1) de barres. Serrer l'ecrou de la vis en interposant une. ron-
delle grower .......................... . ...................... ... .... .. ....... ... . 

Monter le tube tirant (4). Placer les goupilles fondues de securite ........................ . 

Monter les tubes Lockheed, le tube a ·essence, le pot d'echappement et le tube, serrer energique
ment les ecrous de la bride au collecteur. (Utiliser la cle 1626-T, voir PI. 1, :fig. 2.) ..... 

Monter les cables de frein et les regler. (V oir Op. 248, paragraphe 3.) .................... . 

Demonter les piges MR-3338. Monter les amortisseurs .............. ........ ............ . 

Regler le desaxage de l'essieu AR. (Utiliser le calibre de controle 2051-T, voir PI. 80.) ..... 

Piges MR-3338 
Cle articulee rallonge 16 

Masses MR-1578 

Cle tube 14 

Cles plates 21-29 

Cle 1626-T 

Cie plate 12 

Cle articulee 21 

Cles plates 21-29 
Calibre 2051-T 

23 Purger les canalisations Lockheed (voir Op. 248, paragraphe 5) .......................... 

1 

............. . 

15 SIX 

TEMPS 
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OUTILLAGE TEMPS 

24 Monter les deux roues ....... ..... . .. ........ ...... ....... .. .... .... . ..... · ............ Vilebrequin de roue 

25 Mettre le vehicule a terre. (Utiliser le support MR-1388, voir Pl. 75.) ..................... Support MR-1388 

26 Regler les hauteurs (voir Op. 249, paragraphes 1-2-3) ..•..••............................ 

~ 

\ I 
I 

I 
I 
' 

' I 
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1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

OPERATION N° 226 Depose et pose du corps· d'essieu AR ( sans depose des bras lateraux) 

DEPOSE DU CORPS D'ESSIEU AR (voir Pl. 77) 

Soulever le vehicule. (Utiliser le montage MR-1388, voir Pl. 75.) Caler approximativement a 
la hauteur des pointes AV des ailes AR ................. . ......... . .............. . 

Demonter les roues et les moyeux-tambours . . ... .............. ' .. . ...... . ..... . . . . ... . . 

Desaccoupler les tubes Lockheed et les raccords, du support sur les bras lateraux ...... .. . . 

Deposer les plateaux de frein, de l'essieu (sans demonter les segments ni les cylindres de roue), 
Nettoyer a l'aide d'une brosse metallique, Jes gaines des cables de frein et les huiler pour 
faciliter leur coulissement clans les guides. Degager les plateaux de l'essieu sans desac-
coupler les cables de frein .......... . ......... . ..... . . . ....... . ................... . 

Dem.outer le tube tirant (4) . ....... . .... . .......... . . . .. . .... . .. . ...... .. ...... : ...... . 

Desaccoupler les amo1·tisseurs, des axes de l'essieu seulement ... . ... . .... .. .. . .. . ..... . . . 

Degager, a l'aide d'un tournevis, les bras lateraux, des goujons de :fixation sur essieu. Placer 
un verin de carrossier entre les bras lateraux, les tetes venant s'appuyer slir les supports 
formant guides des gaines de frein. Ecarter les bras en agissant sur le verin, degager l'essieu, 
enlever le verin .......... . ............. . ... . .... . . . ....... . .. . .. ... . . ..... . ..... . 

· POSE DU CORPS D'ESSIEU: 

Placer le verin comme il est indique pour la depose. Engager le corps d'essieu entre les bras 
et deg ager le verin .... . .. . ... . .. . ... . ... . . . .. . ..... . . . ............. . ............ . 

Monter le tube tirant (4). Placer les goupilles de securite .... .. . . . . .. . ... . ............. . 

Monter les amortisseurs sur l'essieu ...... . . .................. . .... . ......... ... .. · ..... . 

Monter les plateaux de frein . Monter les tubes et raccords Lockheed . . . . . . ...... . .. . ...... . 

Monter les moyeux-tambours, serrer l'ecrou a 10 m / kg le desserrer d'un quart de tour environ 
pour obtenir un jeu transversal de 0,05 a 0,17 mm, ce qui permet de tourner l'ecrou a la main. 
Goupiller. Garnir les chapeaux de moyeu de 0,080 kg de graisse genre Mobilgrease 5. 
Serrer les chapeaux a 5 ou 6 m /kg .................... . ... . ...... . .. . ...... . ..... . 

OUTILLAGE 

Suppo1·t MR-1388 

Vilebrequin de roue 
Cle a 1nolette 

Cles plates 17-19-21 

Vilebrequin rilllonge 14 
Brosse metallique 

Cles plates 21-23 

Cle articulee 21 

Verin 1,20 m 

Verin 1,20 m 

Cles plates 21-29 

Cle articulee 21 
Cles plates 17-19-21 

Vilebrequin rallonge 14 

Cle a molette 

15 SIX 
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15 SIX OPERATION No 226 Depose et pose du corps d'essieu AR (sans depose des bras lateraux). Op. 226 87 

13 Regler la position de l'essieu cruciforme. (Utiliser le calibre de controle de desaxage 2051-T, 
voir Pl. 80.) . . . ...... . ....... . .............. . ......... . ....... . . . ....... . ....... . 

OUTILLAGE 

Cle plate 29 
Calibre 2051-T 

14 I Purger les canalisations Lockheed. (Voir Op. 248, paragraphe 5.) .............. . .... .. ...• J . ....... ..... .. .. ... ... .. ..... . ................... ....... .... . ......... ............•..... 1 

15 Peindre le corps d'essieu ........ . ......... . ...... .. .. · . · · ... · · , · ·: · · · · · · · · · · · · · · · · · · · ·. / .............................................................................................. . 

16 Monter les roues .. ....... . ..... .. ....... . .. .. ... . ........ . ... . ......... . .......... . . . Vilebrequin de roue 

17 I Mettre le vehicule a terre .... .. ; ..... . ........ ... . . .... . ..... . ...... . . . .... .. . .....• .. . 1.................. .. ..................................... 1 .. 

TEMPS 
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88 OPERATION N° 227 Demontage et montage de l'essieu AR. 15 SIX 

OUTILLAGE TEMPS 

DEMONTAGE DE L'ESSIEU (voir Pl. 77-78-81). 

1 Placer I' ensemble sur un montage approprie . . .. ... .. .. . . ... . . . . ......... . .. .. ..... . .. . ....... ..........•.... ....• .. ... ..... ... J····· 

2 

3 

4, 

5 

Demonter les canalisations Lockheed. Demonter les butees de debattement .. . . . . .... . ... . 

Demonter les moyeux-tambours (5) . . .. . ..............•.... . ... . ............ . . . ·· ...... . 

Deposer les plateaux de frein (6). (Nettoyer, a l'aide d'une brosse metallique, les gaines des 
cables et les huiler pour faciliter leur coulissement dans les guides .) Degager les bras 
lateraux, de ressieu . . . . . . .. .. ...... .......... . .... .. . . ...... . ........ . ...... ..... . 

Demonte1· Jes paliers elastiques des bras (voir Pl. 77-78). 

a) Deposer les segments d'arret (7), des axes (8 et 9) de bielles de reglage (10), chasser les axes. I· 

b) Deposer les goupilles en C d'arret (11) d'ec1·ous de palier. Devisser les ecrous (12), chasser Ies 
moyeux (3) a l'aide d'un maillet · ... . .. . ...... ' . ..... . ...... . .. . ..... . ............. . 

6 Deshahiller les plateaux de frein (voir Pl. 81). (Chaque plateau separeme,nt.) 

a) Decrocher le ressort (14) . (Utiliser la pince 2110-T, voir Pl. 82.) Dcmonter les .segments de 
frein (15 ct 16), le cylindre de roue et le cable de frein ................ ... ......... .. I · 

b) Demonter les colonnettes de guidage. Demonter lcs cames de reglage (17), desaccoupler le 
levier de frein a main (18), du scgmPnt (16) ct la bielle de frein (19) .. .. . . ........... . 

7 Deshahiller Jes cylimlt·es de 1·oue. 
(Toutes les pieces sc dcposent a la main.) Dcmonter les cache-poussieres (20), pistons (21), 

coupelle (22), ressort (23) ............. .. .... . . .. ... . . . . . . . ..... . .... . ............ . 

8 I Deshahiller les moyeux-tamllours, 
Chasser le roulement interieur ( qui entrnine '1e joint SPI) chasser les cuvettes des roulements a 

!'aide d'une broche a arete vive ........ . .. ............ : . . ....... . ................ . 

9 Net toyer les pieces ......... . ........... . ............ . ............ . ...... . .. . ......... , .. 

VERIFICATION DU CARROSSAGE ET DU PARALLELISME DE L'ESSIEU 

CRUCIFORME (voir PI. 83-84). 

10 I Controler le carrossage (voir Pl. 83) : 

ci) Sur un tour ayant au moins 225 mm de hauteur de pointes et une capacite entre-pointes 
de l,80 m, monter _l'essieu a controler. Sur l'une des faces d'appu~ des bras lateraux, mon-

Cles plates 12-14-17-19-21 

Cle a molette 

Vilebrequin rallopge 14 
Brosse metallique 

~16 plate 23, Cle rapace 

Cles tube 10-14-21 
Pince a ressort 2110 T 

J ••• 

J ... .. 

····················· f ... 
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15 SIX OPERATION N° 227 Demontage et montage de l'essieu AR. 

ter la regle MR-3028 (voir Pl. 84, fig. 4) verticalement, l'essieu en position normale, c'est-a-
dire les butees de debattement orientees vers le haut (voir fig. 1) .... .. .. . ... . . .. .. . 

b) Faire tourner l'essieu d'un quart de tour, de fa1,on a amener l'extremite inferieure de la 
regle MR-3028 en contact avec un index place ·sur le porte-outil (voir fig. 2) ..... .. . . . 1. 

c) Faire tourner ensuite l'essieu d'un demi-tour complet, afin d'amener l'autre extremite de 
la regle en regard de !'index. Mesurer l'ecartement entre !'index et la regle; il doit etre de 

11,3 + 1 mm pou; une regle de 430 mm. de longueur, ce qui correspond a . un angle de 

1° a 1°30' ................................ . ...... . ............ . .. . . .. . . ......... . 

d) Si cette cote n'est pas obtenue, retoucher l'essieu {depose du tour) en martelant a froid l'aile 
superieure si le carrossage est trop faible (voir fig. 3) ou l'aile inferieure s'il est trop grand 
{voir fig. 4) ...... . .. ... .... . ............. .. .......... . ..... . ............. . .... . . 

e) Proceder comme ci-dessus pour l'autre cote de l'essieu . . .. . ...... ; ... . .... . .. . ... . .. . 

11 I Controler le parallelisme (voir Pl. 84). 

a) L'essieu oriente comme sur la voiture (butees de debattement orientees vers le haut), placer 
la regle MR-3028 horizontalement sur l'une des faces d'appui (voir fig. 1) ....... .. ... . 

b) Amener une extremite de la 'regle au contact de !'index (fig. 1) ..... .. ............... . 

c) Faire tourne1· l'essieu d'un demi-tour, afin d'amener l'autre extremite de la regle en regard de 
!'index. La regle doit etre distante de O a 0,5 mm de !'index. S'il y a lieu, retoucher l'essieu 
en martelant l'aile AR si le pincement est trop faible (voir fig. 2) et l'aile AV s'il est trop 
fort (fig. 3) ....... . .... .. .. . .. . .... .. ...... . . . .... . ... · ....... . .. . ..... . ... . ..... . 

d) Proceder comme ci-dessus pour l'autre cote de l'essieu ... . . .. ... ... . . .... . . . ... . ... . 

,REMARQUE IMPORTANTE : Les essieux renforces ne peuvent etre redresses qu'a froid, a l'aide 
d'une presse sans marteler fos ailes. 

MONTAGE DE L'ESSIEU: 

12 I Rem placer un axe d 'amortisseur : 

a) Degager au burin les points d'arret de soudure a l'arc . . . . ...... . ............. . ..... . 

b) Devisser I' axe ..... .. ...... .. ........... . .......... . .. . ..... . ... . ................ ' .. 

c) Mettre en place le nouvel axe, serrer energiquement (15 m /kg environ) ..... . .. . . .. ... . 

d) Arreter l'axe par point de soudure. a l'arc pour ne pas chauffer l'essieu .. . . ... . ....... . 

13 I Preparer les cylindres de roue : 
Employer exclusivement de l'alcool ou du liquide Lockheed pour le nettoyage des pieces, tout 

autre produit entrainant une deterioration rapide des coupelles caoutchouc. Huiler le 

OUTILLAGE 

Regle MR-3028 

Cle plate 26 

Cle plate 26 

Op. 227 89 

TEMPS 

'\ 
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OPERATION N° 227 Demontage et montage de l'essieu AR. 

OUTILLAGE 

cylindre et les coupelles avec du liquide Lockheed (voir Pl. 81 pour l'ordre de remontage). 1 .............. ....... .... ....... . .... . ....... . 

Preparer les plateaux (le frein (Habiller chaque plateau successivement (voir PI. 81).) 

a) Monter les cames de reglage (17), sertir les axes. (Utiliser le montage MR-3354, (voir Pl. 59, 
fig. 3 et 4). Monter les colonnettes de guidage (24,), monter les axes d'articulation (25), 
monter le cable de frein, monter la bielle de frein (19) sur le levier (18), monter le levier 
sur le segment (16), serrer l'ecrou et goupiller ............. . ................ , ...... . Montage MR-3354 

Cles tube 10-12-14 

b) Monter les segments de frein (15 et 16) (les garnitures doivent ctre bien seches, sans taches 
d'huile). Huiler legeremcnt les rondelles de reglage (26) des colonnettes de guidage, serrer 
les ecrous des axes d'articulation (25) a 3 m /kg et goupiller ................... . ..... 1.......... .... . ......... .. ..... ...... -1 ····· 

c) Monter le cylindre de roue. Accrocher le ressort de rappel (14) des segments. (Utiliser la 
pince 2110-T, voir Pl. 82.) S'assurer que les segments articulcnt normalement et qu'ils 
sont suffisamment appuyes par les rondelles des colonncttes ............... .. ....... . Cle tube 14 

15 I Remplacer les toes sur tamho1u: 

a) Utiliser le montage MR-3445 (voir Pl. 57), afiu d'assurer un appui correct du tambour pour 
chasser les toes et eviter des cassures clans la fonte. 

Ne jamais desaccoupler completement le tambour du moyeu. Proceder au remplacement 
d'un ou deux toes ii la fois. Le tambour assemble au moyeu est rcctifie a l'usine, avec une 
tres grande precision, un mauvais centrage entrainant des broutements de freins. Sertir a 
la pressc sous une pression de 8 a 10 tonnes, ou a dcfaut au marteau. Ce dernier procede 
est peu reco1n1nandc .. .. .. . ....... .... ...... . ............. . ... . ... ... .......... • • • Montage MR-3445 

b) Percei· le logement de l'ergot, l'eloigner de l'ancien trou, cnfoncer l'ergot, s'assurer qu'il ne 
desa(fle1ue pas, l'arreter pa1· un coup de pointeau .......... . ...................... ··I ·····················I·· 

\ 

16 

17 

a l'aide d'une 
les collerettes 

Placer les cuvettes des roulcrnents clans Jes moyeux. Les mettre en place 
broche a arete vive. S'assurer que les cuvettes portent correctement sur 
d'appui .................... . ............... .. ........................... . . . .... . 

Rectifier Ies tamhom·s de frein : 
Rectifier le tambour sur un tour. (Utiliser le mandrin MR-3381-2, voir Pl. 85), la tolerance de 

faux-rond est de 0,04 mm maxi, le verifier au comparateur ........ . ........ ... . .... . 

18 I Monter le roulement AR (27) garni de graisse (genre Mobilgrease 5). Engager le joint SPI (28) 
a la presse, le bord du cuir cote roulement (voir Pl. 77) ...... . .. .. ........ ... ....... . 

19 I Prepa1·e1· les bras Iateraux (voir Pl. 77-78) : 

Mandrin MR-3381-2 

a) Deposer et poser les silentblocs (29) des paliers, a la presse. (Utiliser les poussoir et tas 
MR-3335; voir Pl. 86.) ........................................................... I Poussoir et tas MR-3335 

15 SIX 

TEMPS 
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OUTILLAGE TEMPS 

b) Engager sur -le moyeu (3 ) (dont les cannelures interieures seront Ol'ientees vers l'exterieur 
du bras), le bras (30) . Placer de part et d'autre du bras, les leviers (31) et la bielle de 
reglage (10) avec son axe (7), les rondelles de friction (32) (le chanfrcin oriente vers les can-
nelures du moyeu), les paliers elastiques (33) et les ecrous de blocage (12) ... . ........ . 

c) Mettre en place les equerres MR-3336, pour maintenir les paliers pendant le serrage et les 
Ol'ienter pour que leur portee fasse un angle de 104° avec l'axe du bras (voir Pl. 78, :fig. 2, 3 et 4) . 

cl) Serrer les ecrous de blocage (12) des paliers, a 25 m /kg mini. S'assuter, apres serrage, que 
les filetages depassent egalement de chaque cote . . . .... .. ....... .. · . ...... . .. . ... . .. . 

e) Deposer Jes equerres. Placer l'axe de biclle (8) et les segments d'arret (7) .... . ....... . . . 

f) Percer le moyeu pom introduire l'extrcmite de la goupille en C (11.) ........ . ..... . .. . 

20 I Monter Jes l1ras lateraux sur l 'essieu et les plateaux de frein : 

a) Engager Jes gaines des cables huilces dans leur guide sur lcs hras. Serrer les ecrous des sup
ports de fixation des gaines a 2 m /kg en interposant une rondelle grower. Serrer les ccrous 

Equerres MR-3336 

Cle rapace 

de fixation des plateaux a 2 m /kg en interposant une rondelle grower ................. J ..••.... . ...... , .... ... .. 

b) Centrer Jes segments de frein : 
Utiliser le trusquin 2103-T et l'index 2104-T, voi:r Pl. 87. Regler les axes d'articulation 

(utiliser la clc 2120-T, voir Pl. 60, fig. 3) .... .. . . ..... . . .. . . . . . .... . ......... .. ... -1 Cle 2120-T, Trusquin 2103-T 

21 I Monter Jes moyeux-tamhours : 

22 

23 

Introduire 0,100 kg de graisse (genre Mobilgrease 5) a l'interieur du moyeu, avant la misc en 
place. Placer le roulement Timken exterieur egalen:ient enduit de graisse. Serrer l'ecrou 
de fusee a 10 m /kg, le desserrer d'un quart de tour environ, pour avoir un jeu transversal 

i de 0,05 a 0,17 mm, ce qui permet de tourner l'ecrou a la main, et goupiller. Garnir les cha
peaux de moycu de 0,080 kg de graisse (genre Mobilgrease 5). Serrer le chapeau a 5 ou 
6 m /kg . . .. . . . . . .. . ............ . .. .. ........ ... .. .. ... ... ........... .. ....... .. . 

Poser les canalisations Lockheed . . . . .. .. . . . . .. .... . ............ . .... . .. . ........ . . . . . . . 

Monter les butees de debattement, serrer les vis, rabattre les arrctoirs ... . . . .............. . 

24 I Peindre l'organe . ......... . .. .... .. ... .. . .. . .. . ..... .. . . . . ...... . .... . .... .. ........ . 

25 Deposer l'ensemhle du montage d'atelier ... .. . . ..... .. . ............... . .. .. . . .. ...... . 

Index 2104-T 

Cle a molette 

Cles plates 14-17-19-21 

Cle tube 12 



92 OPERATION N° 228 Depose et pose d'une barre de torsion A V. 

DEPOSE D 'UNE BARRE. 

Les cannelures des barres coulissent plus ou moins facilement dans le 'silentbloc. Suivant le cas, 
la depose peut se faire de trois fai,ons differentes. 

PREMI ER CAS : la barre coulisse facilement. 

1 I ~) Lever le vehicule, caler sous la coque a la hauteur des p,ieds d'auvent, afin qu'aucune charge 

15 six 

OUTILLAGE TEMPS 

ne s'exerce sur la barre a deposer ......... . ....................................... \.... .. ......... \ .......... . 

b) Enlever le segment d'arret AR de la barre. Devisser completement la sphere d'appui pour 
liberer le levier de reglage. (Utiliser la cle 2302-T.) .. .. ... ... ............. . ...... . . . Cle 2302-T 

c) Chasser la .barre vers l'avant du vehicule, en frappant sur le bout arriere a l'aide d'une broche' 
cintree si necessaire .................. . .. . ...... .. ...... . . . ... . ... .. ........ , , .... I .................. .. 

• , d) Enlever le deuxieme segment d'arret et sortir completement la barre par l'avant, a travers 
l'axe a cannelures . ..... .. . . . .. .. ... .. .... . ... ........ . .. .. .. . . . .. . .. . ...... . ..... \ ................................ ........................................................ ........ , .. ............... , ...... .. .. 

2 

DEUXIEME CAS : a appliquer lorsque le procede ci-dessus n'aura pas reussi. 

a) Lever le vehicule, caler sous la coque a la hauteur des pieds d'auvent, afin qu'aucune charge 
ne s'exerce sur la barre a deposer ..... . ........ ... ......... . ....... : ....... . ..... . 

b) ~egarnir l'interieur do la cloison etc coque et deposer le coussin du siege du cote de la barre 
a deposer .. . ................. . ....................... . ..... . ..................... I .............. 1 ........................... . 

c) Decou per un trou de 45 mm de diametre dans la cloison de coque dans le prolongement 
de la barre a deposer. Le centre de ce trou doit etre a 225 mm environ de l'axe longitudinal 
de la voiture et 45 mm du plancher ... .. ........ . ......... .. ....................... \ ... . .. ................... \ ... . ... .. 

d) Degager le segment d'arret AR de la barre et chasser la barre vers l'avant en frappant la 
barre a l'aide d'une broche passee par le trou precedemment decoupe dans la cloison ... 1.. . ......... \ ... . 

e) Enlever le 2° segment d'arret et sortir completement la barre a travers l'axe a cannelures AV· I ........... 1 ... · 

TROISIEME CAS : Si la barre ne sort pas en procedant comme ci-dessus : 

3 I a) Lever le vehicule, caler sous la coque a la hauteur des pieds d'auvent, afin qu'aucune charge 
ne s'exerce sur la barre a deposer ... . ............. . . . . . . . ....................... 'I """' 

b) Enlever le segment d'arret AR de la barre. Devisser completement la sphere d'appui pour· 
liherer le levier de reglage. (Utiliser la cle 2302-T.) ...... . ................. . ....... . CM 2302-T 

c) Degarnir l'interieur de la cloison de coque et deposer le coussin du siege du cote de la barre 
a deposer ....... . .. . . . ......... . ......................... . .. . .................... 1....... .. ............... \ ............ . 

d) Decouper un trou de 45 mm. de diametre dans la cloison de coque dans le prolongement 
de la barre a deposer. Le centre de ce trou doit etre a 225 mm environ de l'axe longitudinal 
de la voiture et 45 mm du plancher ......... · ............ . .......... . . , ............ \.. ....................... . ......... ............................ .................... \ ........................... . 
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OUTILLAGE TEMPS 

e) Desaccoupler Jes brides du tube d'echappement, de la tubulure sur moteur (utiliser la cle 
1626-T, voir Pl. 1, fig. 2) et laisser reposer le tube a terre ....... . .... . ........ . .. . .. I Cle 1626-T 

f) Demonter la demi-traverse AR support des barres de torsion. Desaccoupler la tringle de 
relais de frein a main par l'axe AV, pour degager la demi-traverse. Degager le jonc d'arret 

. AV de la barre .................... . ........ .. .. .. ...... . ........... . ........... I Cle tube 14 

g) Chasser la barre de torsion vers l'AR, a l'aide d'une barre de fer de 800 mm environ de 
longueur et de 25 mm de diametre, passant dans l'axe a cannelures du train AV. Degager 
la barre par l'interieur du vehicule ....... . .... . .......... . ... . ... . . ............ .. . , I Barre : longueur 800, 0 25 

POSE D'UNE BARRE. 

Les barres de torsion droites sont reperees d'un trait de peinture et les barres gauches de 
deux traits. 

PREMIER CAS 

4 I a) Le vehicule etant toujours cale sous les pieds d'auvent, passer la barre a remonter a travers 
l'axe a cannelures AV. Placer le jonc d'arret AV sur la barre ............ . ...... . .... 1 .•.. ......•••..•...••. ....•.... •. . . ....... ·+ · . 

b) A !'aide d'un grand levier, abaisser J'ensemble bras et pivot de deux cannelures environ· I· · ········!·· 

c) Engager la barre (les cannelures prealablement huilees) dans le levier de reglage, en s'assu-
rant qu'il est en appui sur la sphere prealablement devissee a fond ................ . .... I· .. .. .... I ... . 

d) Placer le segment d'arret AR de la barre ............ . .. .. ................. .. ..... . ·I··.... . . ... ......... \ . 

e) Mettre le vehicule a terre ............. . .. . ................... . .................. 1... . . . . . ... . .. .. . . ... .... .. I 

f) Regler les hauteurs (voir Op. 249, paragraphes 1-2-3) ........ . ....... . ..... : ... ; ... · I . .... . 1 ... . 

' g) Regler la repartition des charges (voir Op. 249, paragraphes 4-5-6) .............. . ..... 1 •.• 

DEUXIEME CAS : 

5 I a) Le vehiculc etant toujours calc sous les pieds d'auvent, passer la barre a remonter a travers 
l'axe a cannelures AV. Placer le jonc d'arret AV sur la barre . . .... . .......... . ..... · I ... .. ........ ....... ............. 1, 

b) A l' aide d 'un grand levier, abaisser I' ensemble bras et pivot de deux cannelures environ. 1 • . . .... ....... ...• I · . 

c) Engager la barre, (les cannelures prealablement huilees) dans le levier de reglage, en s'assu-
rant qu'il est en appui sur la sphere prealablement devissee a fond ........ .. .. . . .. . . ············ I····· 

d) Placer le segment d'arret AR de la barre . ........ . . .. ........... . ..... . .... . ..... . . 

e) Mettre le vehicule a terre ..... ... . . ... . ....... . ..... . .................... . . . ..... 1...•..•••.. . ...... ..... ...... ......•. 1 ...•. 

j) Decouper une rondelle de 65 mm de diametre dans de la tole de 1 mm, et un joint (carton 
ou caoutchouc) de meme dimension. Ajuster cette rondelle sur la cloison de coque pour 
obturer le trou decoupe precedemment (voir paragraphe 2-c). Fixer la rondelle tole et le 
joint par deux vis Parker. Regarnir l'interieur et poser le coussin .................. . . 

~~~~~~--~~~~~-........-......~~~~ 
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OUTILLAGE TEMPS 

g) Regler les hauteurs (voir Op. 249, paragraphes 1-2-3) . ........ . ......... . ..... .. .... 1 •••••••••• •••• ••••••••• 

h) Regler la repartition des charges (voir Op. 249, paragraphes 4-5-6) ... . '. .......... . .. . 

TROISIEME CAS , : 

6 I a) Monter la demi-traverse AR support des barres, serrer les vis avec une rondelle grower sous 
tete. Accoupler la tringle de relais de frein a main, goupiller l'axe ....... . .. .... ....... r ............................................................. 1 ••..•• 

b) Le vehicule etant toujours cale sous les pieds d'auvent, passer la barre a remonter a travers 
l'axe a cannelUl'es AV. Placer le jonc d'arrct AV sur la barre ... . . . .... . . .. .... . .... . r ............................. . 1 •.. 

c) A l'aide d'un grand levier, abaisser !'ensemble bras et pivot de deux cannelures environ· 
Engager la ba1:;re (les cannelures prealablement huilees) clans le levier de reglage, en s'assu
rant que celui-ci est en appui sur la sphere prealablement devissee a fond . Placer le segment 
d'arrct AR . de la barre ...................... . . . . . . .. ....... . . . ........ . ....... . .. , ................................... ........... ..................... ................................ . 

d) .Accoupler les brides des tubes d 'echappemcnt a la tubulure sur moteur, intercaler un joint 
m etalloplastique, serrer les ecrous energiquement. (Utiliser la cle 1626-T, voir PL 1, fig. 2.) ... 

e) Decouper unc rondelle -de 65 mm de diametre dans de la tole de 1 mm, et un joint (carton 
ou caoutchouc) de meme dimension. Ajuster cette rondelle sur la cloison de coque poUl' obturer 
le trou decoupe prccedemment (voir paragraphe 2-c). Fixer la 1·ondelle tole et le joint par 

Cle 1626-T 1 •... 

deu.,x vis Parker. Regarnir l'intericur et poser le coussin ........ . . . ................ . . f .. . ............. ... ..... .. ............. ............ . ................ J . •.. . 

j) Mettre le vehicule a terrc . . ......... . .. . ....... . .. . ........... . ........... . ... . . .. I . .. . I·· 

g) Regler les hauteurs (voir Op. 249, paragraphes 1-2-3) . . ..... . ... . .. . . . .. . . . ......... 1 . . . . I . . 

h) Regler la repartition des charges (voir Op. 249, paragraphes 4-5-6) . . ...... . ...... . .. . . 1 ....••••.. . . ....... ...... .. I···· 
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OUTILLAGE TEMPS 

DEPOSE D'UNE BARRE DE TORSION (voir Pl. 77-78). 

1 I Lever le vehicule, cote barre a deposer, caler sous la caisse a l'arriere et sous l'essieu ........ j ... .• ... . . .... .. . •• I ... 

2 I Dep~ser la roue et l'amortisseur du cote de la barre a deposer. Pour deposer la barre de torsion 
droite, desaccoupler le tube d'ecliappement AV, du support sur traverse tubulaire et le 
pot, du tube de sortie. Laisser reposer l'ensemble a terre .. . ... . · . ....... .. ... .. .. . . · 1 Vilebrequin de roue 

Pour deposer la barre de torsion gauche, desaccoupler le tube tirant (4), de l'essieu seulement. ,Cles plates 12-14, Cle tube 21 

3 I Demonter les plaquettes d'arret (1) des barres ........................... . . . ........... I Cle tube 14 

4 I Degager la barre du moyeu central. (Utiliser les masses MR-1578, voir Pl. 79.) ........... . . I Masses MR-1578 

5 I Placer une pige MR-3338 entre les axes d'amortisseurs superieur et inferieur, afin de maintenir 
l'essieu (voir Pl . . 76) ........... . ... . .... . ............ . ................. . .......... J Pige MR-3338 

6 I Desaccoupler le palier elastique de la traverse tubulaire en devissant les vis (2) .. . ......... I Cle articulee rallonge 16 

7 Degager la bane, enlever les masses MR-1578. Dans le cas d'une rupture de la barre auras du 
moyeu central de la traverse tubulaire, il est necessaire de deposer la deuxieme barre, 
afin de chasser le bout restant engage .............................. . ... . ..... ...... I·............ . . ....... . . . . .. ............... . .... .. ... 1 

1 POSE D'UNE BARRE DE TORSION (voir Pl. 77-78). 

8 I Engager la barre dans le palier clastique (33), faire depasser la partic cannelce du cote exlerieur 
du palier, accoupler le palier a la traverse tubulaire .......................... . ..... J Cle articulce rallonge 16 

9 

10 

11 

Amener l'axe inferieur d'amortisseur dans la mortaise de la pige MR-3338, en operant une 
pesce assez forte sur le bras lateral (voir Pl. 76) ....... . .......................... . 

Engager la barre dans le palier central, en manreuvrant l'essieu dans la limite permise par la 
mortaise de la pige, afin de pouvoir engager les cannelures. Monter les plaquettes d'arret (1), 
serrer les vis avec rondelle grower sous ecrou ................. . .. . . . .... . .......... . 

Au cas de difficulte dans le coulissement des cannelures, utiliser les masses MR-1578 
pour terminer !'engagement de la barre (voir Pl. 79) .. ... ...... . ... . ..... . .. . ..... . 

Accoupler le t11be·de tirant (4) a l'essieu (cas de la pose de la barre gauche) ......... . .. . . . 

Pige MR-3338 

Cle tube 14 

Masses MR-1578 

Cle tube 21 

~~~--~~~ 
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13 

14 

OPERATION N° 229 Depose et pose d'une barre de torsion AR: 

,> 

Deposer la pige MR-3338, monter l'amortisseur .. . . . ... .. ... . ... . .. . ....... . .. . ....... . 

Monter l'ensemble tube et pot d'echappement (cas de la pose de la barre droite) ... . , . ... . . 

Monter la roue ........... . ................ .. ......... .. .......... . ...... . ........ . .. . 

OUTILLAGE 

Cle articulee 21 

Cles plates 12-14, 

Villebrequin de roue 

15 I Mettre le vehicule a t erre ... . . . .. . ........... . ......... . ............. . .. . . . . .. • . . . . . .. . 1........... ···················· ················· ······· · .. ....... ·············· ··I .. . 

16 I Regler Jes hautems (voir Op. 249, paragraphe 1-2-3) ... . ........ . .......... . .. . .. . . . . . ... 1....... ...... . ····· I···· 

17 Verifier la repartition des charges (voir Op. 249, paragraphe 4-5-6) . . . ... . . . . .. .. .... . , •... Pesons 2310-T 

/ 

15 SIX 

TEMPS 

( 



15 SIX OPERATION N° 230 Depose et pose des amortisseurs AV et AR. 

DEPOSE DES AMORTISSEURS. 

1 Deposer les amortisseurs AV (braquer les roues a droite pour la depose de l'amortisseur droit 
et a gauche pour le gauche .... . .............. ..... ..... ....... .... ... . . ... . . .... . 

2 Lever et caler le vehicule. (Utiliser le support MR-1388, voir Pl. 75 .) Demonter les roues AR ... 

3 Deposer les amortisseurs AR .. .. ....... . ... .. .. . . . .. .... .. . .. . ..... . .. .... ... . . .. .... . 

POSE DES AMORTISSEURS. 

Les amortisseurs sont reperes par deux lettres et un chiffre poinc,onnes a la partie inferieure du 
tube protecteur superieur. 

La premiere lettre indique la place de l'amortisseur. 

Lettre « R » si c'est un AV.tons types. 

Lettre« S » si c'est nn AR berline ou conduit;e. 

Lettre « T » si c' est un AR. familiale. 

La deuxieme lettre indique le mois de fabrication. Excmple: A= Janvier, E = Mai. 

Le chiffre indirrue l'annec de fabrication . Exemple : 4 = 1944, 6 = 1946 . 

Ils se reconnaisscnt egalement par leur longueur au repos : 

274 ± 2,5 mm d'entr'axe pour_ les amortisseurs AV. 

330 ± 2,5 mm d'entr'axe pour les amortisseurs AR. 

Les amortisseurs sont toujours montes le bouchon de r emplissage vcrs le bas ; ils 
doivent etre egalemcnt toujours maintenus verticalcment et le bouchon de remplissage 
en bas, au cours de la manutention ou du stockage ................................ . 

4 I Monte1· les ainortisseurs, les bagues caoutchouc intercalees entre deux rondellcs, serrer les 
ecrous a 8 m /kg e t goupiller. 

a) Monter les amortisseurs AV ....... .. ..... . .... .....•..... . . . .. ... . .. ....... 

b) Monter Jes amortisscurs AR ...................... ... ..... ..... . .. ......... . 

5 :Monter les roues AR ......................... . .. . .......... . ........ . ... .. . ... . .... . . 

6 Mettre le vehicule a terre (Utiliser le support MR 1388, voir Pl. 75) ... . ..... ... ..... . .. . 

Op. 230 · 97 

OUTILLAGE I TE.MPS 

Cle articulee 21 

Support MR-1388 
Vilebrequin de roue 

Cle articulee 21 

Cle articulee 21 

' Vilebrequin de roue 

Support MR-1388 
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OPERATION N° 231 Remise en etat d'un amortisseur « SPICER ». 

S'il n'y a pas de fuite importante, les amortisseurs usages peuvent retrouver leur qualite d'ori
gine en rempla<;ant l'huile par une huile plus visqueuse. 

Enlever la capsule de garantie. Apres extension de l'amortisseur a sa longueur maximum, 
enlever le bouchon .. .. .. . . . .... . .... . .... . ..................... .... .. . ........ . . . 

2 I Vider lentement l'amortisseur en le ramenant a sa longueur mini, le gymnastiquer jusqu'a ce 

OUTILLAGE 

Cle tube 13 

qu'il n'y ait plus d'huile et que l'on n'eprouve plus aucune resistance .... .. .. . . . ..... · I·· ..................................................................................... . 

3 I L'amortisseur etant a sa longueur mini, visser l'entonnoir MR-3382 (voir Pl. 88, fig. 3) a la place 
du bouchon. Verser dans l'entonnoir une quantite d'huile correspondant au type de l'amor
tisseur, soit pour !'avant ct l'arriere : 160±5 cm3. Ne jamais depasser ces volumes. 

Gymnastiquer l'amortisseur lentement jusqu'a ce que toute l'huile soit utilisee. (Cette 
operation se fait l'amortisseur incline, le trou de remplissage en haut.) (Voir fig. 2.). 

Deposer l'entonnoir, visser le bouchon. 

L'amortisseur ainsi rempli, le maintenir dans la pos1t1on verticale (cote !emplissage 
en bas), pendant toute la manutention et le stockage . . ... .............. ... ....... . 

4 I RemJ1lacer les hagues de caoutchouc : 

a) Introduire un tournevis entre la bague caoutchouc et l'ceil de l'amortisseur, et extraire 

Entonnoir MR-3382 
Cles plates 13-14 

15 SIX 

TEMPS 

cette bague en formant levier avec le tournevis .. . ................................. 1 ........ . ........••.•.•.•.••.••••••..••••• ••••••·•••·••••·•••·•• • ··························-

b) Monter la bague de remplacement (humectee prealablement a l'eau ou au liquide Lockheed) 
a la main, et terminer !'engagement a l'aide cl'un maillet, ou a l'etau formant presse ... · I 

l 



15 SIX OPERATION N° 232 Depose et pose du selecteur .. Op. 232 99 

DEPOSE DU SELECTEUR. 

1 I Deposer le ca pot ........................... . ...... . . . ........ . . . ... . . . .... . · · · · · · · · · · · 

2 

3 

4 

5 

6 

Deposer la batterie. (Utiliser l'extracteur de cosse 2200-T, voir Pl. 1, fig. 1.) ........ ' . ..... . 

Desaccoupler les tiges de commande de relais des vitesses, des leviers du selecteur. Devisser la 
boule du levier de changement des vitesses ....... . ................... . ...... . . . ... . 

Deposer le selecteur. Devisser les deux ecrous de fixation du selecteur, places derriere la planche 
porte-appareils (utiliser la cle 2430-T, voir Pl. 89, fig. 3). Passer la cle par les trous ame
nages dans le bac a accumulat,eurs. Desserrer la vis de fixation du selecteur sur coque, 
placee sur le cote gauche du bac a accumulateurs ........ . ...... .. .......... . ..... . 

POSE DU SELECTEUR. 

Engager le selecteur en le passant sous la planche porte-appareils, serrer d'abord les deux ecrous 
derriere la planche porte-appareils (utiliser la cle 2430-T}, puis la vis sur coque ....... . 

Accoupler les tiges de commande de relais au selecteur. Le levier de changement de vitesses 
etant a la position point mort, ainsi que les barres de commande des vitesses sur boite, 
mettre les tiges de commande de relais exactement a longueur pour pouvoir les monter 
sans deplacer le levier de changement ·de vitesse ni les barres de commande ......... . . 

S'assurer que le levier de commande des vitesses n'accroche pa~ dans son deplacement lateral. 

OUTILLAGE 

Extracteur 2200-T 
Cle plate 10, Cle tube 12 

Cle tube 10 

Cle 2430-T 

Cle 2430-T, Cle tube 14 

Cle plate 14, Cle tube 10 . 
7 I Poser 1~ batterie . .......... . ..... .. . . ...... ... ........ ... .... . ...... . ................ \ Cle plate 10, Cle tube 12 

J , . ... 

8 I Poser le. capo~ . ... . ................... . ... ... . . ...... .. ... . .. . ............ . .......... 1 ..... ........................ · .......... J 

TEMPS 



100 OPERATION N° 233 Demontage et montage du selecteur. 

OUTILLAGE 

DEMONTAGE DU SELECTEUR (voir Pl. 89). 

1 Demonter la clavette velo (1) du levier (2) de 2° et 3• dans le selectcur ....... : . . ..... . ... . Cle tube 8 

2 Degager l'axe (3) des leviers, sortir les deux leviers (2 et 4), le levier (5) de changement de 
vitesses et Jes rondelles d'appui (6) ....... . ......... . ............. . ... . ......... .. .. I ..... . . . ... I · 

3 Demonter le levier exterieur (7), de l'axe (3) ........................ . ...... . . . ... .- . . .. . Cle tube 8 

4 I Demonter la rotule bronze (8), du levier de changement de vitesses, en devissant les 2 vis a 

5 

ergot (9) .. ..... . ...... . .. . .. . ..... . ... . . . ........ .. ..... . .. . .. .... . . ..... . ..... . . 1... .. ...... 1 

Deposer les deux bagues (10) graphitees du support (11) et du levier (4) de Jro et M.AR a l'aide 
d'un mandrill epaule . ......... .. ....... . .... . .... . . . ...... . .. . ..... . . . .. . ..... . . . Mandrin epaule : 

petit 0 = 14, longueur 20 
grand 0 = 17, longueur 100 

6 I Deposer Jes ressorts de verrouillage (12 ) en chassant Jes rivets (13) .. .. .. .. . .... ....... .. . . I·.. . ... . ...................... 1 

MONTAGE DU SELECTEUR (voir Pl. 89). 

7 I Monter les ressorts de verrouillagc (12), ecraser les rivets (13) ..... . .............. . . .. ... I.. . ................. 1 •• 

8 

9 

10 

11 

Monter Jes bagues graphitees (10) dans le support (11) ct <lans le levier (4) de Jrc ct M.AR, lcs 
emmancher a la presse d'ctabli en utilisant le mandrin epaule servant a la depose. Aleser 
lcs bagues , a 14,1 mm. (Utiliser l'axe comme tampon de i::ontrole.) ................... . 

Monter la rotule bronze (6) sur le levier (5), serrer lcs deux vis (9), rabattre lcs arrctoirs .. . .. 

Monter le levier extcrieur (7) sur I' axe (3) .... . ........ . .................... . ...... , , , 

Engager l'axe (3) }mile, dans le support, placer une rondelle d'appui (6), le levier intcrieur (4) 
de Jre ct M.AR, le levier de changcmcnt de vitesses (5), le levier de 2° et 3• (2) et une ron
delle d'appui (6). Enfoncer la clavette velo (1) dans le levier (2) de 2° ct 3e, serrer l'ecrou 

Mandrin epaule : 
petit 0 = 14, longueur 20 
grand 0 = 17, longueur 100 

Cle tube 8 

Cle tube 8 

15 SIX 

TEMPS 

en intcrcalant une rondelle plate ... .. . . .............................. . ... . .... , , , , ................. .. .................. J .. , . ....... .. 

>\ 



15 SIX OPERATION N° 234 Depose et pose du renvoi de frein a main. Op. 234 IOI 

OUTILLAGE TEMPS 

DEPOSE DU RENVOI DE FREIN (voir Pl . . 90). 

1 Desaccoupler les cables de frein (1), decrocher le ressort de rappel (2) du levier de frein, desac-
coupler la tringle de relais (3) en deposant l'axe cote renvoi (4) . . .. . . ... . .... ... .. . . . Cles tube et plate 12 

2 Demonter les chapeaux (5) des supports de l'arbre de renvoi (6), degagcr l'arbre, sortir les 
supports (7) . .. . .. .. . . .......... . ........... . ........ ... .. . ... . · . . . . . . . . . . .... . ... . Cle tuhe 12 

POSE DU RENVOI DE FREIN (voir PL 90) . 

3 Placer les deux supports (7) de l'arbre de renvoi sur les vis de fixation sur cloison. Engager 
l'arbre (6) dans les supports, monter les chapeaux (5), serrer les ecrous ... .. . ...... ... . Cle tube 12 

4 I Regler le frein a main (voir Op. 248, paragraphe 3) .... .. .......... .. ... : .. . ... . . . . . ... . 

I • 



102 OPERATION N° 235 Depose et pose du pedalier. 

DEPOSE DU PEDALIER 

1 I Demonter Jes barres de commande des vitesses, des leviers de relais sur couvercle de distribution. 

Demonter la tringle de commande de debrayage et la commande du stop ... . .. ...... . 

2 I Demonter la jambe de force du pcdalier .. . ' .. . . . .............. ... . . ...... . ..... . . . . . . . 

3 I Introduire une broche a bout conique dans l'orifice du reservoir a liquide Lockheed, afin d'ob-
turer le passage du liquide apres la depose du tube ........ . . . . . ....... .... . . . .. .. . . 

4- I . Dcmonter le tube du reservoir au maitre·cylindre. (Utiliser la cle 2130-T, voir Pl. 91, fig. 2. ) 

Devisser le bouchon du raccord 3 voies. (Utiliser la cle 2131-T, voir Pl. 91, fig. 1.) ..... 

5 I Devisser la vis de fixation de l'axe des pedales (cote support maitre-cylindre) et les vis de fixation 
du support maitre-cylindre sur coque . . .. .. . ...... .. . .. . .. . . ..... . .. . . .. .. . . . . . ... . 

6 I Desserrer les leviers de commande du maitre-cylindre et d'embrayage, degager le maitre
cylindre avec son support et les leviers de commande du maitre-eylindre et d'embrayage. 

Enlever Jes clavettes de lcur logement ........................... . .. . ............. . 

7 I Devisse:r la vis de fixation de l'axe des pedales (cote pcdalier) et degager Jes pedales ressorts 

6 

et axe .. . ...... . ......... ... . .. ... . .. . ..... . ..... .. . .. ....... .. . . ... . ..... . ...... . 

Demonter le support des pedales sur cloisons ( eette operation necessite la depose du volant de 
dfreetion et du tube fixe avee son support sur cloison) : 

a) Demonter le volant de direction. (Utiliser l'arrache-volant 1950-T, voir Pl. 68, fig . 3.) ... 

b) Demonter le commutateur d'eclairage ............ . .. . ........ .. ...... . . . ..... . . · . .. . 

c) Dcmonter le tube fixe et son support sur cloison ... . ... · ... . .. . ........ . ...... . ..... . 

d) Demonter le support pedalier, de la cloison de coque .... . . . ..... . .................. . 

POSE DU PEDALIER. 

Cas du support de pedalier depose : 

OUTILLAGE 

Cle plate 12 

Cle tube 12 

Btoche de 10 

Cle plate 16 
Cles 2130-T et 2131-T 

Cles tube et plate 12 
Cle plate 21 

Cles plate et tube 12 

Cle plate 21 

Arrache-volant 1950-T 
Cle tube 32 

15 SIX 

TEMPS 

1 .... . 

. . ·· ··············· ·················· · ···· · ··· ························· I ·· 

Cle tube 14 

Cle tube 12 

9 I Monter les pedales sur le support, serrer Ia· vis gauche de fixation de l'axe, rabattre l'arretoir .. 1 •.•....................................... ........... ..... ··················· ··--

10 Presenter l' ensemble sur la cloison sans le fixer, pour permettre le passage du support du tube fixe. Cle plate 21 



15 SIX 

11 

l2 

13 

OPERATION N° 235 Depose et pose du pedalier. 

Monter le tube fixe et le support sur cloison. Controler le centrage de l'arbre de commande 
dans le tube fixe. (Utiliser la bague MR-3102, voir Pl. 68, fig. 1.) L'excentrage ne doit pas 
depasser 4 mm. S'il y a lieu, le corrigcr en deplac;ant le tube fixe par le support sur la 
planche porte-appareils. Monter le commutateur d'eclairage .. . ....... . ..... . .... . ... . 

Monter le volant de direction. Placer les roues AV en ligne droite. Placer la clavette dans son 
logement sur l'arbre de commande, monter le volant en engageant la clavette dans la 
cannelure correspondant a l'axe d'un bras, serrer l'ecrou. Les deux br~s superieurs doivent 
permettre au conducteur de voir nettement le tableau de bord ........ . .. . ........ . . . . .. 

Serrer les vis de fixation du pedalier sur cloison ........ . .......... . ...... . ... . .. . . . ... . 

Cas du support de pedalier non depose : 

l4 I Presenter dans le support les pedalcs et ressotts engages sur l'axe huile, serrer la vis gauche 

15 

16 

17 

18 

de fixation, rabattre l'arretoir ... .... . . .. . .......... . ... . .. . .. . . . ........... ... .... 1 

Monter les leviers de commande, placer dans l'ordre : la rondelle de butee, la clave~te du levier, 
le levier de commande du maitre-cylindre, la rondelle entretoise, la clavette et le levier de 
commande de debrayage. Serrer les vis des leviers avec une rondelle grower sous l'ecrou .. 

Monter le support et le maitre-cylindre assembles, s'assurer que le protecteur caoutchouc est 
bien en place, serrer Jes vis d'assemblage du support en intercalant une rondelle grower 
sous l'ecrou. Monter la jambe de force du pedalier, serrer la vis droite de fixation de l'axe 
des pedales . Rabattre l'arretoir ... .. ............ . . .. .................... . ..... .. .. . 

Mont~r le tube Lockheed. (Utiliser la cle 2130-T, voir Pl. 91, fig. 2.) Serrer la vis du raccord 
trois voies. (Utiliser la cle 2131-T, voir Pl. 91.) ...... . ...... .. ..... .. ............. . . 

Monter la tringle · de commande de debrayage et la commande du stop. Monter les barres de 
commande des vitesses, goupiller les axes . . ... . ... .. . . ... . . . . . . . .. . . . . .. . . . . ...... . 

19 I Enlever la broche du reservoir a liquide Lockheed. Purger les canalisations. (V oir Op. 248, para-
graphe 5) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ... . . .. ..... . . . . ..... . . ... .... .. .. ........ . 

Op. 235 

OUTILLAGE 

Cle tube 14 

Cle t ube 32 

Cle tube 12 

Cles plate et tube 12 

Cles plates 12-21 
Cle tube 12 

Cle plate 16 
Cles 2130-T et 2131-T 

Cle plate 12 

103 
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3 

4 

OPERATION N° 236 Depose et pose du ma'itre-cylindre. 

DEPOSE DU MAITRE-CYLINDRE. 

lntroduire une broche a bout conique dans !'orifice du reservoir Lockheed, afin d 'obturer le 
passage du liquide apres depose du tube ....... . ...... . ... . .. . .... . ....... ... . .... . 

Deposer le tube du reservoir au maitre-cylindre. (Utiliser la cle 2130-T, voir Pl. 91, fig . 2.) ... 

Deposer l'axe AV de la tringle de commande de dehrayage, relever la tringle sans 1a desaccou
pler du levier sur pedalier, et la laisser reposer sur la cloison de coque. Desserrer la jambe 
rlc force du pedalier. enlever la vis de fixation sur coque, relever la jambe de force 

OUTJLLAGE 

Broche de 10 

Cle 2130-T, Cle plate 14 

(sans deposer la vis de fixation sur pcdalier) ct la laisser r eposer sur la cloison de coque.
1 

........ ..... .... ................... 1 ... 

Devisser le houchon raccord de sortie a trois voics. (Utiliser la cle 2131-T, voir Pl. 91, fig . 1.) .. . Cle tube 12, Cle 2131-T 

15 SIX 

TEMPS 

5 I Demonter le maitre -cylindre de son support . . .... . . . . . . . . . . . . .......... ... . .. . . . . ... .. , !Cle Facom type Ideal 240 de 121 .. . 

POSE 'DU MAITRE-CYLINDRE. 

6 I Monter le maitre-cylindre sur son support, en mettant en place la tige de poussoir et en s'assu
rant que le protecteur caoutchouc est bien en place, serrcr les ecrous en intercalant une 
rondelle grower .. .. .. . .. . .. . . . . ... ..... . .... . . . ... . . . ........ .. .. . .. . ..... . ... . . - ICie Facom type Ideal 240 de 121 

7 Monter le bouchon dn raccord trois voies. (Utiliser la cle 2131-T, voir Pl. 91, fig . 1.) . . .... . Cle 2131-T 

8 Monter la jamhe de force, accoupler la tringlc de commande de debrayage . . . . .... ... .. . . . 'Cle tube 12 

9 Monter le t'u~e Lockheed du reservoir au maitre-cylindre. (Utiliser la cle 2130-T, voir Pl. 91, fig. 2). Cle 2130-T 

10 I Purger les canalisations (voir Op. 24,8, paragrapbe 5) . . . ..... .... . . .. ... ... ............ . 

/ 



15 SIX 

I 

2 

3 

4 

5 
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OPERATION N° 237 Demonta.ge, netto_ya.ge et mo11tage du ma.'itre-cylindre. 

DEMONTAGE (voir Pl. 92). 

Retirer le jonc d'arret (I) du piston en le maintenaut pour cvitcr la dispersion des pieces 
sous ~la poussee du ressort ....................................................... . 

Degag~r le piston (2), la coupelle (3), le ressort (4), la soupape (5). Devisser le raccord (6) ..... . 

NETTOYAGE . . 

Nettoyer toutes Jes pieces a l'alcool, a !'exclusion de tout autre produit. L'alesage du maitre
cylindre ne devra presenter aucune trace de rouillc ou coups; dans le cas contraire, le 
rem placer. S'assurer que les trous a. et b sont bien debouches ...................... . 

Toutes les pieces etant bien propres, proceder au remontage, apres les avon- 1mmergees clans 

Op. 237 

< >(jTJLL.\GE 

... .................... ........... ...... .............. .. . ........ ··········! 

Cle plate 23 

du liquide Lockheed tres propre .................................................. I .. , 1--

MONTAGE. 

Engager la soupape (5), le ressort (4), la coupelle (3), le piston (2). Placer le jonc d'arret (1). 
Serrer le raccord (6) ............................................................. . Cle plate 23 

"' 
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106 OPERATION N° 238 Depose et pose des tuyauteries et du pot d'echappement. 15 SIX 

OUTILLAGE TEMPS 

1 Deposer le tube «le sortie : 

Deposer la vis de fixation de l'etrier superieur AR. Desaccoupler la bride du tube de sortie, du 
pot d'echappement, degager le tube ...................................... . ........ . Cle tube 14 

2 I Deposer le pot ,d 'echappement : 

DesaccoupJer la bride, du tube sous coque. Desaccoupler la bride, du tube de sortie, degager le 
pot d'echappement .......................... . . . .. . ....... . .............. · .. ... . .. . Cles tube et plate 14 ~ 

3 I Deposer le tube «l 'echappement entre motem· et pot : 

Desaccouplcr Jes brides AV du tube, de la tubulure d'echappement sur moteur. (Utiliser la cle 
1626-T, voir Pl. 1, fig. 2.) Demonter l'etrier sous coque et desaccoupler la bride du tube, 
du pot d'echappement .... . .. . ........ . ....... ' ....... . ....... . . .. .. . .. . . . .... . ... . [ Cle 1626-T, Cles tube 12-14 I ···· 

4 I Monter le tube d 'echappement entre moteur et pot : 

lntercaler un joint metalloplastique entre les brides, serrer la bride sur le pot d'echappement 
avec rondelle grower sous ecrou, serrer energiquement les ecrous des bride·s sur la tubu
lure d'echappement du moteur. (Utiliser la cle 1626-T, voir Pl. 1, fig. 2.) Monter l'etrier 
de fixation sous, coque ...... .. .... . .... . . .. .. . . . .. . .... . .. . .. . ....... · ............ . 

5 I Monter le pot d 'echappement : 

lntercaJer un joint metallopJastique entre les brides, serrer lcs ecrous avec une rondelle grower .. 

6 j Monter le tube de sortie : 

lntercaler un joint metalloplastique entre les brides, serrer Jes ectous avec une rondellc grower, 
scrrer 111 vis de l'etrier en intercalant une rondellc plate et une rondelle grower . ...... . 

Cle 1626-T, Cles tube 12-14 

Cles tube et plate 14 

Cle tube 14 

I• 



15 SIX OPER~TION N° 239 Depose, demontage, montage et pose de l'allumeur. Op. 239 107 

\ OUTILLAGE 1_ TEMPS 

DEPOSE DE L'ALLUMEUR. 

1 Deconnecter les fils de la bobine et des bougies ... . ................ ................... . 

2 Desserrer la vis du collier de fixation, degager l'allumeur ............................... . 

DEMONTAGE DE L'ALLUMEUR (voir Pl. 9~). 

, 3 Demonter le systeme de distribution en deposant les vis (1) et la borne (2), demonter le 
condensateur ................................................................... . 

4 Chasser la goupille de fixation (3) du tournevis, degager l'arbre d'entrainement et les masses 
d'avance (4) en decrochant les ressorts (5) ...... .... ........... . .. ........... ... ... . 

5 I Demonter les fils de la tete de l'allumeur ............ ...... ....... .... .... . ..... .. . ... . 1 .... . 

6 Nettoyer les pieces ..... ...... ... ....... .. . . . . . . . ...... ... .... . ..... . .. . . ............ . 

MONTAGE DE L'ALLUMEUR (voir PI. 93). 

7 I Monter les masses d'avance (4) , accrocher les ressorts (5). Presenter l'arbre de commande dans 
le corps de l'allumeur, s'assurer qu'il n'existe aucun jeu dans les bagues; sino:µ, il faut 
rem placer le corps du distributeur ........ ....... .' .................... . : .......... . 

8 I Monter l 'arhre de commande : 

9 

a) Engager l'arbre prealablement huile, dans le corps de l'allumeur ..................... . 

b) Placer une rondelle d'epaisseur sur l'extremite inferieure de l'arbre, puis le tournevis (6). 
Celui-ci est deporte, le petit cote doit etre a l'oppose de l'encoche de la came. Le tournevis etant 
en place, s'assurer quc l'arbre tourne librement sans jeu lateral sinon, monter une autre 
rondelle plus epaisse. Epanouir la goupille (3) aux deux extremites ................. I··· 

Monter la plaque porte-contacts, monter les linguets. Regler l'ecartement des contacts a 
0,4 ± 0,05 mm. Monter le condensateur ..................................... . ..... . 

10 I Monter les fils de bougie sur la tete du distributeur. Monter la tete sur le distributcur ....... I ··· ·· .. 

11 I Essayer l'allumeur au bane : 

a) Monter sur le bane d'essai une bobine de meme marque que l'allumeur a essayer, connecter 
le negatif de la bobine a la borne primaire de l'allumeur ........................... . 

Cle tube 8 

Cles plate et tube 10 

Cle plate 9 I····· 

Chasse-goupille 3 I······ 

. I .... . . . 

Cle plate 9 

. . .. ... . ............ .......... ............. / ..... . 

I 



108 OPERATION N° 239 Depose, demontage, montage et pose de l'allumeur. 

b) Controler l'isolement du circuit secondaire. Regler l'ecartement des eclateurs du bane a 
15 mm. Connecter le secondaire bobine au plot central de l'allumeur. Connecter les fils de 
bougie aux eclateurs . Faire tourner l'allumcur a 1.000 t /mn pendant 15 minutes ...... . 

c) Controler le groupement des etincelles .... . . . .. ..... . ................... . .. ..... ..... 1 ... . 

L'ecari angulaire a lire sur le cursem gradue ne doit pas exceder 1,5° maxi . a toutes 
les vitesses. ·(Vitesse maxi. de l'allumeur : 2.000 t /nm) ...................... ......... . 

d) Controler le reglage de la courbe d'avance automatique. La courbe type est la suivante 
0° a 250 . t /mn, allumeur 14,5° a 2.000 t /nm (voir Pl. 94 pour tolerance). Pour obtenir 
cette courbe, ii est possible de modifier la tension des ressorts des masses, en pliant la patte 
d'attache des ressorts . ............... .... .... ..... , . .. ... . ...... . ..... .......... . 

e) Controler l'isolement du circuit primaire ..... . ....... . ..... .. . . .... . ..... ...... .. .. . 

Porter l'allumeur, sans son coridensateur, a une temperature de 60°C. Les vis des contacts 
etant deeollees, appliquer une tension alternative de 110 volts 50 periodes entre la borne 
positive et la m asse, en interposant une lampe en serie dans le circuit ... .. ..... ........ I .. 

Maintenir cettc tension pendant l minute; si la lampe s'allume, il y a un mauvais 
isolemeut ..... ........... ............. . ....... .. ........... .. ................... . 

POSE DE L'ALLUMEUR. 

12 I Voir Op. 201, paragraphe 30 ... . . ... . ... .. .. . ........ ................ .. ...... . . . ...... . 

15 SIX 

OUTILLAGE TK\JPS 

·1 

\ 

t 



15 SIX OPERATION N° 240 Depose et pose de la dynamo. 

OUTILLAGE 

· NOT A. - Certain es voitur~s sont equipees de ventilatcur dont les pales sont egalement espacecs. f 
. Sur ces modeles, on pent etre amene, pour deposer la dynamo, a demonter soit le silencicux 

d'ad~ssi?n, soit le 1:_u~e de chauffage, ou meme, a liberer le radiateur de ses fixations pour J 
pouvoir 1 avancer legerement ... , ... .. , , . . . ...... . .......... ...... . .. . ..... . . . ..... . 

DEPOSE DE LA DYNAMO (VENTlLATEUR A PALES DECALEES). 

1 Deposer le silcncieux d'admission. Desaccoupler la tulmlure, du carb.urateur et les fixations 
sur coque ..... . ............... . .. . ............ .. .. . . .. . . . . .. .. ...... . ........... . 

2 Deconnecter lcs fils de la dynamo . . ........ .. . . ............. . ....... . .. . .. .. .. .. .. . .. . 

3 Deposer les ecrous de fixation dn support sur couvercle d'embrayage . . ... . .. . ...... .. . .... . 

4 Degager la dynamo par le cote droit du moteur, chercher la position des pales du ventilateur 
qui permet d'eviter !'angle du bac superieur du radiateur . .. . .... .. ........ . ........ . 

POSE DE LA DYNAMO. 

5 I Engager la dynamo par le cote droit du moteur pour la mettre en place, chercher la position du 
ventilateur, en le faisant tourner, pour eviter l'angle du bac superieur du radiateur . . . -1 · ·· 

6 Placer la courroie sur la poulie, la regler sans tension excessive, en serrant les ecrous de fixation 
du palier, interposer sous chaque ecrou une rondelle plate et une rondelle grower . . .... . 

7 Connecter les fils a la dynamo .... . . . ................... .. . . .................. . · · · · · · · 

8 1 Monter le silencieux d'admission, Jes pattes de fixation serrces entre deux rondellcs caoutchour. 
Goupiller les vis .... .. . . ....... . . . .... . .. . . . .... .. . . .. . ................... . .. . ... . 

Cles plates 12 

Cles tube 8-14 

Cle plate 17 

Cle plate 17 

Cles tube 8-14, 

Cle plate 12 
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OPERATION N° 241 Demontage et montage de la dynamo. 

DEMONTAGE DE LA DYNAMO (voir Pl. 95). 

Demonter la poulie d'entrainement (1), la bride de fermeture (2), le ventilateur (3), le palier (4) 
cote ventilateur avec l'induit. Demonter le palier (5) porte-balais .................... . 

Demonter le supp?rt de dynamo ..................................................... . 

Demonter les vis de fixation (6) des masses polaires. (Utiliser le tournevis special MR-1601-4 
monte sur une presse d'etabli, voir Pl. 97.) Degager les masses (7), sortir les bornes (8), 
deg ager les bobines .............................................................. . 

4 I Degager le palier (4) de l'induit a la presse d'etabli ......... . .......................... . 

5 I Deshabiller le palier (5) porte-balais. Deposer le segment d'arret (9), degager le roulement (10) 

OUTILLAGE 

Cles tube 8-21 

Cle plate 21 

Tournevis MR-1601-4 
Presse d'etabli 

15 SIX 

TEMPS 

et les rondelles (11) ............................................................. 1......... ...... . ·+· ....................... . 

6 Degager le roulement (12) du palier (4,) cote ventilateur, en deposant la plaquette de ferme-
ture (13) ........................................................................ ,I... .. .................. .. ........ 1 ... . . 

7 Dessouder Jes connexions (a) des fils de sortie des bobines (voir Pl. 96) .................. . 

8 Nettoyer les pieces ......... .. ..... .... .......... ... .... ..... ........ ............ ..... 1.............. .. .............. j .. 

MONTAGE DE LA DYNAMO. 

9 Verifier l'indui t sur un appareil de controle ............................................ \ ....... ... . ................... ......... ...... .... .. ..... .. .. ... J ................ . 

' l.O I Rectifier le collecteur, ne pas diminuer de plus de 2 mm le diametre d'origine qui est de 45 mm 

11 Degager les entre-lames du collecteur apres rectification a l'aide d'un grattoir ou d'une lame 
de scie amincie a la largeur des isolants, afin que les sections ne communiquent pas entre elles. 

12 I Verifier les bobincs inductrices a l'aide d'une lampe-temoin .... ..... ........ .... ... ...... . 

13 I Remplacer les bobines inductrices dcfectuenses: 

a) Il est impossible de rem placer une bobine cuivre par une bobine aluminium, ou inversement. . . 
b) Pour le montage des bobines, voir PL 96. 
Pour les bobines aluminium, il y a lieu de prendre les precautions suivantes : les extremites 

des fils de bobine aluminium etant cuivrees et etamees, ne jamais les gratter. La dispari
tion de la mince pellicule etain et cuivre rendrait toute soudure absolument impossible. 
Souder en employant de la pate resine exclusivcment. Prohiber absolument l'emploi du 
chlornre de zinc (esprit de sci decompose) qui est ici dangereux pour !'aluminium ...... . 



15 SIX OPERATION N° 241 Demontage et montage de la dynamo. 

c) II est recommande, au moment de la mise en p.Iace des bobines et de leur connexion, de 
prendre quelques precautions pour eviter des ruptures en torsadant Jes fils, !'aluminium 
etant plus cassant que le cuivre ................................... . .............. . 

14 I Monter les bohines inductrices et Jes masses polaires (voir Pl. 96) : 

Assurer le positionnement parfait des bobines et masses clans le corps de la dynamo. (Utiliser 
le mandrin MR-1601-2, voir Pl. 97.) Ce mandrin permet de realiser un entrefer de 0,5 mm 
maxi sans que l'induit ne vienne toucher ces masses ............. -......... .. ....... . 

a) Engager Jes bobines, placer Jes isolants (14), Jes vis de fixation (7) des masses polaires sern~es 
provisoirement (voir Pl. 95) ..................................... . .............. . .. 1 ••• 

b) Engager completement le mandrin MR-1601-2 a la presse, entrc les masses polaires (voir 
Pl. 97) ....... ~ .. . ............................................................... 1 ••• 

c) Bloquer les vis de fixation des masses. (Utiliser le tournevis MR-1601-4 monte sur la presse 
d'etabli, voir Pl. 97.) .................... . ..................................... . . . 

d) Sortir le mandrin par le cote oppose a son entree . ................................... . 

e) Torsader et souder Jes extremites des fils en attente des bobines (voir Pl. 96), connecter les 
fils aux bornes (cas du regulateur sur tablier) ..... . ................................ . 

' 
Les graisseurs des roulements de palier sont supprimes; enduire les roulements de 

vaseline avant le montage, car ii n'est plus prevu d'autre graissage au cours du fonction
nement de la dynamo. (Cette modification a ete apportee clans le hut d'eviter Jes pene-
trations d'huile sur le collecteur et les balais.) .......... . ... . ....................... I··· 

15 I Preparer le palier porte-halais (voir Pl. 95-96). 

16 

a) River le tube (15) porte-balai negatif avec sa cale (16) et le tube (17) porte-balai positif 
avec sa plaquette isolante (18) en interposant les canons isolants des rivets ........... 1 ··· 

b) Placer clans l'alesage du roulement du palier la rondelle pare-huile (11), le roulement (10), 
une autre rondelle pare-huile (11), la rondelle de retenue (19) du roulement et le segment 
d'arret (9) ... . ................................................................... I 

c) Monter les balais, placer Jes ressorts de balai. Pour permettre la misc en place du collecteur 
entre Jes balais, maintenir les balais clans les tubes, a !'aide des ressorts (comme indique 
Pl. 96, fig. 3) . . ...................... . ................. . .. , ..................... 1···· 

Preparer le palier (4) cote ventilateur (voir Pl. 95). 

a) Placer clans l'alesage du roulement du palier la rondelle pare-huile (20), le roulement (12), 
une autre rondelle pare-huile (20), le joint papier de la plaquette de fermeture et la plaquette 
de fermeture (13). Serrer Jes trois vis ............................................ . 

Op. 241 111 

OUTILLAGE TEMPS 

····!······ 

Mandrin l\fR-1601-2 

Tournevis MR-1601-4 

• ........... 1 ....... ...... . 

. .. .................................................................. 1.,,, 



112 OPERATION N° 241 Demontage et montage de la dynamo. 

b) Placer la bague de butee (21) sur l'arbre d'induit, monter le palier sur l'arbre d'induit a 
l'aide d'une petite presse . ... . ... ...... .. . .............. ... .... .. .... . . . .. . ... ···•I··· 

c) Engager l'induit dans le corps de la dynamo, fixer le palier par les vis. Arreter les vis par 
un coup de pointeau rabattant le metal du palier dans chaque fente . ... ... .. . .. .. . . . . . 

d) Monter le ventilateur (3), serrer l'ecrou en interposant une rondelle grower ..... .. .. ... . 

17 ~ Placer sur l'arbre d'induit la bague de butee (23) et monter le palier (5) porte-balai, serrer les vis. 
Connecter les fils d'entree des bobines inductrices au balai positif en « b » ..... .. ; . .. . 

18 

19 

20 

21 

Montet· la poulie d'entrainement (1) sur l'arbre . S'assurer que l'induit tourne librement mais 
sans jeu lateral, sinon supprimer le jeu en intercalant une rondelle de reglage (22) entre 
le roulement et la poulie. Serrer l'ecrou de poulie avec rondellc grower. Amener les balais 
en contact avec le collecteur. Monter la bride de fermeture (2) . .... ..... . . . . . .... . . . . 

Monter le support de dynamo sur le corps de dynamo, serrer les ecrous en intercalant une 
rondelle grower .......... .. .. . . . . . .. . . .. .. ... .. . .... ... .. . ..... . ..... .... . . ... . .. . 

Controler la charge au bane; l'amori;:age de la charge doit s'effcctuer de 7 a 800 t /mn Le 
debit a 2.500 t /mn doit etre de 14,5 a 15 amperes, le voltage correspondant etant de 6,2 a 
7 ,2 volts, la dynamo debitant sur une batterie .. ... ......... . . .. . . . . .. . .......... .. . 

Peindre l'organe . . .. . . . .................. .. .... . .. .. ...... . .. . ..... .. . ............... 

15 SIX 

OUTILLAGE TEMPS 

···!····· 

Cle tube 21 

Cles tube 8-21 

Cle plate 21 

············ I ···· 



15 SIX OPERATION N° 242 Depose et pose du demarreur. 

DEPOSE DU DEMARREUR. 

1 Deconnecter le fil positif de la batterie. (Utiliser l'extracteur de cosses 2.200-T, voir Pl. 1, fig. 1.). 

2 Desaccoupler la tfrette de cornrnande du contacteur. Dcconnecter les fils ..... . .......... . . 

3 Deposer le chapeau de palier du dcmarreur. Dcgager le dcmarreur ... · ......... . .. . ....... . 

POSE DU DEMARREUR. 

4 Placer le dcmarreiu clans son logement, s'assurer quc l'ergot d'arret est bieu en place. Monter 
le chapeau, serrer les ccrous en intercalant une rondelle grower ............. .. ....... . 

5 Connectcr Jes fils. Monter la tirettc de cornmanqe du contacteur .......... .. ...... . ... . . . 

' 
6 Connecter le fil positif de la batterie ...... .. ...................... ..... . .. ........ . ... . 

I 
I 

. I 

I 
• 

Op. 242 

OUTILLAGE 

Cle plate 10 
Extractem 2.200-T 

Cles tube 8-14 

Cle a1·ticulee 21 

Cle articulee 21 

Clcs tube 8-14 

Cle plate 10 

I 
I 
I 
I 
i 
I 
I 

I 
I 
I 
I 
! 
! 
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OPERATION N° 243 Demontage et montage du demar;eur. 

DEMONTAGE DU DEMARREUR. (voir Pl. 98). 

Deposer le contacteur, la bride de fermeture (16), le palier de fixation (1), degager l'induit, 
deposer .le palier po1·te-balai (2) ..... . ............ . ............... . ... . ....... . ... . 

Demonter les masses polaires. (Utiliser le tournevis MR-1601-4 monte sur une petite presse 
d'etabli, voir Pl. 97.) Dessouder Jes barrettes de liaison, des bobines inductrices et de la 
bome (3), degager les bobines (voir Pl. 99, fig. 1) .......... . .......... . .... ........ . . 

Demonter le lanceur de l'iuduit ... .. ....... . .... . ............ . ........ .. .. . .... . ..... . 

Deshabiller le palier porte-balai (2). Chasser le coussinet (4) du palier et celui (5) du palier de 
fixation (1) a l'aide d'un mandrin . ... . ............. . .. ... .. .. ........ .... ......... . 

Demontcr le contacteur .. .... . .............. . ...... . . . . . . . ........ .. .. . . . ... .. ... . .. . . 

Net toyer les pieces ..... . . .. .............. . .............. . . . ......................... . 

MONTAGE DU DEMARREUR. 

7 . I V crifier cntre-pointcs, l'arbrc de l'induit. Verifier l'induit sm le controleur, les bobines induc
trices avec unc lampe-temoin. Dans le cas d'un induit bobine en aluminium, prescntant 
une defectuosite, remplaccr l'induit, en raison des difficultes de reparation et des precau-
tions de montage qui necessitent un outillage tres special .............. . ...... . ..... . 

\ 

8 Hectiher le collecteur. ( Ne pas diminuer de plus de 2. mm le diametre d'origine du collecteur qui 
est cle 45 mm) .. ..... . . . . . ............................ . .......................... . 

9 I Dcgager les entre-lames du collecteur apres la rectification, a }'aide d'un grattoir ou d'une lame 
de scie amincie a Ia largcur des isolants, afin que les sections ne communiquent pas entrc elles.1 .... 

10 I Habille1· le palier portc-balais ct le palie1· de fixation du demarreur (voir Pl. 98-99). 

Les coussinets des palicrs sont en bronze poreux. Avant le montage, faire baigner lcs 
coussinets vingt-quatre hcures cnvirnn clans un bain d'huile (moteur ou analogue), afin que 
le bronze soit impregne, car ii n'cst plus prevu d'autre graissage au cours du fonctionnement 
du demarreur (ceci dans le but d'eviter Jes penetrations d'huile sur le collecteur et sur les 
balais). 

• 
a) Monter les coussinets· (4 et 5) huiles clans les paliers, a }'aide d'une petite presse d'etabli ... 

15 SIX 

OUTILLAGE I :EMPS 

Cles plates 8-12 , 

Tournevis MR-1601-4 
Fer a souder 

Cle plate 16 

Poilll;on de 3 mm 
Mandrin 15 x 17 x 150 

Cle plate 14, tube 8 

. ......................................... ! ····· 

·····I 

·-



15 SIX OPERATION N° 243 Demontage et montage du demarreur. Op. 243 115 

OUTILLAGE TEMPS 

b) River sur le palier cote collecteur les porte-balais negatifs (6) avec leur cale (7) et les balais (8). 
River les porte-balais positifs (9) avec leur plaquette isolante (10) et canons isolants (11) des 
rivets. Monter les balais positifs (15), monte~ les cosses et serrer ... .. . ...... . ....... . .. 

1 
•••• 

11 

p) Pour permettrc la mise en place du collecteur entre les balais au rcmontage, proceder 
comme indique sur la Pl. 99, fig. 2 .. ............... . . . ... . ........ . ...... . . ...... . 

Monter les hohincs inductrices et les masses polafres. 

.f\.ssurer le positionnement parfait de,s bobines et masses clans le corps du dcmarreur. (Utiliser le 
mandrin MR-1601-1, voir Pl. 97.) Ce mandrin permet de realiser un entrefer de 0,7 mm maxi . 
sans quc l'induit ne vienne toucher les masses polaires ... .... . . . .. . .. . . .. . ... . .... . . 

a) Engager les bobines, placer les isolants (12), les vis de fixation des masses polaires, serrer 
provisoirem.ent ... . .. . .... . ..... . ....... .. .. . ....... . . . . . .... . . . ........ .... ... . .. 1 

b) Placer la borne d'entree (3) avec ses isoJ.ants, et , souder les barrettes de bohines (voir 
Pl. 99, fig. 1) . ..... .. . .. .. ..... . .. .. ... . ... .............. .... ..... . .. . .. ........ . 

c) Engager completement le mandrin MR-1601-1 entre les masses polaires a la presse (voir 
Pl. 97, fig. 1) .. . . .. .......... ... .. .......... . . . ........ . ..... . . . .... ... . .... .. .. . 

d) Bloquer les vis de fixation des masses a l'aide du tom:nevis MR-1601-4 monte sm une petite 
pressc (voir Pl. 87, fig. 2) ... .. ................ . .. : ... ... . . . ...... . . . ... . ..... .. . . 

~) Sortir le m.andrin par le cote oppose a son en tree ..... . ...... .. . . . .. . .. . . . ... . . . . .... . 

12 I Hahillei· le contactelll" (voir Pl. 98 et 99). 

13 

14 

15 

16 

Monter la borne (3) avec ses isolants. Engager le ressort oriente comme sur le croquis, porn: 
assurer le rappel de la came (13), placer la came, le tube de maintien, le levier de commandc .. 

Monter Jc lanceur sur l'arbre de l'induit, freiner les vis ... ..... . . .. . . .................... . . 
Monter le palier porte-balai (2)· sm· le corps du demarreur. Connecter les barrettes d'inducteur 

aux balais positifs (15). Serrer les vis avec rondelle grower sous tete. Engager l'induit avec 
ses rondelles de butee a l'avant et a l'arriere, monter le palier de fixation (1). S'assm:er que 
l'induit tourne librement sans frotter et avec un jeu lateral de 0,2 a 1,3 mm. Si neces
saire, modifier l'epaisseur des rondeJles de butee. Amener les balais en contact avec le 
coJlecteur. Monter la bride de fermeture (16). Monter la lame de contact (14) sur la borne, 
freiner en rabattant les angles de la lame sur l'ecrou. Monter le contacteur en prenant soin 
d'engager la lame de contact au-dessus de la borne du contacteur . ...... .. ... .... .. . .. ... . 

·Essayer au bane. L'intensite absorbee est 

au lancement = 
a vide 

180 a 200 amperes, 
50 a 75 amperes. 

Peindre l'organe ..................................................................... . 

······························· ·············· ········ ·· ·· ···· ·· ······· ············ ·· ·····I ·· 

Mandrin MR-1601 -1 

Cle plate 12 ,. 

Mandrin MR-1601-1 

Tournevis MR-1601-4 

. . . ·· 1 ·· · . 

Cles plates 6-14-16 

Cle plate 16 

Cle plate 8 
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OPERATION No 244 Depose et pose de l'habillage A V. 

DEPOSE DE L'ENSEMBLE AILES ET CALANDRE. 

Deposer le capot. Deconnecter le fil positif de la batterie. (Utiliser l'extracteur de cosses 2.200-T, 
voir Pl. 1, fig. 1.) Deconnecter les fils d'alimentation des phares et avertisseurs, des barrettes. 

. . 
Demonter les vis de fixatioil des ailes sur la coque et sur les supports, et les vis de la t{>le AV 

de calandre et du radiateur. Degager !'ensemble ailes et calandre du vehicule .. . ...... . 

POSE DE L'ENSEMBLE AILES AV ET CALANDRE. 

OUTILLAGE 

Cle plate 10 
Extracteur 2.200-T 

Cles tube· 8-10 

Cle plate 10 
Cles tube 12-14 

15 SIX 

TEMPS 

3 I Presenter !'ensemble sur le vehicule. Faire prendre toutes les vis de quelques filets seulement 
en pla~ant une rondelle plate et une rondelle grower sous chaque tete de vis. Presenter le 
capot, serrer les ailes et calandre, ajuster ces pieces l'une par rapport a l'autre, et placer 
correctement les joncs d'ailes . ..... . .. .. .... . ......... . . . . . ........ . . . .... . ........ [Cle plate 10, Cles tube 12-141--· ............... . 

4 I Connecter les fils d'alimentation des phares et avertisseurs. Connecter le fil positif de la batterie .. f Cle plate 10, Cles tube 8-10 

DEPOSE DE LA CALANDRE. 

5 I Deposer le ca pot . .. . .. . ............ . .......... . . . ..... . . . ....... .. .................. . 

6 Deposer les vi& ·de fixation de la calandre sur les ailes ct celles de fixation de la tole inferieure AV 
sur le radiateur .......... . ................. . ........ . .................. . .. . ..... . 

POSE DE LA CALANDRE. 

7 Monter l~ calandre, i?tercaler une 1·ondelle plate et une 1·ondelle grower sous les ecrous, serrer 
en aJUStant Jes_ JOncs .... . ................ . ...................................... . 

8 I Monter le ca pot ..................................... . ............................... . 

9 I Deconnecter le fil positif de la batterie. (Utiliser l'extracteur de cosses 2.200-T, voir Pl. 1, fig. 1.) 

Deconnecter les fils d'ali;mentation des phares et avertisseurs ................... . .. . .. . 

Cles tube 10-12 
Cles plates 12-14, 

Cles tube 10-12 
Cles plates 1.2-14 

Cles tube 8-10 
Extracteur 2.200-T 

Cle plate 10 



15 SIX OPERATION N° 244 Depose et pose de l'habillage A V. Op. 244 

OUTILLAGE 

10 I Deposer les vis de fixation sur calandre, deposer les vis de fixation sur coque et sur fe support d'aile l Cle plate 10, Cles tube 12-14 

POSE D'UNE AILE AV. 

11 I Presenter l'aile sur le vehicule. Fafre prendre toutes les vis de quelques i;ilets seulement, placer 
une rondelle plate et une rondelle grower sous chaque tete de vis e( sous chaque ecrou. 
Serrer les vis et ecrous en ajustant correctement les joncs ......................... · 1 Cle plate 10, Cles tube 12-14 ,. 

12 I · Connecter lcs fils d'alimentation des phares et avertisseurs. Connecter le fil positif de la batterie . . j Cles tube 8-10, Cle plate 10 

- , 

I 

,J17 

TEMPS 
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OPERATION No 245 Depose et pose du reservoir a essence. 

DEPOSE DU RESERVOIR. 

Lever le vehicule a l'arriere, caler sous les bras latcraux. (Utiliser le support MR-1388, voir Pl. 75.). 

Dcmonter la plaq~e de visite placce dans le coffre AR. Dcconnecte1· les fils du rheostat de jauge. 
Devisser l'ccrou bd'rgne du plongeur, dcgager du plongeur le tube a essence. Dcgager la 

· collerette caoutchouc, de la tubulure de remplissage .............. . . . . . .. ... ......... . 

Dcsaccoupler les deux sangles de maintien du 1·eservoir, degager le 1·eservoir .... '· ......... . 

Devisser le plongeur de prise d'essence, demonter le rheostat de jauge, dcgager la collerette 
caoutchouc inferieure, de la tubulure de remplissage ........... .. .. . ..... . ..... . ... . 

POSE DU RESERVOIR. 

Monte1· le rheostat de jauge avec un joint liege, serrcr les trois vis, monter le plongeur de prise 
d'essence, serre1· en intercalant un joint fibre. Placer la collerette caoutchouc inferieure 
sur la tubulure de remplissage ... . . . ............. .. ...... . ... . . . .................. . 

Engager le reservofr, serrer les sangles ... . ................ . .. . ..... . . . ......... . ...... . 

Monter le tube a essence, connecter les fil.s au rh6ostat de jauge (les fils et les bornes du rheostat 
sont repercs a la ·peinture bleue et jaune). Monter la plaque de visite. Placer la collerette 
caoutchouc supcrieure de la tubulure de remplissage .... . .... . .......... . ........... . 

8 I Mett1·e le veh'icule a terre ..... . .... . .. ... ........... . ...... . .... . ................... . . 

15 SIX 

OTJTl I .LAGE TEMPS 

Support MR-1388 

Cle tube 16 

Cles tube et plate 14 

Cle plate 16 

Cle plate 16 

Cles tuhe et plate 14 

Cle tube 16 



15 SIX OPERATION N° 246 Reglages du moteur. 

REGLAGE DE LA DISTRIBUTION. 

Les pignons de vilebrequin et cl'arbre ii cames portent un repere ......................... . 

Quand le moteur est au PMH, en fin de compression du premier cylindre, ces deux reperes et les 
deux axes des pignons doivent etre sur une meme ligne droite. Le controler avec une regle. 

Op. 246 

OUTJLLAGE 

(Voir Pl. 20.) ................................... . ............ . ................... I··· ............... 1 

A titre documentaire, nous vous donnons ci-ap1·es le 1·eglage de la distribution 

A.0 .A. R.F.A. A.0 Jo:. n.F.F.. 

En degres ............... . ...... . .. . .. . 30 450 450 110 

-~---------1-----1 1----- -

En millimetres . .................. . ... . . 0,1 88,7 88,7 1,2 

Ces cotes se mesurent avec un jeu theorique aux soupapes d'admission de 0,34 mm, et aux 
soupapes d'echappement de 0,41 mm. 

Nous ne donnons pas de pro cede pour relever ces cotes, ce travail tres complique necessitant 
un outillage de precision. 

REGLAGE DES CULBUTEURS. 

Le moteUl' ayant tourne 15 minutes environ au ralenti (vitesse 500 t /mn), regler le jeu 

Soupape~ d'admission = 0,15 mm. 

Soupapes d'echappement = 0,20 mm. 

REGLAGE DU POINT D'AVANCE. 

Tourner le moteur pour amener le premier cylindre en fin de compression, revenir legerement 
en arriere. Introduire une pige de 6 mm dans le trou prevu dans le couvercle du carter 
d'embrayage cote droit, tourner doucement le moteur clans le sens de la marche, jusqu'a ce 
que la pige penetre dans l'encoche du volant-moteur. Le moteur est au point d'allumage 1 • 

(8° au volant) ............... . . . ....................... · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · ·• · · 

Placer une lampe-temoin sur l'allumeur et la brancher sur la vis de connexion du condensateur. 

Tourner le corps de l'allumeur pour amener approximativement le plot du fil N° 1 en face du 

Cle plate 14, Jeu de cales 

119 

TEMPS 



J20 OPERATION N° 246 Reglages du moteur. 

rotor. Mettre le contact. Chercher ensuite le point exact du decollement des contacts de 
lingueis. La lampe s'allume au moment p1·ecis du decollement. Placer la boutonniere q.u 
support au centre de sa course et serrer le support a cette position ..... . .... . .. . . ..... . 

TRES IMPORTANT : Retirer la pige de reglage. 

REGLAGE DU CARBURATEUR (vofr Pl. 22). 

NOTA. - La methode pour le reglage d'un SOLEX double corps est identique a celle d'un 
carburateur a simple corps. Mais s'il n'existe qu'une seule cuve et un seul starter pour 
alimenter les deux corps, les clements de reglage pour le ralenti et la marche normale sont 
en double. 

Le carburateur SOLEX a double corps inverse 30 FFIAP est muni d'une pompe de 
reprise a commande mecaniqut:, dont le role consiste a envoyer une quantite d'essence 
supplementaire au moment de l'acccleration, afin de supprimer le « trou » pendant le 
passage du ralenti au gicleur de rnarche. 

Les vis de richesse du ralenti agissent sur la quantite d'essence ct non pas sur la quan
tite d'a:i:r. 

Le 1·cg~age type du carburateur 30 FFIAP montc actuellement est le su:ivant : 

RUS" cr - umR I AUTOM_il.-1 n ,,LEN'fl I STARTER I FLOTTEUHIPOINTEAUI JET 
prin~ipnl TIC!Tl•: essence I air - essenf'c I ail' (poids) de pompP 

23 115 280 45 120 140 5,5 21,5 2,5 45 

I 
·- 'Toutes modifications a ces regfoges, qui ont ete determines apres de nombreux essais, sont a 

deconseiller. 

- A titre documentaire, nous vous donnons toutefois quelqucs renseignements sur la maniere 
de corr:iger un rcglage : 

a) Reglage du ralenti. - Le reglage du ralenti s'obtient : 

1 ° En operant sur la vis de reglage (22) du papillon, qui fait varie1· la vitesse de 1·otation du moteur; 

2° En operant sur les vis de richesse (18) qui agissent sur la quantite d'essence debitee par les 
gicleurs du ralenti. L'action de ces vis ctant d'une grande sensibilite, on devra agir tres 
progressivement et avec beaucoup de precaution. Si le moteur « galope », le melange est 
trop riche, done desserrer les vis d'un meme nombre de tours ; si, au contraire, le moteur 
« boite » f"t s'arrete facilement, il faut enrichir le melange en senant lf"s vis d'un meme 
nombre de tours. 

NOTA. - Les vis de reglage de richesse (18) ne doivent jamais etre serrees a fond . Ne jamais 
modifier Jes calihreurs d'a:h· (14), car leurs debits dependent de la cylindree. 

IS SIX 
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OPERATION N° 246 Reglages sur moteur. 

b) Reglage de la reprise et de la puissance : 

Gicleurs principaux et buses. - La recherche de ces reglages s'effectue a l'essai et consiste 
a determiner le diametre de la buse et les cotes des elements du dispositif de reglage, en 
se rappelant que les grandes sections de buse favorisent la vitesse maximum en palier, et 
que les petites sections facilitent la reprise a bas regime avec un gicleur approprie bien 
e'ntendu, le diametre des gicleurs d'alimentation etant fonction du diametre des buses. 
Lorsqu'on fait varier le diametre des gicleurs, on modifie la richesse du melange a tous les 
regimes du moteur. On peut done !'augmenter pour ameliorer la puissance a tousles regimes, 
ou simplement pendant la saison froide. Au contraire, on pourra le 1·eduire pour diminuer 
la richesse pendant la saison chaude ou diminuer la consommation. 

Ajuta,ges d'automaticite. - Leur action est la suivante : 

1° En les augmentant on conserve la meme richesse a bas regime et on appauvrit a haut regime, 
c'est-a-dire que la vitesse en palier sera la meme, mais la puiss~nce en cote, ou la vitesse 
maxima pourra etre reduite. 

2° En les diminuant, on conservera la meme i:ichessc a bas regime et on l'augmentera a haut 
regime, c'est-a-dire que la i-eprise sera la meme, mais la puissance en cote ct la vitesse 
pourront ctre amcliorees. 

c) Quelques incidents indifptant un mauvais reglage : 

1° La teinte des bougies est blanche: Retom·s au carburatcur. Le motcur cliqucttc, chauffe, 
ne tire pas, deformation des soupapes : 

Regfoges trop pauvres. 

2° La teinte des bougies est noire. Fumee noire, motcur galope, chauffe, baissc de puissancc 

Reglages trop riches . 

3° Departs difficiles a chaud, explosions a l'cchappcment : 

Ralenti trop petit. 

4° Mauvaises reprises 

Automaticite insuffisante, gicleurs trop petits. 

5° Vitesse insuffisante : 

Buses trop petites, gicleurs insuffisants, automaticites trop grandes, pointeau trop petit. 

6° Puissance insuffisante en cote : 

Buses trop grnndes ou trop petites, gicleurs trop petits, automaticites trop grandes. 
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REGLAGE DE LA CHASSE (voir Pl. 100). 

1 I Les hauteurs sous coque AV et AR etant reglees (voir Op. 24,9, paragraphes 1-2-3) et la pression 

2 

3 

4 

5 

des pneus etant correcte, placer le vehicule sur un sol horizontal ou sur un elevateur ..... 1 ---- -- ------------------- ----- -- ----- _ ------- --- ------- ---- ------- -- - --- - ....... ·------ I ......... _ 

Demonter les grai,sseurs places sur les bras inferieur et superieur (graisseurs destines au graissage 
des rotules). Mettre en place l'appareil MR-3449 (voir Pl. 100) en utilisant les graisseurs 
pour fixer les index, et les centrer dans les trous des graisseurs. Le fil a plomb doit tomber 
entre les re per es mini maxi. Ce reglage correspond a une chasse de 0° ± 15 ' . . .. : .. ..... . 

Sinon, corriger la chasse. Pour cela : (voir Pl. 49) desserrer l'ecrou de l'axe d'excentrique (21), 
tourner l'excentrique (22) de reglage (utiliser la cle 1854-T, voir P l. 55) dans le sens demande 
par la lecture de l'index. Serrer l'ecrou de l'axe d'excentrique apres reglage ......... . 

Proceder de meme pour l'autre cote de l'essieu ............. . ........ . . ... ...... . ... . .. , I 

REGLAGE DU PARALLELISME. 

Appareil MR-344,9 

Cle 1854-T ,. 
Cle tube 21 

------·-·-· -···-····-···---1 ... ,--

1 

Ce reglage ne doit ctre fait qu'apres le reglage de la chasse . Utiliser une pige dont il existe p lusieurs 
rnodeles dans le commerce. Mesurcr, a hauteur de l'axe des roucs, la distance cntre le bord 
interieur des j antes a l'avant. Reperer a la craie les points mesurcs. Faire tourner les roues 
d'un demi-tom· et mesurer a l'arriere la distance entre les points reperes . Les roues doivent 
onvrir vers l'avant. La difference entre l'a·vant et l'cirriere doit etre de O a !j. mm. . .. ... . .... 1--· ---- ---- --- -- ----------- .... -...... ......... _. --------- .................... 1 

Pour corriger le parallelisme, soulevcr le vehiculc a l'avant (utiliscr le support MR-3452, voir 
P l. 67). Debloquer Jes vis de scrrage 9-es embouts reglables des barres laterales. Tourner les 
barres a l'aide d'une cle genre « STILLSON» d'un memc nombre de tours . (Le reglage 
termine, la d~fference de longueur des denx barres ne doit pas de passer l mm) Controler ccs 
longuems (utiliser la pige MR-1590, voir P L 101). Veiller a cc que les rotules de cremaillere 
ne bascu)ent pas pendant l'opera lion, cc qui modifierait le rcglagc . ....... .. ......... . 

Amener le vehicule au sol. Verifier a nouveau le reglage du parallelismc. Avant le hlocage des vis 
des emhouts interieurs, s'assurer que l'axc des rotules de cremaillere est horizontal, afin 
d'eviter le coincement au braquage. 

11 faut que la partie tournee, visible de la bane, soit egalc a 1 mm pres, a chacune des 
ext1·emites d'une meme barre pour assurer une repartition conecte des filetages dans les 
embouts ....... . ..................... . .. . .. .. . .. .. ........ .. . . .... . .. . ... ... .. . . . 

REGLAGE DU BRAQUAGE. 

Le braquage ne doit pas depasser 34,0 , pour eviter une fatigue anormale des transmissions a cardan. 
Le braquage vers la droite se regle par la vis de butee (39) du bouchon gauche de la direction. 

Le braquage vers la gauche se regle par le bouchon aluminium (12), cote droit (voir Pl. 70). 
(Utiliser les cles 1975-T.) ........ .. .. ..... .. . .. .... ..... ..... . . .... . . . ........... . 

Cle tube 14,, Pige MR-1590 
Support MR -3452 

Cle plate 17, Cles 1975-T 

.. ...... ,.,_ 



l5 SIX, OPERATION N° 247 Reglages sur essieu A V. 

6 Pour regler le braquage, soulever le vehicule, braquer a fond d'un cote, puis remettre la voiture 
au sol. . . .. · . . ..... . ................ . .. . ............... . ........ . . . ..... . ...... · ·, I······ · 

1 
7 Regler la longueur de la pige 1890-T, suivant la dimension des jantes (et non des pneus) -

(voir Pl. 102) .. . ... . ............ . ...... . ....... . ... . .... . . . ... . . . .......... . ..... . 

8 I Presenter la pige . Eng.ager le cimblot dans Falesage interieur de l'axe du bras inferieur, l'autre 
extremite doit toucher au bord interieur de la jante, a la hauteur de la fusee. Si l'on constate 
un ecart, soulever a nouveau le vehicule, regler par la vis ou le bouchon, suivant le cote, 
ramener la voiture au sol et proceder a nouveau a une verification ....... . .. . . . ..... : .. 

9 Serrer le contre-ecrou de la vis de reglage . Serrer Jes contre-ecrous du bouchon aluminium. 
Rabattrc l'arretoir (place entre le bouchon ct le premier contre-ecrou) de part et d'autre 

10 

sur un pan ........ . . .. ... . . . ....... . ........ . .......... . . . .. . ....... ·· .. . ...... ·,. 

CONTROLE DU CARROSSAGE. 

Le carrossage n'est pas reglable. II doit etre de 1°± 30'. Pour le verifier, placer la voiture sur 
un sol horizontal, les pneus gonfles exactement a la meme pression et les hauteurs sous 
coque soigneusement reglces (utiliser l'appareil MR-1429, voir Pl. 103). Si le carro,sage est 
defectueux, verifier les pieces de l'essieu AV et le brochage de la coque ............... . 
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Pige 1890-T I 

I 
I 
I 
I 

i 

I ' 
Cle plate 17 
Cles 1975 T 

Appareil MR-1429 

I 
I 
I 
1· 



124 OPERATION N° 248 Reglage et purge du frein a pied et reglage du frein a main. 

OUTILLAGE 

1 I Lever le vehicule a l'avant et a l'arriere, mettre sur cales. (Utiliser les ·montages MR-3452 et 
1388, voir Pl. 67 et 75.) .......... . ... . ... . ... . ......... . . ... .... . ................ I Montages MR-3452 et 1388 

REGLAGE DES EXCENTRIQUES. 

2 I Tourne1· l'axe de la came de reglage (a tete 6 pans pour les roues AR, a tete carree pour les 
roues AV) clans le sens indique sur la Pl. 53, fig. 4,, tout en tournant la roue a la main, jusqu'a 
amener le segment au contact du tambour. Revenir legerement en arriere pour le liberer, 
rapprocher de nouveau jusqu'a ce que la garniture frotte legerement (ne jamais terminer le 
le reglage en ramenant le segment en arriere). Le segment doit etre regle le plus pres possible 
du tambour, afin que la course de la pedale soit faible. Effectucr la meme operation pour 
l'autre segment et les autres roucs ..... . . . ... . .............. .. ....... . ....... . . .. .. I Cle plate 10, Cle articulee 17 

REGLAGE DU FREIN A MAIN (voir Pl. 90). 

3 I a) Pousse1· la tirette (8) de frein bien a fond (position « frein desserre ») ........... .... ... · I 

b) Amener les deux leviers (9) du renvoi (6) en appui en « a» sur la cloison de coquc . ..... · I--·· --

c) Le cable (10) de la tirette etant sans tension ni flottement, regler la longueur de la tringle (3) 
de relais, pour qu'elle n'excrce aucune traction sur l'arbre de renvoi ................ . 

d) Regler successivement la tension des cables par Jes ecrous (11), de fac;on ace qu'en amenant 
Ia.~irette du frein a main.au troisie11;1e cran, les roues AR serrent egalement, et qu'au qua-
tneme ~ran les roues sment bloquees. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .................. . .. . 

REGLAGE DE LA PEDALE DE FREIN. 

Cle plate 12 

Cle plate 12 

4 I Le jeu necessaire entre le poussoir et le piston du maitre -cylindre, afin de permettre au piston 
de revenir a la position extreme AR et de degager ainsi le trou d'alimentation, s'obtient 
par le reglage de la vis de butee de la pedale. Ce reglage doit pcnnettre une course de 10 mm 
a la pedale entre la position repos et l'attaque du pi~ton par le poussoir . .. ......... . . , I Cle tube 12, Cle plate 12 

PURGE DES CANALISATIONS (voir Pl. 47). 

Pour que Jes freins soient efficaces, ii est indispensable qu'il n'existe aucune bulle cl'air clans 
Jes canalisations. 

15 SIX 
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15 SIX OPERATION N° 248 Reglage et purge du frein a pied et reglage du frein a main. 

5 I a) Faire le plein du reservoir Lockheed et surveiller le niveau pour le retablir au fur et a mesure 
des besoins. Sur chaque roue (toujours levee), deposer le bouchon (66) de la vis pointeau (65) 
du cylindre de roue et le remplacer par le raccord de purge 2.410-T (tube caoutchouc avec 
embout filete) dont l'extremite sera plongee dans un recipient, transparent de preference 
(verre ou houteille) contenant deja un peu de liquide Lockheed. 

b) Desserrer la vis pointeau (65) d'un demi-tom environ. Faire actionner la pedale de frein par un 
aide. A chaque coup de pedale, une certaine quantite de liquide s'echappe du tube, entrai
nant les bulles d'air se trouvant dans les canalisations. Ces bulles barbotent dans le liquide 
contenu dans le recipient. Continuer a faire actionner la pedale jusqu'a ce qu'aucune bulle 
ne sorte plus du tube. A ce moment, la pedale etant maintenue en pression et le tube toujours 
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plonge dans le liquide, hloquer la vis pointeau (65) . ... . .. .. ........ . .......... .. ..... I·· ················· ·· ········· ·············· ........ , ....... . . 

c) Enlever le raccord de purge. Remettre le bouchon de la vis (66) . . . . . ...... . .. . ..... . . 

d) Effectuer les memes operations pour chaque roue. 

Ne pas oublier de faire le niveau du reservoir Lockheed. 

e) II est necessaire, apres le remplissage, de controle1· l 'etancheite. Pour cela, a defaut d'appareils 
de controle, utilises seulement pour les fabrications importantes, appuyer sur la pedale avec 
le pied aussi fort que possible, pendant 30 s a 1 mn Si la pedale resiste, l'etancheite 
est bonn~; si, .au, contraire, elle s'~b~isse petit a petit (plus ou moins rapidement), une fuite 
se prod mt, s01t a un 1·accord, so1t a un tube ....... .. .... .. .. .... ........ . ...... . .. . 

f) Observer egalement le rese1·voir Lockheed. Si le liquid~ est refoule, c'est que la coupelle du 
maitre-cylindre n'est pas etanche. II faut immediatement demonter le maitre-cylindre. 

g) Mettre le vehicule a terre. (Utiliser les montages MR-3452 et 1388, voir Pl. 67 et 75.) .... 

Tube de purge 2.410-T 
Cles plates 10-12 

Montages MR-3452-1388 
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OPERATION N° 249 Reglages S!U coque. 

REGLAGE DES HAUTEURS SOUS COQUE. 

Les hauteurs se mesurent sur la voiture a vide, en ordre de marche. S'assurcr de la pression 
normale des pneus. 

Pneus PJLOTE 185 x 400 - AV : 1.400 kg. - AR. : 1.500 kg. 

Placer le vehicule sur un sol bien horizontal. 

Utiliser la pige 2.300-T pour le controle des hauteurs. Ces hauteurs se mesurent a !'avant, de 
l'axe des barres de torsion au sol, et a l'arriere, du dessous du plancher au sol. 

Ci-dessous, tableau des differentes cotes suivant le type du vehicule 

Pneus pilote 185 X 400 

'Berline (5 et 6 places) .......... .... . . ......... . . 

Familiale (7 et 9 places) ........ ... ............ . 

Avant 

275 + 5 
-0 

275 + 5 
-0 

Arri ere 

295 + 11,5 
- 0 

313 + 11,5 
- 5 

Si les hauteurs sont a modifier, soulever le vehicule (utiliser le montage MR-1388, voir Pl. 75, et 
le montage· MR-3452, voir PI. 67) pour soulager les barres de torsion et permettre ainsi de 
tourner plus facilement les spheres d'appui des leviers de reglage AV (utiliser la cle 2302-T) 
et les ecrous des bielles de reglage des barres AR ... ........................ . ...... . 

\ 

OUTILLAGE 

Pige 2.300-T 
Montages MR-1388-3452 
Cle 2302-T, Cle plate 23 

Rem:!t:~;;1;::i1u~e01~v:e;:eie:y:i:~;:~!u~:~;:~;c~~: plt:~::\~:;.ai~l~~ ~~~ ~-a·r~~~ ·d·e· ~~1:s~~~1 ... .. ......................... ..................................... ............ ........ 1 

A chaque retouche du rcglage, lever le vehicule, puis le gymnastiquer apres remise au sol, 
avant de controler les hauteurs. 

REGLAGE DE LA REPARTITION DES POIDS. 

· Controler la pression des pneus et la corriger s'il y a lieu ... ... . ... ........ .............. 1............... .. .................................... ·I 

5 I . Placer le vehicule sur un sol plan et horizontal ..... .. .. ..... ..... .. .. .. .... ...... .... . 

15 SIX 
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15 SIX OPERATION N° 249 Reglages sur coque. 

6 I Placer les pesons (2310-T) sous chacune des quatre roues. Centrer tres exactement la roue sm· 
le plateau du peson. (Dans le cas ou l'on ne possede qu'un peson, il faut necessairement placer 
sous Ia roue opposee du meme essieu, une cale de meme epaisseur que le peson. Relever le 
poids indique. La difference relevee sur les deux roues d'un meme train ne doit pas depasser 
30 kg. Dans le cas contraire, il faut agir sur le reglage des barres de torsion.) 

Exemple : un vehicule est plus lourd a l'avant gauche : 

a) Desserrer la sphere d'appui du levier de reglage de la b;nre de torsion AV gauche de un ou 
deux tours suivant la difference de poids a reprendre; , 

b) Serrer l'avant droit d'un nomhre de tours egal a la moitie de ccux desscrres a !'avant 
gauche; 

c) Desserrcr l'arriere droit comme !'avant gauche; 

d) Serrer l'arriere gauche comme !'avant droit. 

Si le vehicule etait plus lom·d a !'avant droit, il faudrait p1·occdcr en sens inverse. De meme 
pour l'cssicu AR . .. ....... . ........ . .. . ... . .......... . .. . . ... ............ . .. . .. . 

Lei repartition des charges sur chaque roue a une grosse importance pour la tenue de route, lefreinage, 
l'usure des pneus. II est necessaire, apres chaque intervention ayant cntraine un dereglage 
des barres de torsion ou un redressagc de la coque, de regler la repartition des poids. 

La repartition des charges a cgalcment plus d'importance quc la hautem· sous coque. II faut ,. 
s'assurer toutefois que la hauteur minima est respectee (voir tableau paragraphc 1). Si 
l'on ne peut ohtenir cette conditio11, c'est que la coquc est vrillee . . ... . ..... . ....... . 

VERIFICATION DES RODES (voir Pl. 104-105). 

7 J Coutrole des roues: voile et faux-rond (voir Pl. 104, fig. 4). 

A l'aidc d'un trusquin, verifier quc : 

a) le faux-rond sur la circonffrence exterieure de la jante 

b) le voile de la face iuterieme de la j ante 

ne depassent pas 4 mm. 

Dans le cas contrairc, la roue consideree ne peut etre montee a l'avant du vehicule. 

Un faux-rond ou un voile exagere provoque le shimmy au meme titre qu'un h alourd de la roue.l 
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Pesons 2310-T 
Cle plate 23, Cle 2302-T 
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8 I E11uilihrage des roues. Nous vous donnons le mo yen de de eel er et de corriger un balourd. 
(Utiliser le montage MR-3396, voir Pl. 105.) 

Une roue ne doit etre equilibree _ que gonflee normalement et apres avofr roule quelques kilo
metres, pour permettre a l'enveloppe et a la chamb;·e de prondre leur place. 

Nettoyer soigneusemcnt rones ct pneus. 

Monter la roue sur le moyeu du montage (voir Pl. 104, fig. 2). 

Apres quelques oscillations, l'ensemble s'immobilise et le point lourd se trouvc dans le bas en« a.» 
(voir fig. 1 ). 

Placer au point diamctralcment oppose, du mastic, pour obtenir un equilibre indifferent de 
la roue. 

Rcperer l'axc du morccau de mastic « b » (voir fig. 1). 

Peser le mastic. 

Souder a l'emplacement repere « b » (voir fig. 3) Ull poids d'et.1in cgal a celui dLt mastic, OU si 
le halourd est important, p1·eparer une plaquette de fer d'un poids approprie et la fixer 
par quelques points de soudure elcctrique ou par rivetage. 

La masse rapportee doit toujours se trouver sensiblcmcnt clans le plan 1nedian dL1 pneu. 

A chaque demontage de pneu, ii y a lieu de procede1: a un uouvel equilibrage de la rou('. 

15 SIX 
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OUTILL\GE TEMl'S 

REGLAGE DES PHARES. 

Utiliser le dispositif MR-1572, suivant les instructions de la planche 106 ...... . .......... . Dispositif MH-1572 

... 
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REPARATION D'UNE COQUE. 

Le redressage ou le remplacement des elements constituant la coque· ne peut s'effectuer que si 
l'on possede un marbre. (Utiliser le marbre 2600-T - voir Pl. 107.) . ... .. ... .. ... ..... . Marbre 2600-T 

Nous vous donnons, toutefois les cotes des points d'attache des principaux organes mecaniques 
(voir Pl. 108) ......... . ......................... .. .. . .. . ........... . · ... .. .. . ..... . 

• 



15 SIX OPERATION N° 252 Remplacement cl'u,i groupe moteur-boite type 1 par un groupe moteur-boite type 1 bis. Op. 252 

REMARQUE. - Le groupe moteur-boite type 1 bis differt> du groupe moteur-boite type 1 
par les points suivants : 

Le sens de rotation est different : 
vu de !'avant, le moteur type 1 tourne a gauche .................. . ............. . . . 

le rooteur type 1 bis tourne a droite ........... · .......... . ... . . . ... . 

La boite de vitesses a nne conception differente ... . ..... · ... . ..... i ................... . 

Organes et accessoires a echanger : 

- Groupe moteur-boitc N" 458.518 comprenant moteur, 
boite de vitesses, 
embrayage, 
demarreur, 
dynamo-ventilateur. 

-- Rcgulateur (1). Citroen N° 702.05,1 OU Ducellier N· 700. 700 
- Radiateur No 331.073 et calandrc N" 331.090 (a commander chez Chausson). 

Modifications · a eftectuer : 

Modification de la traverse ..........•.... . .............. . ......................... 

Fixation du regulatc1u et de la barrette relais sur la tole de fermeture d'auvent ....... . 

- Modification de la fixation du silencieux d'admission ............... . .... . ......... . . 

Accessoit·cs nouveaux: (1) 

1 bauette de relais No 722.516 .......... . .. . . . ...................... . . . . ............. . 

2 boutons No 710.022 ...................... . ........ . . · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 

2 vis de fixation de barrette · (vis park<"r diametre 5) ........................ . . ......... . 

2 vis de fixation de regulateur (vis diametre 5 avec ccrou et rondelle grower) ............ . 

1 cableric a dynamo de regulateur N° 717 .442 .. . ... . .... . .. .. . . .... . .. . ............... . 

1 aile de cache-entree N° 331.091 .. . ..... . ........................................... . 

(1) Seulement pour les voitures sorties avant Janvier 1946. 
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132 OPERATION N° 252 Rempfocement d'un groupe moteur-boite type 1 par un groupe moteur-boite type 1 bis. 

1 / Deposer l 'ensemhle motem·-hoite (yofr Op. 201, paragraphes 1 a 14) .... . .. .. .... . ..... . . ! 

2 Deshahiller l 'ensemhle moteur-hoite type I : 

a) Suspcndr" le 'moteur. (Utiliscr la chaine MR-34,10, voir PL 4) ...... .. ....... .. . . ... .. . 

b) Vid anger le motcur ct la hoite de vitesscs ......... . .... . ...... ... ..... . .. . . . . , .. · .. ... . 

c) Placer le 1noteur a tcne · . . ... .. .... . .... . . ... . .. . . . . . .. ...... .... ............ . . .. . 

d) Deposer la pompe a essence, l'allumcur, lcs hougics, le tube d'ecoulemcnt <l'essence .. . . . 

t>) Deposer le carburateur. (Utiliscr la cle 1621-T, voir Pl. 1, fig. 3) ... . ....... . . . . . .... . 

f) Deposer les deux barres de comm an de df's vitcsscs ( en lcs <lesaccouplant par lcs axes AR 
sur le relais) ....... .. .......... .. . ... . . . .... . .. .. . . ... .. ...... ... . . .. .. .. . . . ..... . 

g) Deposc1· les deux leviers de relais ... .. ...... . .... · . ................................ . 

h) Deposer le tube AV support-moteur. Pom· ccla , deposer la dynamo et le couvercle de carter 
d'embrayage. Puis reposer ces organes ................ . ...... . . . ... . . . ..... . ... . . . 

3 I Modifier la traverse (voir Pl. ] ll) ......... .. .. . ............. . .................... ... . 

4 Monter le regulatem· ct la barrette rclais sur tahlie1· (voir Pl. ] 12) : 

a) P ercer deux trous 0 7 et deux trous 0 5 sur la tole de fermeture d'auvent (cote D). Pcrcer 
un trou (') 15 mm, pour le passage du fil reliant la barrette a l'ampcrcmetre. Garnir ce 
trou d ' unc rondelle caoutchouc N- 1.063-S . . ... .. ................. . .... ... . . . . ... .. . 

b) Monter le regulateur ct la barrette rcluis, fixer le rcgufatcur par deux vis de 5 et la barrette 
par deux vis Parker de 5 ... . ............... . . . . . ... . .. . .................... . .... . 

5 Habiller I 'ensemble motcur-boite type I his (voir Pl. 5) : 

a) Deposer la dynamo ct le couverclc d'embrayage ............... . ................... . 

! 

OUTILLAGE 

Chaine MR-3410 

Cle a molette 50 

Cles pl~tes 12-14, 
Cle a bougie 1601-T 

Cle 1621-T 

Cles plates 16-17 
Vilebrequin rallonge 14 
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15 SIX OPERATION N° 252 Remplacement d'un groupe moteur-boite type l pctr un groupe moteur-boite type 1 bis. Op. 252 

Mettre en place le tube AV support-motcur. L'orienter pour que les trous filetes «a» des 
vis de fixation des pattes superieures de radiateur soient dirigees vers l'avant. S'assurer 
de la position de la bague elastique (62) dont l'axe doit elre a 358 .± 1 mm du centre du 
trou de passage de l'axe de fixation gauche sur le tube. Realiser cette cote en intercalant 
des rondelles de reglage (63) (vendues par notre Service des pieces detachees) placees entre 
la rondelle d'appui (64) et la colletette soudec .. . ... : ...... .. .. . . ..... . ... . .. . . . ... . 

b) Monter le eouvercle d'embrayage. Enduire J'hennc:ic le filetage des trois. vis AV de fixation 
du carter, et le plan de joint du carter clans cctte zone. Scrrer lcs v is en intercalant nnc 
ronclelle grower sous tcte . .. . . . . · .. . ... . . . . . . . . . .. . ........ ... . .. . ...... ... . . ... . . . 

c) Monter la dynamo, serrcr les ccrous en i~ltercalant unc ronclellc plate ct 1mc ronclelle grower. 
Regler la courroie sans tension excessive. Monter la pompe a essence avcc un joint papier .. 

d) Monter le carhuratcur, placer clans l'ordre suivant, sur la bride de la tubulure cl'admission : 
1 joint Hugo-Reintz, l'ccran protccteur, 1 joint Hugo-Reintz, 1 joint epais Ferodo, l joint 
Hugo-Reintz, · le carburateur. Scrrcr les ccrous en intercalant une rondelle grower. (Uti
liser la cle 1621-T, voir PL l, fig . 3.) Monter le tube d'essence de la pompe au carhurateur .. 

e) Monter l'allumeur. Deposer la tcte de l'allumeu.r, descendre l'apparcil dans le remboitagc 
en tournant le rotor pour s'assurer quc le tournevis de l'allumeur est bien engage dans 
celui de l'arbre de commande, serrer la vis de fixation. Le reglage du point d'avance sera 
fait apres repose du moteur (voir paragraphe 20) .. . .... .... ....... . ........ . ... . .. . 

f) Monter les bougies. (Utiliser la cle 1601-T.) L'ordre d'allmnage sur ce moteur est 1.4.2.6.3.5. 

g) Visser le levier interieur de commande des v1tesses (2) pour ohtenir la cote «a» = 5 mm, 
(voir Pl. 113, fig . 2), placer le ressort (1) puis visser le levier cxterieur (3) pour ohtenir la 
cote « b » = 35 mm (voir Pl. 113, fig. 2) . , ...... ... .... .. ..... . ....... .. . . . . .. . .. . 

h) Monter les deux barre·s de commande des vitesses sur lcs levie1·s de rclais AR seulement. 
Goupiller les ax(•s . . . . ... . .. . .. . ... ... ...... . .. . ... . . . ..... . ... . ... . .......... · . .. . 

6 I Poser I 'ensemble moteur-boite type 1 bis : 

ci) Regler la hauteur des supports elastiques AR (utiliser le gabarit MR-3450, voir Pl. 5, fig. 3 et 4,). 

b) Lever le vehicule a l'avant, caler sous les bras inferieurs. (Utiliser le support MR-3452, 
voir Pl. 67.) .. . . .. .............. . . . . .. . .. .... ... ..................... . . . 

c) Suspendre le moteur. (Utiliser la chaine MR-3/i,18, voir Pl. 2. ) . . . . . . . . . . . ... . ...... . 

OUTILLACE 

Cle plate 17 
Cle articulcc 17 

Cle ar tic ul ec 17 

Clcs plat es J 2-17 
.) 

Cles plates 14-18 
Cle 1621-T 

Cle plate 12 

Cle 1601-T 

Gabarit MH. -3450 

Support MR-3452 

Chaine MR-:3'1 18 
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134 OPERATION N° 252 Remplacement d'un groupe moteur-boite type 1 par un groupe moteur-boite type 1 bis. 

7 

d) Presenter le moteur sur la coque, le laisser descendre, engager les machoires a coulisse des 
transmissions clans les plateaux d'entrainement sur boite de vitesses . . Engager le tube AV 
support-moteur sur les supports fixes du tube sur traverse, visser provisoirement les ecrous, 
en intercalant une rondelle grower, laisser reposer le moteur sur les supports AR. 'Enlever 
la chaine. Serrer les ecrous des supports fixes AV. Serrer les ecrous des supports AR. Inter-

, calcr entre ecrou et support une rondelle plate et unc rondelle grower (voir Pl. 5, fig . 2) ... 

I 
e) Serrer energiquement les ccrous cle blocage des miichoires a coulisse des transm1ss1ons, placer 

une rond<>lle blocfort sous chaque ecrou ............. . ........... . .. .. ... . ....... . . 

Monter le tube d'echappement, placer un joint metalloplastique entre Jes brides. Serrer les 
ccrous cnergiquement . (Utiliser la cle 1626-T, voir Pl. 1, fig. ~-) .. ........ . ..... . ... . . . 

8 I Accouplcr la tringlc de commande de dehrayage. Regler la longueur pour qL1'il existe une cote 
« c » = 29 .::t:. 0,1 mm entre l'extremite du levier double (4) et la butee (5) (voir Pl. 113, 

9 

fig. 1) .......... . · .. . ....... . ... . ... . .c . . ..• . . ... ............... . .................. 

NOTA. - Le levier de commande cl~ verrou (levier a bo11le) n'est pas obligatoirement en 
contact avec la lmtee tole (5). 

Regler la garnntie d 'emhrayage ( voir P l. 113) : 

a) D<-crocher le ressorl de rappel ( 6) . . . .. ... . . .. .. : ................ ... ............. · · - -

b) .Amener la butce de debrayage (13) au contact de la hutec des lingL1ets (114) et la maintenir 
a cette position par la fourche de dehrayage (voir Pl. 31) .............. . ..... . ...... . 

c) Visser la tigc d<' reglage (7) pour obtenir un jeu cl = 2 a 2,5 mm entre la tige (7) e t le levier 
double (·1). Serrer le -contrc-eerou de la tige. Decroeher le ressort de rappel (6) ......... . 

10 I Accoupler les deux harres de commande des vitesses, goupillcr les axes. Accoupler les deux tiges 
du selccteur aux leviers de rclais. Les mettre exactement a longueur, pour qu'elle, n'exercent 
aucun tiragc sur les leviers. S'assurer que le levier de changement de vitessc n'accroche pas 
clans son mouvcmcnt lateral, clans le selecteur. Serrer les ecrous des rotules des tiges, avec 
une rondellc grower sous ecrou . . ..... . ... .. ....... .. .... . ........................ . 

11 I Monter le flexible de commancle de compteur, serrer la vis avec une 1·ondellc grower sous tetc . 
I Monter la tirette d'avance, connecter le_s fils a la hohine. Monter le tube metallique flexihlc 

sur la pompe a essence. Monter la tirette du starter. Accrocher le tube de commande 
d'accelerateur. Monter la tirette du demarreur .. ...... .. ... . ..... . ............ .. ... . 

12 I Deposer le radiateur (type 1), :de la traverse des supports pare-chocs. Monter le radiateur 
nouveau 1nodele . ............. . . .... . . . . ..... . ...... . ..... . . .. ...... . ........ , .. . 

~ 

OUTILLAGE 

Cle plate 26 
Cle articulee 23 

Cle plate 17 

Cle 1626-T 

Cle plate 17 

. 

Cles plates 10-14 

Clcs plates _ 8-14 

Cle plate et tuhe 12 

' 
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15 SIX OPERAtION N° 252 : Remplacement d'un groupe moteur-boite type I par un groupe moteur-boite type L bis. Op. 252 

13 I Monter }'ensemble radiateur et supports de pare-chocs. Serrer sur la traverse AV les supports 
de pare-chocs, intercaler une rondelle plate et une rondelle grower sous chaque ecrou. 
P lacer le_s hagues epaulees de centrage AV des axes des bras inferieu.rs (huiler les bagues ), 
serrer les ecrous des broches en .intercalant une rondelle grower. (Utiliser la cle 1731-T; 

14 

voir Pl. 32, fig. 2.) ....... .. . ........... .......... .. .. ... . ............. . ........ . 

Centrer le passage de manivelle, en deplai;ant le radiateur sm le tuhe support, serrer 
les ctricrs de fixation. Monter les colliers de scrrage des durits .... . , . ........... . ... . . 

S'assurer que le robinet de vidange .. d11 radiateur est fermc. Faire le plein d 'eau du 
radiateur ........ . . ................... ....... ................. . ..... ...... . . .... . 

Placer le faisceau des £ils d'alimentation des phares ct avcrtisseurs siu le tube AV support
motcur, le fixer a !'aide des colliers, scrrer Jes deux fih de masse par 1me des vis de fixation 
des supports pare-choes .... .. ... . ........ . .. ...... . ... ... . .... ....... . ........ .. . . 

15 I Demonter la calandrc (type 1), des ailes AV . ......... ; ............................. . . . 

16 I Monter les ailcs. Faire prendre toutes les vis de quclqnes filets seulement, placer une rondellc 
plate et unc rondelle grower sous chaque tete de vis. Presenter la calandre et l'ajuster. 

Presenter le capot, serrer les ailes et calandre, ajuster ces pieces l'une par rapport a l'autre, 
au co urs du scrrage. P lacer correctcmcut les'joncs d'aile. A pres serrage, deposer le capot .. 

17 I Coimcctc r l,·s fils d'alimentation des pharP.;, avertisseur,, dynamo, dcirwrreur ............ . 

18 

19 

20 

Pour lcs voi turcs sor ties avant Janvier 194,6, la cablerie est a modiGcr ( voir P l. 114). 

Pour Jes voitnres sortiP,s aprcs ee1 Le <late , rcrnonter la cableric existante sans modi-
fication (voir Pl. 110) ........ . ....... .. . . ... .. ... ....... ...... .. . . ............. .. . 

Monter le silencicux d'admission. lntercaler entre bride superieure de carhurateur ct tubulu:te (4) 
(voir Pl. 23) un joint Hugo-Reintz. Serrcr !es vis . Les supports scront rehausses a l'avant 
et a l'arriere par les pieces MR-3465 (voir Pl. ll5). Serrer les pattes de fixation entre deux 
rondelles caoutchouc et gouprner . ............... .. .... ... .. ............. . ... : . .... . 

Monter le tube de diauffage .... ... ..... .. . ..... . . .... .. ........ .......... . .... . .... . 

Regler le point d'avance. Tourner le moteur po~r amener le premier cylinJre en fin de compres-1 
sion. Revenir legerement en arriere. lntroduirc une pige de 6 mm dans le trou prcvu clans [ 

. le couvercle d'emhrayage. Tourner doucement Jc moteur clans le sens de la marche, jusqu':1 , 
ce que la tige penetre dans l'cncoche du volant-moteur. I 

OUT ILLAG-1•: 

Cle 1731-T 
Cle articulee 17 

Cle plate 17 
Cles tube 10-14-17 

Cle tube et plate 14 

Cle plate 14. 
Clcs tuhe 10-12-14 

Cles tube 8-12 
Cle plate 14 

Cle plate 12 

' 

.. .. I 
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'136 OPERATION No 252 Rem.placement d'un groupe moteur-boite type 1 par un groupe moteur-boite type ! bis. 

21 

A cc moment, le moteur est au point d'allurnage (8° volant). Brancher le fil d'une 
lampe-temoin sur la vis de connexion du condensateur, le aupport de cette lampe etant 
fixc a la rnassc. Mettre le contact. Tourner le corps du distributeur pour placer approximati-
vement le plot du fil N - 1 en face du rotor. · 

Chercher ,ensuite le point exact du decollement des contacts des linguets. La larnpe 
s'allumc au moment preeis du decollement. Placer la boutonniere du support au centre 
de sa course ct serrer le support a cehe position . Enlever le contact et la lampe-temoin. 

IMPORTANT. - Enlever la pige •....... .. ............................ . · ..... . 

Mettre le vchiculc i't terrc. (Utiliser le support MR-3452, voir Pl. 67.) ...... . .... .... . ... . . 

22 I Faire le plcin d'huilc du motcur (8 litres pour le rodage) ...... . ...................... . . 

23 Faire le plein d'huilc de la hoite de vitcsses (2,750 l) , s'assurcr que le niveau nc depasse pas le 
repcre sur la jauge fixcc au houchon ... . .......................... ... .............. . 

llmployer e:xclnsivement de l'lmile sp6ciale poiu· couples hypoides (huile geme Mobiloil GX) . 

OUTILLAGE 

Cles tube et plate 10 

Support MR-3452 

24. I lVlc ttre le moteur en marchc. Le laisse r Lourncr au ralcnti (500 t /mn environ) pendant 15 mn f.····· 

25 Deposer le eouvrc-cnlasse. H.esserrer Jes cerous de la cu'!asse dans l'ordre indique (voir Pl. 18) 
a 5 m /kg (Utiliscr la elc dynamometriqnc 2470-T, voi1· PL 18, fig. 2.) ........ .... . .. . Cle tube 12 

Cle dynarnometrique 2470-T 
embout 17 

26 I Regler le jeu de~ culhutcurs a 0,15 mm. pour }'admission c t 0,20 mm pour l'cchapperncnt. 

Poser le eouv rr- culasse .. .. . ..... .. . ... .... . .. ..... ..... .. . ........... ..... . .... . . Cle tube 12 
Cle plate 14 
Jeu de cales 

27 I l{cgle1· le ralenti du carhura teur (voir Op. 246 « Reglage du Carburateur », paragraphe a) .. . 

28 I Poser le capo t ....... .. ............... . ...... . ............... .. .. . ...... ..... ... · . ... . 

PAR'JS. l MP .. lEFEBVAE f,:-jl)t'.J. J .tj 8 
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